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PRED

HOVOR

Z&kladné informacie o predmete

Tenton

avod vypracovala pracovna skupina EOTA 11.01/04 ProtipoZiarne ochranné vyrobky.

ETAG 018 Cast 2: Reagujuce protipoziarne ochranné natery aplikované na ocefové prvky sa musi
pouzivat spolu s Castou 1: VSeobecne. Tato dopliajuca Cast rozSiruje a/alebo upravuje poZziadavky
uvedené v Casti 1: VSeobecne, pricom sa berie do Uvahy uvedend Specificka skupina vyrobkov.

Tenton

avod na ETA sa mdZe pouZzivat na vydavanie ETA v pripade protipoZiarnych ochrannych naterov

alebo protipoZiarnych naterovych zostav.

Existuja

3 varianty:

— Variant 1: ETA pokryva len reagujuci naterovy vyrobok. Tento variant mozno pouZit iba pri
vyrobkoch, ktoré sa m6zu aplikovat priamo na ocelovy podklad bez pouzitia akéhokolvek
zékladného ¢&i vrchného nateru.

— Variant 2: ETA pokryva reagujdcu naterova zostavu, t. j. vo vSetkych pripadoch reagujuci
naterovy vyrobok a v zavislosti od zostavy jeden (alebo viacero) zakladnych néaterov a/alebo jeden
(alebo viacero) vrchnych néaterov a/alebo jednu (&i viacero) vystuh. VSetky komponenty sa musia
identifikovat, musia sa podrobit vyhodnocovaniu a musia spinat vSetky poZiadavky FPC.
Reagujuca néaterova zostava musi zahffiat najmenej dva komponenty.

— Variant 3: ETA sa vyda na vyrobok v podmienkach kone¢ného pouZivania. ETA pokryva len
reagujdci naterovy vyrobok, ale zakladny nater (Ci viac zakladnych néaterov) a/alebo vrchny nater
(Ci viac vrchnych naterov) a/alebo vystuha (&i viac vystuh) sa musia tieZ identifikovat. Identifikacia
modze byt Specifickd (napriklad obchodny n&zov, typ) alebo generickd (napriklad skupina
z&kladnych néterov). Vyhodnocovaniu sa podrobia vSetky komponenty vyrobku v podmienkach
konec¢ného pouZzivania, ale iba reagujici naterovy vyrobok sa podrobuje poZiadavkam FPC.

Primer Primer

Variant 1

Variant 2 Variant 3

Reagujuci vyrobok Reagujlca naterova zostava Reagujlca naterova zostava

s ohladom na vyrobok
v podmienkach kone¢ného
pouzivania

POZNAMKA. — Zna¢ka CE na obrazkoch oznaduje, ktoré komponenty bude ETA pokryvat.
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Vyrobcovia zodpovedaju za zabezpecenie toho, Ze vyrobky pokryté ETA vydanym na zaklade tohto ETAG
018 Cast 2 budu splfat vSetky prislusné poziadavky platnych eur6pskych smernic, napriklad smernice
67/548/EHS, smernice 76/548/EHS, smernice 76/769/EHS, smernice 91/155/EHS, smernice 1999/45/ES
a

* smernice 1999/77/ES: Pred pripojenim oznacenia CE. OsvedCovacie miesta zodpovedaji za
zabezpecenie toho, Ze v ETA sa uvedu vSetky prislusSné ustanovenia platné na konkrétnom mieste
v aktualnom &ase.

Citované dokumenty

Vtomto ETAG 018 Cast 2 sa pouZivaji ustanovenia zinych noriem pomocou datovanych
a nedatovanych odkazov. Tieto normativne odkazy sa cituja na prislusnych miestach vtexte, pricom
normy sa uvadzaju v prilohe F. Pri datovanych odkazoch sa neskorSie zmeny alebo revizie ktorejkolvek
z tychto noriem pouzivaji v tomto navode ETAG len vtedy, ak st do nej zapracované jej zmenou alebo pri
jej revizii. Pri nedatovanych odkazoch sa pouziva posledné vydanie citovanej normy.

Podmienky aktualizicie .
Podmienky aktualizacie ndvodov ETA sa uvadzaju v Casti 1: VSeobecne, v 1.1.
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CAST 1: UvoD

1 UVODNE USTANOVENIA

1.1 PRAVNY ZAKLAD

Pravny zéklad navodu ETA sa uvadza v Casti 1: VSeobecne, v 1.1. Nenahradza sa nijaky existujdci navod
ETA.

1.2 STATUT NAVODOV ETA

Statt navodu ETA sa uvadza v Casti 1: Vieobecne, v 1.2.

2 PREDMET

2.1 PREDMET

Tato Cast 2 sa musi pouzivat spolu s Castou 1: VSeobecne.

V tomto ETAG 018 Cast' 2: Reagujlce protipoZiarne ochranné natery aplikované na ocelové prvky sa
uréuju terminy a definicie, Specifické metddy overovania a identifikacie. Uvaddza sa tu tieZz navod na
pokyny na inStalaciu a na preukazovanie zhody tychto vyrobkov.

ETA vydané na z&klade tohto ndvodu bude pokryvat reagujlice natery alebo reagujice naterové
zostavy pouzivané na ocefové prvky. V kazdom pripade ETA bude pokryvat miniméalne vrstvu
reagujuceho néateru (pozri Predhovor). Tento ETAG moZno pouZit aj ako zaklad hodnotenia
reagujucich naterov ¢&i reagujucich naterovych zostav na liatinovych prvkoch. Vlastnosti, ktoré
nezavisia od podkladu, mozno hodnotit' s pouzitim ocelového podkladu (napriklad trvanlivost).

Tento navod na ETA nepokryva
1 ocelové prvky natierané pri vyrobe, kde vyrobkom je samotny prvok;
2 vyrobky umiestnené na trhu v podobe prefabrikovanych, predformovanych Skrupin,
ktoré sa aplikuju na konstrukéné prvky priamo na mieste.

2.2 TRIEDY POUZITIA, SKUPINY VYROBKOV, ZOSTAVY A SYSTEMY

221 VSeobecne
ETAG 018 je rozdeleny na tieto Casti:
Cast 1: V3eobecne;
Cast 2: Reagujuce protipoZiarne ochranné natery aplikované na ocelové prvky;

C::ast‘ 3: Omietky a omietkové zostavy uréené na poziarne odolné aplikacie;
Cast 4: ProtipoZiarne ochranné panely, platne a rohoZe a zostavy z nich.
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Vtejto &asti sa uvadzaju dopifajuce Specifikacie pre reagujice naterové systémy. Specifikacie
komponentov sa uvadzaju bud':

—vtomto navode na ETA, alebo

— v eurdpskych technickych Specifikaciach uvedenych v smernici o stavebnych vyrobkoch, t. j. v
harmonizovanych eurépskych normach na vyrobky publikovanych CEN alebo v eurépskych
technickych osved¢eniach publikovanych EOTA.

2.2.2 Triedy pouzitia vzhfadom na podmienky prostredia

Triedy pouZitia vzhfadom na podmienky prostredia vychadzaju zo zakladnych principov uréenych v ETAG
018 Cast 1: VSeobecne, 2.2.2. Triedy pouZitia su tieto:

— typ X: reagujlci naterovy systém uréeny na pouZivanie za podmienok vsetkych druhov (za
vnutornych podmienok, za podmienok Ciastoénej expozicie a za podmienok expozicie);

— typ Y: reagujlci naterovy systém uréeny na pouZivanie za vnitornych podmienok aza
podmienok ¢iastocnej expozicie; Ciastocna expozicia zahfma teplotu nizSiu ako 0 °C, ale
bez vystavenia dazdu asobmedzenym vystavenim UV Ziareniu (UV Ziarenie sa
nehodnoti);

— typ Z1: reagujlci naterovy systém uréeny na pouzivanie za vnutornych podmienok (vyluéuju sa
teploty niz&ie ako 0°C) s vysokou vihkostou™;

— typ Z2: reagujlci naterovy systém uréeny na pouzivanie za vnutornych podmienok (vyluéuju sa
teploty nizSie ako 0°C) s inou vihkostou ako pri type Z1.

POZNAMKA. — Vyrobky, ktoré spifaji poZiadavky na typ X, spifiaju poZiadavky na vietky ostatné typy. Vyrobky, ktoré
vyhovuju poZiadavkdm na typ Y, vyhovuju aj poZiadavkdm na typy Z1 aZ2. Vyrobky splhajdce poZiadavky na typ Z2 splfiaju
aj poziadavky na typ Z2.

Treba si uvedomit, Ze hoci reagujuici naterovy systém je uréeny len na pouzitie za vnatornych podmienok,
pri stavebnom procese v obdobi pred uzavretim plasta budovy reagujlci naterovy systém moéze byt
vystaveny podmienkam expozicie. Existuji dve moZnosti:

1 podla pokynov vyrobcu uvedenych v ETA sa urobia Speciélne opatrenia na docasnu
ochranu reagujuceho nateru v podmienkach expozicie;

2 reagujuci nater sa hodnoti ako v pripade nateru uréeného na pouZzitie v podmienkach
expozicie (typ X).

Tato Cast ETAG sa nezaobera schopnostou vyrobkov odolavat Specifickym podmienkam prostredia; tato
schopnost sa mdze posudit podla potreby v jednotlivych pripadoch. OsvedCovacie miesto musi na
vyhodnotenie ziskat potrebné informacie a podrobnosti sa musia uviest v ETA.

'Tieto podmienky platia pri vnGitornej vihkosti triedy 5 podla EN ISO 13788
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2.2.3 Triedy pouzitia vzhFadom na zamysSFany chraneny prvok

V Casti 1: VSeobecne sa triedy pouzitia definuji ako typy 1 aZz 10. Tento navod pokryva aplikaciu
reagujucich naterov na pouZzitie typov 4, 6 a 10.

2.3 PREDPOKLADY

Predpoklady sa uvadzaju v Casti 1: VSeobecne, v 2.3.

Predpoklady, skuSobné metddy ametddy vyhodnocovania opisané vtomto navode (alebo
v dokumentoch, na ktoré sa tento ndvod odkazuje) vychadzaju z predpokladanej Zivotnosti vyrobku na
zamysSlané pouzitie 10 rokov. Predpoklady sa vypracovali na zaklade si¢asného stavu poznania, ako aj
dostupnych poznatkov a skisenosti.

Odhadovana Zivotnost 25 rokov sa prijme iba v tom pripade, ked Ziadatel mdZe osved€ovaciemu miestu
predlozit na preskimanie okrem poZzadovanych (dajov dostatoéne zdokumentované dbkazy na
preukdzanie pouzivania reagujiceho naterového systému vobdobi 25 rokov za poZadovanych
podmienok prostredia (pozri 2.2.2).

3 NAZVOSLOVIE

3.1 VSEOBECNE NAZVOSLOVIE A SKRATKY

V&eobecné nazvoslovie a skratky sa uvadzaju v Casti 1: V3eobecne, v 3.1.

3.2 SPECIFICKE NAZVOSLOVIE POUZIVANE VETAG 018 CAST 2 VPRIPADE
PROTIPOZIARNYCH OCHRANNYCH VYROBKOV

V tomto navode ETAG 018 Cast 2 sa pouZivajl tieto definicie:

reagujuci naterovy systém (reactive coating system):
protipoZiarny ochranny systém zvyCajne zahffia zakladny néater, reagujlcinater a vrchny néater; za urcitych
okolnosti sa pouzije vystuzujlca siet

POZNAMKA. — Existuje moznost, Ze jediny nater zabezpe&i jednu alebo viacero opisanych funkcii, o znamena, Ze
reagujuci naterovy systém zahfna iba reagujici néter.

zakladny néter (primer):
nater aplikovany priamo na vhodne pripraveny ocelovy povrch na zabezpecenie ochrany pred koréziou
al/alebo na podporu sudrznosti reagujiceho nateru

reagujuci nater (reactive coating):
nater Specificky pripraveny tak, aby na zaklade chemickej reakcie pri zohrievani a zmene jeho fyzikalnej
podoby poskytoval protipoZiarnu ochranu tepelnoizola¢nou schopnostou a chladiacim G¢inkom

naperiujaca vrstva: (intumescent layer):
vrstva, ktora pri namahani teplom v podmienkach poziaru vytvori penu

ablativna vrstva (ablative layer):

10
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vrstva, ktora by sa mohla nepatrne zvacsit v désledku uholnatenia pri poZiari; energia sa pri poZiari
spotrebuje pri chemickom a/alebo fyzikalnom procese pri vytvoreni zuholnatenej hmoty

vrchny nater (topcoat):
nater ktory, sa aplikuje na reagujici nater ako ochrana pred znehodnotenim pod vplyvom prostredia
al/alebo na dekorativne ucely

vystuzujdca siet’ (reinforcing mesh):
siet’ s pomerne malymi otvormi (napriklad kovova, zo sklenych viaken) aplikovand v blizkosti podkladu
alebo upevnené na fiom, ktord umozni prenikanie reagujiceho nateru, aby plnil svoju funkciu

zostava(kit):

definiciu terminu zostava pozri v Usmerneni C ES; pri zostavach zaloZenych na reagujlcich néateroch
zostavu bude tvorit reagujlci naterovy vyrobok a najmenej jeden dalSi komponent (zakladny néter, vrchny
nater a/alebo vystuzujuca siet) reagujiceho néaterového systému; pozri aj predhovor a vysvetlenie
tykajuce sa zostav a vyrobkov v podmienkach kone¢ného pouZivania

davka (batch):
jednotka alebo kvantita vyroby pri jednej Uplnej vyrobnej operacii; objem, ktory predstavuje davku pri
premene zékladného materialu na kone¢ny produkt sa vola vyrobna davka

11
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CAST 2: NAVOD NA POSUDZOVANIE VHODNOSTI NA POUZITIE

4 POZIADAVKY

4.0 VSEOBECNE

PoZziadavky na vlastnosti urCujuce vhodnost na pouZzivanie v pripade protipoziarnych ochrannych
vyrobkov na baze reagujucich naterovych systémov musia zodpovedat Casti 1: VSeobecne, kapitole 4
a nasledujucim Specifickym ustanoveniam pre tato skupinu vyrobkov.

41 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA (ZP 1)

Pozri Cast 1: Vieobecne, tabulku 4.1.

42 POZIARNA BEZPECNOST (ZP 2)

Pozri Cast 1: Vieobecne, tabulku 4.1

Ak existuje narodna poZziadavka na klasifikdciu poziarnej odolnosti s pouzitim krivky pomalého horenia
(IncSlow podla EN 13501-2, pozriaj ENV 13381-4), vyrobok sa musi podrobit prisluSnej skuske.

4.3 HYGIENA, ZDRAVIE A ZIVOTNE PROSTREDIE (zP 3)
Pozri Cast 1: Vieobecne, tabulku 4.1.

431 Priepustnost vzduchu a/alebo vody

Pozri Cast 1: VSeobecne.

4.3.2 Uvolnovanie nebezpeénych latok

Okrem obmedzeni uvedenych v eurépskych smerniciach (pozri Predhovor) méZu jednotlivé ¢lenské Staty
zaviest dalSie obmedzenia. Ak existuju ndrodné predpisy zaoberajlce sa nebezpecénymi latkami, vezme
sa do Gvahy databaza eurépskej komisie.
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4.4 BEZPECNOST PRI POUZIVANI (ZP 4)
44.1 Mechanickd odolnost’ a stabilita (heuvazuje sa)
442 Odolnost proti ndrazu/pohybu (neuvazuje sa)

443 Suadrznost

POZNAMKA. — Téato poZiadavka sa zahrnula do 4.7.1 Prevadzkyschopnost, ale vztahuje sa aj na iné poZiadavky,
predovietkym na ZP 2 a ZP 4.

45 OCHRANA PRED HLUKOM (ZP 5)

Pozri Cast 1: Vieobecne, tabulku 4.1.

46 USPORA ENERGIE A OCHRANA TEPLA (ZP 6)

Pozri Cast 1: Vieobecne, tabulku 4.1.

4.7 HLADISKA TRVANLIVOSTI, PREVADZKYSCHOPNOSTI A IDENTIFIKACIE

Vlastnosti protipoziarnych ochrannych vyrobkov sa pocas Zivotnosti nesmu vyznamne menit. Vlastnosti,
od ktorych zéavisi pouzitelnost a najmad poZiarna odolnost preto nesmu byt vo vyznamnej miere
ovplyvnené okolitymi fyzikalnochemickymi javmi, ako je kordzia ¢i znehodnocovanie spbsobené
podmienkami prostredia (napriklad vihkostou, chemickymi latkami).

4.7.1 Prevadzkyschopnost
4.7.1.1 Sadrznost

Reagujlci naterovy systém musi byt sadrzny s podkladom, aby systém mal poZadovan( protipoZiarnu
ochrannl schopnost.

47.2 Trvanlivost

Vlastnosti protipoZiarnych néterovych systémov sa nesmu pocas ich predpokladanej zamyslanej
Zivotnosti zhorsit tak, aby sa vyznamne ovplyvnili vliastnosti vyrobkov vzhfadom na vSetky z&kladné
poziadavky 2 aZz 6, predovSetkym ochranné funkcie pri poZiari. Reagujici naterovy systém ma byt
trvanlivy za prevadzkovych podmienok, ako su:

— vihkost; pozri4.7.2.1;

— zmeny teploty a relativnej vihkosti, d&Zd a sine¢né Ziarenie; pozri 4.7.2.2;
— pdsobenie chemickych latok; pozri 4.7.2.3;

— biologické poSkodzovanie; pozri 4.7.2.4.
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4.7.2.1 Odolnost proti korézii
Reagujuci naterovy systém nesmie znehodnocujlco reagovat' s podkladom (s podkladmi); zakladny nater
al/alebo reagujaci nater musi podkladu poskytnut ochranu proti korézii, ak sa to vyZzaduje.

4.7.2.2 Charakteristiky za rozlicnych podmienok prostredia

Ak sa reagujlci naterovy systém pouZiva podla definovanych podmienok pouZivania, pozZiarna
charakteristika reagujiceho naterového systému sa poc€as Zivotnosti nesmie vyznamne menit. Pri
reagujicom naterovom systéme, na ktory sa Zziada ETA, sa musi dosiahnut trvanlivost podla tried pouzitia
definovanych v2.2.2.

4.7.2.3 Odolnost proti pdsobeniu chemickych latok

Reagujlce naterové systémy pocas svojej funkcie mdézu alebo nemusia byt vystavené pdsobeniu
chemickych latok. PriSpecifickych oblastiach aplikacie, kde reagujice néaterové systémy moézu byt
vystavené takému pdsobeniu, méZu sa vyZzadovat dalSie overovania.

SkuSka odolnosti proti pésobeniu chemickych latok je volitelna skiska podla poziadaviek Ziadatela
o0 ETA.

4.7.2.4 Odolnost proti biologickému poSkodzovaniu

Reagujlce naterové systémy pocas svojej funkcie mézu byt vystavené biologickému poskodzovaniu, t. j.
Sireniu plesni poskodzovaniu hmyzom ¢&i cicavcami, napriklad hlodavcami. Pritomto ndvode na ETA sa
nepredpokladd vyhodnocovanie na pokrytie takejto eventuality. Vo vSeobecnosti sa pocita s tym, Ze
ochrana pred takymto druhom poskodenia sa zabezpeci prostrednictvom navrhovych predpokladov (pozri
7). Ak osvedcovacie miesto usudi, Ze vyhodnotenie z hfadiska biologického poSkodzovania je pri ur€itych
vyrobkoch dblezité, vyhodnotia sa jednotlivé pripady vzhfadom na druh biologického Cinitela.

4.7.3 Identifikacia

Materialy pouZzité na protipoZiarny reagujici naterovy systém musia byt identifikovatelné ¢o sa tyka ich
vlastnosti, ktoré maju vplyv na schopnost reagujuceho naterového systému plnit zdkladnu poZiadavku.

Zistovanie charakteristik a viastnosti vyrobku na identifikaciu sa musi Specifikovat v skiSkach uvedenych
v5.7.3.

5 METODY OVEROVANIA

Tato kapitola sa zaoberd metédami overovania, ktoré sa pouzivaji na uréovanie jednotlivych hladisk
vlastnosti vyrobku vzhlfadom na poZiadavky na stavby (vypoctami, skiskami, inZinierskymi znalostami,
poznatkami ziskanymi na mieste a pod.), ktoré sa uvadzaju v kapitole 4. PouZzivaju sa metddy overovania
opisané v kapitole 5 Casti 1: Veobecne, s vynimkou Uprav alebo Specifikacii uvedenych dalej pozri
tabulku 5.1.

5.0.1 Odber vzoriek a skiSobné vzorky

Vzorky vyrobku na v3etky skuSky potrebné na vydanie osved€enia sa podfa moZnosti maju odobrat na
mieste vyroby (v sklade, vo vyrobe) a maju byt reprezentativne pre reagujici nater alebo reagujlcu
naterova zostavu, pre ktorl sa Ziada osvedcenie.

VSetky vzorky uréené na skaSobné vzorky pri kazdom vyrobku musia reprezentovat vyrobok umiestneny
na trhu. VSetky vzorky na skiSobné vzorky sa musia v stlade s Usmernenim K EC odobrat v rovhakom
¢ase, z rovnakej davky, aby sa zabezpecilo, Ze vysledok skusky na osvedCenie mozno validovat na
pociato¢nl skusku typu pri preukazovani zhody (pozri 8). Ak z praktickych dévodov odber vzoriek
v rovnakom €ase nemoZzno vykonat, musia sa uskuto¢nit merania, ¢im sa zaruci, Ze vSetky odobraté
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vzorky budi mat identické komponenty a zloZenie. V takom pripade osved¢ovacie miesto musi poskytnat
prislusné ddkazy o tom, Ze sa vykonali merania zodpovedajice poziadavkam pri preukazovani zhody.

Vzorky na skisky potrebné na vydanie osved¢enia sa musia, nakolko je to mozné, pripravit v rovhakom
¢ase, aby sa minimalizovali rozdiely zapri¢inené odchylkami pri priprave vzoriek, kedZe charakteristiky
materialu savisia s preukazanymi vlastnostami.

Kde je to vhodné, podklad vzorky musi byt z ocele triedy (s oznac¢enim S) podla noriem radu EN 10025
(okrem S 185). Strojarska ocel (triedy s ozna¢enim E) sa nesmie pouZzivat. Ak sa ako podklad pouZzije
galvanizované ocel, plati EN ISO 1460 alebo EN ISO 1461.

Povrch ocele pouZzitej na vzorky musi zodpovedat podmienkam, ktoré poZzaduje Ziadatel o ETA,
podmienky sa Specifikuja v pokynoch na aplikaciu vyrobku.

5.0.2 Kondicionovanie skiSobnych vzoriek a podmienky skasky

Nater sa na skusobné vzorky musi nanéSat a Uplne vytvrdzovat podfa pokynov Ziadatefov o ETA.

Pokial sa v referencnej skiSobnej metdde neuruje Specialne kondicionovanie, pripravené skuSobné
vzorky sa musia kondicionovat pri teplote 23 °C + 2 °C a relativnej vihkosti 50 % + 5 %.

Teplota v laboratériu na zaciatku poZziarnej skasky musi byt (20 °C + 10) °C podfa EN 1363-1.

5.0.3 Hrubka suchej vrstvy reagujiceho naterového systému

Hribka suchej vrstvy pri vSetkych vrstvach reagujiceho naterového systému sa musi ur€it priamo na
skuSobnej vzorke po Uplnom vysuSeni nateru. Hribka sa musi merat’ pristrojom s vyuZzitim principu
elektromagnetickej indukcie alebo principu virivych pridov pomocou sondy s kontaktnym priemerom
najmenej 2,5 mm; meria sa podla EN ISO 2808.

Bgdy merania maju byt na povrchu skiSobnej vzorky rozmiestnené rovnomerne v po¢te minimalne 40 na
m*.

5.04 Hodnotenie zakladnych a vrchnych naterov

5.0.4.1 VSeobecne
ProtipoZiarne ochranné reagujlce naterové systémy zvycajne zahffiaju zakladny nater, reagujici nater
a vrchny néter. Niektoré reagujuce natery mozno aplikovat priamo na podklad bez zakladného néteru.

Pri reagujlicej naterovej zostave alebo reagujicej néaterovej zostave vpodmienkach kone¢ného
pouzivania vytvorenej jednou reagujlcou vrstvou a jednym zé&kladnym néterom (&i viacerymi zakladnymi
natermi) a jednym vrchnym néaterom (&i viacerymi vrchnymi natermi) sa zakladny ivrchny nater mézu
identifikovat Specificky (obchodnym nazvom a typom) alebo genericky (uvedenim generického vyrobku
alebo skupiny generickych vyrobkov v pripade zakladného nateru). Specifické alebo generické vyrobky sa
musia definovat v ETA podla dostupnych technickych Specifikacii (napriklad EN alebo ETA) a ak to nie je
moZzné, odkazom na podrobné Udaje, fyzikalnymirozmermia materialovymivlastnostami. Pri zakladnych
néteroch, ak nie st Specifické, sa ma urobit odkaz na skupinu generickych vyrobkov uvedent v 5.0.4.2.

5.0.4.2 Hodnotenie zakladného nateru
Z&kladné a krycie natery sa v ETA hodnotia dvoma spdsobmi:

Specifické natery alebo generické natery
NajbeznejSie pouzivané skupiny zakladnych naterov su tieto:
—alkydové zakladné néatery s malym/strednym obsahom oleja;
— dvojzlozkové epoxidové zakladné natery;
— epoxidové zakladné natery s vysokym obsahom zinku (obsahujlce priblizne 85 % hmotnosti
kovového zinkového prasku);
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— silikatové zakladné natery s obsahom zinku. (zinkovo kremigcité)

POZNAMKA 1. — Z&kladné natery, ktoré nie st pokryté uvedenymi skupinami, mozu byt zaradené vinych skupinach
zakladnych néterov na baze spojiva (napriklad alkydového s obsahom oleja, epoxidového), nosi¢a (organického
rozpustadla/vody) a pigmentu (napriklad inhibiéného alebo neinhibi¢ného).

Skuska trvanlivosti so zadkladnym néterom generického typu zo skupiny epoxidovych zakladnych naterov
s vysokym obsahom zinku nepokryva galvanizovanu ocel, napriklad ocel galvanizovanu ponorenim. Ku
galvanizovanej oceli sa pristupuje ako k inej forme ,zédkladného néateru” a musi sa skisat osobitne.

VSetky skisky/hodnotenia podla 5.2 az 5.7 sa musia vykonat so zakladnym néaterom, ktory vybral
Ziadatel. Ked je vSak reagujuci naterovy systém uréeny na pouzivanie s viac ako jednym zakladnym
naterom, pri dalSich zakladnych nateroch sa vyzaduje skuSka U¢innosti izolacie. Skisa sa iba jeden
z&kladny néter zo skupiny zakladnych néaterov.

POZNAMKA 2. — Predpoklada sa, Ze vysledok ,vyhovel* (pozri 6.7.2.2.1) pri skuske Gginnosti izolacie znamena porovnatelné
charakteristiky pri vSetkych ostatnych skdskach (napriklad skiSkach poZiarnej odolnosti, trvanlivosti).

Potvrdilo sa, Ze vo vacSine pripadov ocelové prvky pridu na miesto pouZzitia uz oSetrené zakladnym
naterom. Vtedy je nevyhnutné, aby sa pouZivatel reagujuceho néateru uistil, Ze zékladny nater je
kompatibilny s reagujucim naterom. Ustanovenia pre tieto pripady sa uvadzaja v 7.

Ked sa v3ak zisti, Ze z&kladny néter je typu, ktory nie je pokryty ETA, na aplikovany nater sa ETA
nevztahuje.

5.0.4.3 Hodnotenie vrchného néateru

VSetky skusky podla 5.7.2 sa maju vykonat bez vrchného néateru, okrem pripadu, ked vrchny nater je
nevyhnutny na poskytnutie vyZzadovanych vlastnosti za prislusnych podmienok expozicie. V tom pripade
sa reagujuci nater ma skusat s definovanym vrchnym naterom.

Ak sa vyZaduje, aby reagujuci naterovy systém bol rovnako vyhovujici s vichnym naterom i bez neho za
podmienok prostredia typov Z1 a Z2, musia sa na preukdzanie toho, Ze vrchny néater neovplyviuje
ucinnost’ izolacie uskutocnit pociatocné skusky (5.7.2.2.1) s pouzitim panelov s vichnym néaterom i bez
neho. Na zistenie G¢innostiizolacie po namahani stac¢i vykonat skusky bez vrchného nateru. Vrchny néater
sa definuje v ETA. Farba vrchného néteru nijako neovplyvnuje vysledok hodnotenia trvanlivosti pritypoch
Z1 a Z2. Netreba teda skasat vrchné natery rozlicnych farieb. ETA plati na vrchny néater v3etkych farieb.

Pri podmienkach prostredia typu Y a X by vysledky skiSok mohli byt ovplyvnené rozlicnymi typmi
vrchnych néaterov a ich farbami. Genericky pristup vzhfadom na typ vrchného nateru nemozno uplatnit’
a Ziadatel musi skusat vSetky vrchné nétery. Aby sa vSak pokryli vietky farby prislusného vrchného
nateru, na skGsku sa musf vybrat farba, ktora ma podra skaly CIELAB? (pozri ISO 7724) index L < 50.
O wybere farby vrchného nateru na hodnotenie trvanlivosti rozhodne osvedCovacie miesto a Ziadatel
o ETA. Vysledky skusky platia na skiSany vrchny nater a vSetky jeho farby.

% Podla ,Commission International de le Eclairge* (CIE) sa pri systéme rozsahu farieb definuje svetla/tmava (L) $kéla
v jednotkach CIELAB. Biela je definované ako L = 100 a ¢ierna ako L = 0.
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Tabulka 5.1 — Vzt'ah medzi €lankom ETAG o vlastnosti vyrobku, charakteristikach vyrobku
a ¢lankom ETAG o metdde overovania

Clanok ETAG o metéde overovania

7P Clanok ETAG o vlastnosti vyrobku charakteristik vyrobku
Reagujuci naterovy systém
zp1 |V pripade tychto vyrobkov sa neuvazuje
7zp2 | 4.2 PoZiarna bezpecnost 5.2.1 Reakcia na oher
5.2.2 PoZiarna odolnost
zp3 | 4-3 Hygiena, zdravie a Zivotné prostredie 5.3 Pozri Cast 1: V3eobecne, 5.3.1 neuvaZuje sa
4.3.1 Priepustnost vzduchu a/alebo vody 5.3.2 Uvolmiovanie nebezpecnych latok
4.3.2 Uvolnovanie nebezpecnych latok
7p4 |44 Bezpecnost pri pouZivani, 4.4.1 Mechanicka | Neuvazuje sa
odolnost a stabilita
4.4.2 Odolnost proti narazu/pohybu NeuvaZzuje sa
4.4.3 Sudrznost Nijaka Specificka metéda overovania ale pozri 5.7.1
Prevadzkyschopnost
zp5 | 4.5 Ochrana pred hlukom 5.5 Pozri Cast 1: V&eobecne
zpe |46 Uspora energie a ochrana tepla 5.6 Pozri Cast 1: V3eobecne

4.7 Trvanlivost, prevadzkyschopnost a identifikacia
4.7.1 Prevadzkyschopnost
4.7.1.1 Sudrznost
4.7.2 Trvanlivost
4.7.2.1 Odolnost proti korozii
4.7.2.2 Charakteristiky za rozli€nych podmienok
prostredia
4.7.2.3 Odolnost proti pdsobeniu chemickych
latok
4.7.2.4 Odolnost proti biologickému
poskodzovaniu

5.7 Trvanlivost, prevadzkyschopnost a identifik&cia
5.7.1 Prevadzkyschopnost
5.7.1.1 Sudrznost
5.7.2 Trvanlivost
5.7.2.1 Odolnost proti korozii
5.7.2.2 Charakteristiky za rozli€nych podmienok
prostredia
5.7.2.2.1 Pociato¢né4 skuska
5.7.2.2 Podmienky expozicie typu Z2: Reagujuci
naterovy systém uréeny na pouzivanie za
vnutornych podmienok
5.7.2.2.3 Podmienky expozicie typu Z1:
Reagujuci naterovy systém uréeny na
pouZivanie za vnutornych podmienok
s vysokou vihkostou
5.7.2.2.4 Podmienky expozicie typu Y:
Reagujuci naterovy systém uréeny na
pouZivanie za vnutornych podmienok a za
podmienok Ciasto€nej expozicie
5.7.2.2.5 Podmienky expozicie typu X:
Reagujuci naterovy systém uréeny na
pouZivanie za podmienok vSetkych druhov
5.7.2.3 Odolnost proti pdsobeniu chemickych
latok
5.7.2.4 Odolnost proti biologickému
poskodzovaniu

4.7.3 Identifikacia

5.7.3 Identifikacia
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51 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA

Tato zakladné poziadavka sa pri tychto vyrobkoch neuvazuje.

5.2 POZIARNA BEZPECNOST

5.2.1 Reakcianaohen

Na klasifikciu reakcie na ohen podla EN 13501-1 sa reagujuci naterovy systém musi skisat s pouzitim
skiSobnej metédy (metdd), ktora prislicha zodpovedajlcej triede reakcie na ohen. Ak sa v narodnych
stavebnych predpisoch vyzaduje eurotrieda reakcie na ohen lepSia ako F, musia sa vykonat skisky
s pouzitim skasobnych metéd prislichajicich zodpovedajlcej triede reakcie na oher.

Navod na montaz a upevnenie pri skiSkach podla skiSobnych metéd sa uvadza v prilohe D tohto
dokumentu. Ked sa reagujici naterovy systém ma pouzivat' s vrchnym naterom alebo bez neho, potom sa
musia skusat oba pripady.

5.2.2 PozZiarna odolnost

Na vydanie ETA na reagujuci nater alebo reagujicu naterova zostavu sa musi uskuto¢nit najmenej jedna
skiSka poziarnej odolnosti a musi sa vykonat klasifikacia podla EN 13501-2. Spdsob nan&Sania
naterovych latok na baze vody nema vyznamny vplyv na vysledky, takZze moZno pouZzit akykolvek sp6sob,
ale odporuca sa striekanie. Naterové latky na baze rozpustadiel si omnoho citlivejSie na spdsob
nané3ania a pokial vyrobca nheobmedzi spdsob aplikacie na ini metédu, ma sa pouzit striekanie.
POZNAMKA 1. — Ak existuje narodna poziadavka na klasifikaciu poZiamej odolnosti s pouzitim krivky

pomalého ohrevu (IncSlow podla EN 13501-2), skiska poziarnej odolnosti vyrobku sa musi vykonat podla
krivky pomalého ohrevu podfa EN 1363-2. SkiSobna metéda sa opisuje v ENV 13381-4.

5.3 HYGIENA, ZDRAVIE A ZIVOTNE PROSTREDIE

5.3.1 Priepustnost vzduchu a/alebo vody

NeuvaZuje sa.

5.3.2 UvoPnovanie nebezpeénych latok

V suvislosti s uvolfiovanim/obsahom nebezpeénych latok Ziadatel o ETA musi deklarovat, Ze pri vyrobe
jeho reagujuceho naterového systému sa nepouzili nijaké latky Specifikované v databaze EC.

54 BEZPEENOST PRI POUZIVANI

54.1 Mechanicka odolnost’ a stabilita

NeuvaZuje sa.
5.4.2 Odolnost proti narazu/pohybu

NeuvaZuje sa.
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54.3 Sudrznost

Neuvadza sa nijakd metdda overovania (pozri aj 5.7.1 Prevadzkyschopnost).

55 OCHRANA PRED HLUKOM

Neuvadza sa nijaka Specifickd metéda overovania.

5.6 USPORA ENERGIE A OCHRANA TEPLA

Neuvadza sa nijaka Specifickd metéda overovania.

5.7 HLADISKA TRVANLIVOSTI, PREVADZKYSCHOPNOSTI A IDENTIFIKACIE

5.7.1 Prevadzkyschopnost

5.7.1.1 Sadrznost
Neuvadza sa nijaka Specifickd metéda overovania.

Sadrznost reagujuceho naterového systému (zékladny néter, vrstva reagujuceho nateru, vrichny nater
alebo bez neho) s podkladom (a sudrznost systému) je pokryta skiskou Uginnostiizolacie (pozri5.7.2.2.1)

5.7.2 Trvanlivost

5.7.2.1 Odolnost proti kordzii

Skusky uvedené v 5.7.2.2 sliZia na zistovanie, ¢i nater ma& nepriaznivy Uc¢inok na zakladny nater a/alebo
podklad a ¢i reagujici naterovy systém poskytuje podkladu ochranu proti kordzii. Trvanlivost sa musi
skuSat s rovnakym reagujdcim naterovym systémom, ako sa pouZzil pri skisSkach poZiarnej odolnosti.

5.7.2.2 Charakteristiky za rozlicnych podmienok prostredia

Potreba vykonat kazdu z dalej uvedenych skaSok je uréena pozadovanou triedou pouZzitia reagujiceho
naterového vyrobku &i reagujlcej naterovej zostavy vzhlfadom na podmienky prostredia (pozri 2.2.2
a tabulku 5.7.2.2).

5.7.22.1 Pociato¢na skuska

Na hodnotenie trvanlivosti sa pouziva nepriame skd3anie, t. j. meranie G¢innosti izol4cie ako ,nahradnej"
charakteristiky, ktord sa vztahuje na charakteristiku protipoZiarnej ochrannej schopnosti reagujiceho
naterového systému. Trvanlivost sa preukaze porovnanim Gc¢innosti izolacie pri pociato¢nej a namahane;j
vzorke.

Pripravou skuSobnej vzorky, skiSobnym postupom a skdsSobnymi kritériami sa zaobera priloha A.
Vyrobok alebo zostava sa vyhodnocuje z hladiska triedy pouZitia, ktord vyZaduje Ziadatel o ETA; G¢innost
izolacie na najmenej dvoch pociatocnych vzorkach (5.7.2.2.1) sa teda porovné s ucinnostou izolacie na
minimélne dvoch namahanych vzorkach podfa 5.7.2.2.2,5.7.2.2.3,5.7.2.2.4 alebo 5.7.2.2.5. V tabulke 5.2
sa urcuju skusky apocet skuSok vzavislosti od moZnosti pri rozlicnych reagujucich néaterovych
systémoch.
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Tabulka 5.2 — Minimalny po€et skiSobnych vzoriek vzhfadom na vyhodnocovanie zakladnych

naterov a vrchnych néterov a poZiadavka trvanlivosti

Cislo Obsah vyZadovany na schvalenie Skusky podla Minimalny pocet
¢lanku vzoriek

1 Reagujlce nateroveé systémy s jednym zakladnym 57221 2
naterom, bez vrchného nateru a s vrchnym naterom,typ | 5.7.2.2.2 2
Z2 (bez vrchného

néateru)

1a | Dopinajice generické alebo $pecifické zakladné natery | 5.7.2.2.1 +2xn”

1b | S pouZitim vrchného nateru (na skasku kazdého 57.2.2.1 +2xm?
vyZadovaného vrchného nateru)

2 Reagujlce naterové systémy len s jednym zakladnym | 5.7.2.2.1 2
néaterom, s vrchnym néterom, 5.7.2.2.2 2
typ 722

2a | Dopinajuce generické alebo Specifické zakladné natery | 5.7.2.2.1 +2xn”

2b | Dopinajtce vrchné natery 57.22.1 +2xm?

3 Reagujlce nateroveé systémy s jednym zakladnym 57221 2
naterom, bez vrchného nateru a s vrchnym naterom, 5.7.2.2.3 2
typy Z2 a Z1 (bez vrchného

néateru)

3a | Dopinajuce generické alebo Specifické zakladné natery | 5.7.2.2.1 +2xn”

3b | S pouzitim vrchného nateru (na skasku kazdého 57.2.2.1 +2xm?
vyZzadovaného vrchného nateru)

4 Reagujlce naterové systémy len s jednym zakladnym | 5.7.2.2.1 2
naterom, s vrchnym naterom, 5.7.2.2.2 2
typyZ2a Z1

4a | Dopinajice generické alebo Specifické zakladné natery | 5.7.2.2.1 +2xn”

4b | Dopifajice vrchné natery 57.2.2.1 +2xm?

3 Reagujlce nateroveé systémy s jednym zakladnym 57221 2
naterom, s vrchnym naterom, 57224 2
typ Y (vratene typov Z1 a Z2)

3a | Dopinajuce generické alebo Specifické zakladné natery | 5.7.2.2.1 +2xn”

3b | Dopinajace vrchné natery (na skasku kazdého 57.2.2.1 +2xm?
vrchného nateru iba s jednou farbou) 5.7.2.2.4 +2xm?

4 Reagujlce nateroveé systémy s jednym zakladnym 57221 2
naterom, s vrchnym naterom, 5.7.2.25 2
typ X (vratene typov Y, Z1 a Z2)

4a | Dopinajice generické alebo Specifické zakladné natery | 5.7.2.2.1 +2xn”

4b | Dopifajuce vrchné natery (na skasku kazdého 57.2.2.1 +2xm?
vrchného nateru iba s jednou farbou) 5.7.2.2.5 +2xm?

Un= pocet generickych alebo Specifickych zakladnych naterov, ktoré sa vyZzaduju navySe okrem

Ledného skiSaného v pripadoch 1, 2, 3 alebo 4
) m = poéet vyzadovanych vrchnych naterov a jedna farba

5.7.2.2.2 Podmienky expozicie pri type Z2: Reagujuci naterovy systém uréeny na pouZivanie za
vnutornych podmienok

Skusobna vzorka sa musi umiestnit do skisobnej komory zvislo a vystavi sa takémuto cyklu:

—4 h priteplote 23°C +3°Ca80%RH+5% RH,

—16 h priteplote 40 °C+3°Ca 50 % RH + 5 % RH,

—4 hpriteplote 5°C+3°Cab50%RH+5%RH.
Cyklus sa opakuje 21-krat bez preruSenia. Potom sa vzorka musi skasat podla prilohy A.
Teplota v komore sa musi menit rychlostou 1,5 K/min £ 0,5 K/min. V priebehu ¢asu zmeny teploty sa
vihkost nekontroluje, ale treba predist kondenzacii. Cas trvania zmeny teploty je zahrnuty v ¢ase trvania
16 h cyklu.
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5.7.2.2.3 Podmienky expozicie pri type Z1: Reagujdci naterovy systém urCeny na pouzZivanie za
vnutornych podmienok s vysokou vihkostou
Skuska sa musi vykonat takymto cyklom:
— 8 h priteplote 40 °C + 3 °C a 98 % RH + 2% RH,
— 16 h priteplote 23 °C + 3 °C a komora sa otvori do okolitého prostredia.
Cyklus sa musi opakovat celkovo 21-krat. Potom sa vzorky musia skuSat podra prilohy A.

5.7.2.2.4 Podmienky expozicie pri type Y: Reagujuci naterovy systém uréeny na pouZzivanie za
vnutornych podmienok a za podmienok Ciastocnej expozicie

SkaSobné vzorky sa musia umiestnit do skuSobnej komory zvislo a naméhaju sa skiSobnymi

podmienkami. Osobitné poZiadavky skiSobnej metédy sa opisuju v prilohe C. Po namahani sa vzorky

musia skusat podla prilohy A.

5.7.225 Podmienky expozicie pri type X: Reagujlci naterovy systém uréeny na pouZivanie za
podmienok vietkych druhov

SkaSobné vzorky sa musia umiestnit do skuSobnej komory zvislo a naméhaju sa skiSobnymi

podmienkami. Princip skiSobnej metdédy zodpoveda EN ISO 4892-3: 1999, mddu 2, kombinacii podla

tabulky A.1. Po tomto namé&hani UV Ziarenim a striekanim vody sa vzorky musia skuSat za Speciéalnych

podmienok podra opisu v prilohe B. Po namahani sa vzorky musia sku3at podla prilohy A.

5.7.2.3 Odolnost proti pdsobeniu chemickych latok

Na zistovanie odolnosti proti pdsobeniu chemickych latok, ak to vyZaduje Ziadatel 0 ETA, sa po podrobeni
najmenej dvoch vzoriek pésobeniu chemickych latok podla EN ISO 2812-1 skdSobné vzorky musia
skusat podrfa prilohy A. Uginnost izolacie po namahani chemickymi latkami sa porovna s Gginnostou
izolacie pri po€iato¢nej skuske (pozri 6.7.2.2.1).

5.7.2.4 Odolnost proti biologickému poskodzovaniu
Pozri4.7.2.4

5.7.3 Identifikacia

Bez ohladu na to, ktory variant sa pri reagujicom natere &i reagujlicej naterovej zostave vyberie (pozri
Predhovor), vSetky komponenty reagujuceho naterového systému (zakladny nater, reagujica vrstva
a vrchny néater) sa musia jednoznacne identifikovat podla dalej uvedenej tabulky.

Tabulka 5.3 — SkuSanie na identifikaciu

Vlastnosti Z&kladné néatery | Reagujuci néter Vrchny néater Vystuzujlce siete
(ak sa pouZili) (ak sa pouZzil) (ak sa pouZili)

Technické Udaje X X X X

Farba (overené X X X

vizualne)

Hustota X X X

Obsah X X X

neprchavych

zloZiek

Fingerprint podfa X

prilohy E alebo

receptira

(volitelné)

Geometria X

ETAG 018
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6 VYHODNOCOVANIE A POSUDZOVANIE VHODNOSTI NA POUZITIE
VYROBKOV NA ZAMYSLEANE POUZIVANIE

Této kapitola sa zaobera poziadavkami na viastnosti, ktoré maji reagujice naterové systémy spiriat (pozri
4), v presnych a meratelnych kritéridch (podla moznosti a merne k zavaznosti rizika) alebo kvalitativnych
podmienkach vzhladom na vyrobky aich zamysSlané pouZzitie s vyuzitim vysledkov metdéd overovania
(kapitola 5).

6.1 MECHANICKA ODOLNOST A STABILITA

Tato zakladné poziadavka sa pri protipoZiarnych ochrannych vyrobkoch neuvazuje.

6.2 POZIARNA BEZPECNOST

6.2.1 Reakcianaohen

ProtipoZiarne ochranné vyrobky sa musia klasifikovat podla EN 13501-1.

6.2.2 Poziarnaodolnost

PretoZe reagujlci naterovy systém nema vlastni poziarnu odolnost, klasifikacia sa vztahuje na chraneny
prvok spolu s reagujdcim naterovym systémom a nie na samotnd ochranu.

Klasifikacia z hladiska poZiarnej odolnosti sa robi podfa EN 13501-2 a musia sa Specifikovat chranené
prvky. Na zaklade vyhodnocovania mozno klasifikovat aj liatinové prvky.

Pri reagujacich naterovych systémoch neprichadza do Gvahy moZnost ,nijaka vlastnost nedefinovand®.

Pri skiskach podla krivky pomalého horenia sa kritéria na vyhodnotenie uvadzajio vEN 13501-2
a v skuSobnych norméch na ktoré sa odkazuje.

6.3 HYGIENA, ZDRAVIE A ZIVOTNE PROSTREDIE

6.3.1 Priepustnost vzduchu a/alebo vody

NeuvaZuje sa .

6.3.2 UvoPnovanie nebezpeénych latok

Pozri5.3.2.
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6.4 BEZPECNOST PRI POUZIVANI

6.4.1 Mechanicka odolnost’ a stabilita

NeuvaZuje sa.

6.4.2 Odolnost proti narazu/pohybu

NeuvaZuje sa.

6.4.3 Sudrznost

Pozri6.7.1.

6.5 OCHRANA PRED HLUKOM

Nijaké osobitné poziadavky.

6.6 USPORA ENERGIE A OCHRANA TEPLA

6.7 HLADISKA TRVANLIVOSTI, PREVADZKYSCHOPNOSTI A IDENTIFIKACIE

Pri vSetkych skuSkach, ktoré sa vyZzaduju v5.7.1 ab5.7.2 sa vysledok uvadza podla kritéria
vyhovel/nevyhovel. V ETA sa neuvadzaju nijaké vysledky skuSok ¢i hraniéné hodnoty (napriklad ¢as do
dosiahnutia teploty 500 °C).

6.7.1 Prevadzkyschopnost

6.7.1.1 Sadrznost
Nijaké Specifické vyhodnocovanie (pozri aj 6.7.2).

6.7.2 Trvanlivost

6.7.2.1 Odolnost proti kordzii

Vysledok ,vyhovel“ pri skiSkach podla 5.7.2.2 je dostato¢ny na preukézanie toho, Ze reagujdci naterovy
systém nema nijaky znehodnocujlci vplyv na zakladny nater a Ze reagujdci naterovy systém poskytuje
podkladu ochranu proti korozii.

Ak Ziadatelia o ETA konStatuju, Ze ich vyrobok ¢i zostava poskytuje ocelovému prvku ochranu proti korézii
alebo sa na nej podiela, a st uréené na protipoziarnu ochranu, vyrobok ¢i komponent zostavy (alebo
komponenty spolu) sa musi klasifikovat podla prislusnej ¢asti EN ISO 12944.

6.7.2.2 Charakteristiky za rozlicnych podmienok prostredia

6.7.2.2.1 Pociato¢na skuska

Trvanlivost sa preukaze porovnanim vlastnosti na nenaméhanych skaSobnych vzorkach a na vzorkach
vystavenych umelému starnutiu. V ramci vyhodnocovania zakladnych a vrchnych naterov sa urobi aj
skuska ucinnosti izolacie. SkiSobna metdda a hodnotenie vysledkov skuSok sa opisuje v prilohe A.
Kritériami v pripade vysledku ,vyhovel* sa zaober4 6.7.2.2.2.
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6.7.2.2.2 Kiritéria za podmienok expozicie pri triedach pouZzitia Z1, Z2, Y a X.

Vysledok skusky ,vyhovel“ sa konStatuje vtedy, ked priemerny ¢as do dosiahnutia kritickej teploty ocele
(tso0) zisteny pri skaskach trvanlivosti nepredstavuje menej ako 85 % priemerného ¢asu tso (Cas do
dosiahnutia teploty ocele 500 °C) pri poCiatoénych skiSkach. Aby sa odstranil vplyv v désledku zmeny
hribky reagujuceho nateru, mozno povazovat vztah hribka/tsso za linearny. Nijaky jednotlivy vysledok
ziskany na naméahanych vzorkach nesmie byt mensi ako 80 % priemerného Casu tsoo ziskaného pri
pociato¢nej skiske.

Ked vysledok skusky je mimo tychto kritérii, mdézu sa 4 doplnkové vzorky namahat, sku3at
a vyhodnocovat. Pri vSetkych 4 vzorkach sa musia spinit kritéri& na vysledok ,vyhovel“.

Tieto kritérid za podmienok expozicie pri triedach pouZitia Z1, Z2, Y a X sa musia pouZit aj na hodnotenie
zékladnych a vrchnych néaterov.

6.7.2.3 Odolnost proti pdsobeniu chemickych latok (volitelné skiska)
Kritéri& vyhodnotenia musia zodpovedat 6.7.2.2.2.

6.7.2.4 Odolnost proti biologickému poskodzovaniu (volitelna skaska)
Pozrid.7.2.4a7.1.

6.7.3 Identifikacia

OsvedcCovacie miesto musi uchovavat vysledky skisky na identifikaciu podfla 5.7.3.

7 PREDPOKLADY A ODPORUCANIA, PODLEA KTORYCH SA VYHODNOCUJE
VHODNOST VYROBKOV NA POUZITIE

OsvedcCovacie miesto musi uchovavat vysledky skusky na identifikaciu podla 5.7.3.

V tejto kapitole sa uvadzaju predpoklady a odpora¢ania na navrhovanie, montaz a vykonavanie, balenie,
dopravu a skladovanie, pouZivanie, Udrzbu a opravy, na zaklade ktorych moZno vyhodnocovat vhodnost
na pouzitie podla ETAG (iba v pripade potreby a pokial maji vplyv na vyhodnotenie alebo na vyrobky).

7.1 NAVRHOVANIE STAVIEB

Pozrinavod na ETA &ast 1.
ProtipoZiarne ochranné reagujlce néatery a zostavy sa vyhodnocuju za predpokladu, Ze chraneny prvok,
podklad, je vhodny na pouZitie reagujliceho nateru zamyslanym sp6sobom a Uplne sa zhoduje s ETA,
takze ked sa nainStaluje opisanym spésobom, stavby budd wvyhovovat prisluSnym zékladnym
poziadavkam.
Pri ocelovych konStrukciach, ktoré boli uz skér oSetrené zakladnym naterom, existuju dve moZznosti:
1) Zakladny nater sa d4 identifikovat generickym opisom a ndzvom vyrobku a je pokryty ETA.
2) Ked nie st zndme pouZité zakladné natery, alebo z&kladny nater nie je pokryty ETA, zakladny
néter sa musi skudSat, alebo nahradit schvalenym zakladnym néterom.

Biologické poSkodzovanie

V zriedkavych pripadoch mdZe nastat znehodnocovanie tychto vyrobkov biologickym poSkodzovanim,t.j.
rastom plesni na vyrobkoch a/alebo zamorenim hmyzom ¢i cicavcami. Pri tomto ndvode na ETA sa
nepredpoklada vyhodnocovanie vyrobku z hladiska odolnosti proti biologickému poskodzovaniu, ale ak
osvedcovacie miesto usudi, Ze vyhodnotenie z hladiska biologického poskodzovania je pri urcitych
vyrobkoch dblezité, jednotlivé pripady sa vyhodnotia (pozri 4.7.2.4).

Plesne a huby, ktoré mézu poskodzovat vyrobky potrebuju teplo (10 °C az 35 °C), vlhko (RH > 70 %)
a vhodnu pddu. Rast plesni podporuje tmavé a nevetrané prostredie. Navrhové podmienky maji obmedzit’

24
ETAG 018



rast plesni tak, Ze sa zabezpeci, aby sa priestory, kde sa tieto vyrobky pouzivajl, dostato¢ne vetrali.
Pouzivatelia maju vyuzivat moznosti vetrania.

DélezZita je vodotesnost plaSta budovy, ako aj uplatnenie vhodnych navrhovych principov a detailov.
Pocas naméhania a vo fazach, ked stavba je Ciasto¢ne uzavretd, na obmedzenie moznosti Sirenia plesni
je dblezité obmedzit riziko poSkodenia vodou a zmécania povrchov v ddsledku vonkajsich Einitelov, ako je
dazd, sneh, zaplavy a vysoka relativna vihkost. Po¢as stavby treba zvazit obmedzenie moznosti rastu
plesni: obmedzenim vystavenia vnatornych stavebnych vyrobkov vonkajSim podmienkam; ochranou
skladovanych materialov pred vihkostou; obmedzenim akumulécie vihkosti v budove; predchadzanim
vhikaniu vody do budovy; udrZiavanim celistvosti prvkov plasta budovy prostrednictvom monitorovania
a kontrol; vyvdZzenym riadenim vykurovania a relativnej vihkosti v budove; overovanim suchého a Cistého
stavu komponentov vSetkych dodanych materidlov; vratenim vihkych alebo plesnivych materialov
a monitorovanim inStalacii na uistenie o ich ¢istom a suchom stave (vratane syst¢mov HVAC).

Okrem toho, ak hrozi poSkodzovanie Zivo¢ichmi (hmyzom, cicavcami), ndvrhové rieSenia maju zabranit
ich pristupu na miesta, kde sa vyrobky budid pouzivat a miesta, ktoré by mohli Zivo¢ichom slizit ako tkryt
sa musia bud vylicit alebo zatesnit.

7.2 DOPRAVA A SKLADOVANIE

Vyrobca musi uviest informacie tykajuce sa dopravy a skladovania v sprievodnom formuléri alebo na
prepravnych debnédch. ETA m& obsahovat z&kladné zasady, ktoré sa maju dodrZiavat pri preprave
a skladovani (pozri 9).

Uvadzaju sa minimalne tieto Udaje: teplota pri skladovani, sp6sob prepravy (v debnéch, v nadrzi),
potrebné Udaje oteplote pri doprave a skladovani. Pri horlavych komponentoch alebo inych
nebezpeénych latkach musia pokyny obsahovat osobitné poucenie o obmedzeniach a/alebo
podmienkach pri manipulacii, doprave a skladovani.

7.3 REALIZACIA STAVIEB

Vyrobca musi poskytnut ndvod na aplikaciu vyrobku. V navode sa musia uviest tieto idaje:

zoznam vhodnych podkladov;

informéacie o priprave povrchu konstrukcie (napriklad o Cistote, vihkosti);

spbsob aplikacie (napriklad teplota a vihkost pred aplikaciou, po¢as nej a po ukonéeni);
potrebna hribka mokrej vrstvy vo vztahu k hrabke suchej vrstvy a metdda merania;
poZadovana hrubka suchej vrstvy reagujiceho nateru;

¢as medzi aplikaciou jednotlivych komponentov so zohlfadnenim podmienok expozicie;
¢as potrebny na vysuSenie systému;

schvéleny vrchny néter;

parametre pristrojov;

opatrenia na ochranu naterov uréenych na pouzitie za vnatornych podmienok pri ich do¢asnej
expozicii na mieste pouZitia.

7.4 UDRZBA A OPRAVY

Postup pri opravach a Udrzbe reagujuceho naterového systému musi byt beZne dostupny u vyrobcu
reagujuceho néateru.

25
ETAG 018



CAST 3: PREUKAZOVANIE ZHODY

8 HODNOTENIE ZHODY

8.1 ROZHODNUTIE KOMISIE

Rozhodnutie Komisie sa uvadza v Casti 1: V&eobecne, 8.1.

8.2 ZODPOVEDNOST
Zodpovednost sa definuje v Casti 1: VSeobecne, 8.2, pokial sa neupravuje alebo nedopifia dalej.

8.2.1 Ulohy drzitefa ETA

8.2.1.1 Vnutropodnikova kontrola vyroby (FPC)
Pozri Cast 1: VSeobecne.

8.2.1.2 InSpekcia a skuSanie

Drzitel ETA musi uskutocfiovat vSetky inSpekcie a skusky, ktoré vyZaduje systém vnuatropodnikovej
kontroly vyroby, aby sa zachovala zhoda so Specifikaciou. InSpekcia a skiSanie sa vztahuje na vyrobok
a vSetky komponenty zostavy, podla toho, €o je vhodné. Existuja tri moznosti udelenia ETA na reagujlce
naterové systémy: vyrobok, zostava alebo zostava v podmienkach koneéného pouZivania (pozri
Predhovor).

Spdsoby uvedenia reagujiceho vyrobku na trh su tieto:

— drzitel ETA vyrobi vyrobok alebo vSetky komponenty zostavy;
— drzitel ETA vyrobi niektoré komponenty zostavy;
— drzitel ETA nevyrobi ni€ z predtym uvedeného, ale uvadza to na trh.

Vo vSetkych pripadoch pri vyrobkoch alebo vSetkych komponentoch zostavy sa musi v systéme
vnutropodnikovej kontroly vyroby drzitela ETA zaviest vhodné skiSanie a kontrola na zabezpecenie
zhody vlastnosti reagujuiceho naterového systému. Ked sa vyrobok alebo vietky komponenty zostavy
vyrabaju pod dohladom drzitefa ETA, v FPC sa musi zaviest kontrola vzoriek vstupného materiélu,
kontrola pocas vyroby a skuSanie kone¢ného vyrobku. Ak drzitel ETA nevyrdba vSetky alebo nijaké
komponenty zostavy, v FPC sa ma overit vyhldsenie zhody vyrobcu (zaloZzené na systéme FPC
dodavatela, ktoré zodpoveda ETA a Specifikdciam vyrobcu). V tabulke 8.1 sa uvadzaju vliastnosti, ktoré sa
maju kontrolovat a nevyhnutnd frekvencia kontrol.
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Tabulka 8.1 — Vlastnosti a nevyhnutna frekvencia kontrol

Cislo

Vlastnost’

Clanok, kde sa uréuje
prislusné skasobna
metdda

Hraniéné hodnoty
atolerancie
(ak sa uréuja)

Minimalna
frekvencia
skUSok

Reagujlca vrstva a reagujlica naterova

zostava

1 Vstupny material Vyhlasenie zhody Podla vyhlasenia Kazdéa dodavka
vyrobcu
2 Hrdbka napenenej vrstvy Napriklad cylindricka Podla vyhlasenia Kazdéa davka
(expanzny pomer) skuska (pozriprilohu G) | vyrobcu, minimalna
alebo podobne hodnota
3 Uginnost izolacie alebo Napriklad priloha Podla vyhlasenia Kazda desiata
niektora alternativna skisSka | A alebo podobne vyrobcul) davka alebo
navrhnutd na zabezpecenie najmenej raz za
zachovania poZiarnej mesiac
charakteristiky (na ktorej sa
dohodnu osvedcovacie
miesto, notifikovana osoba
a vyrobca)
4 Odolnost proti usadzovaniu Podla Specifikacie | Kazd4 davka
vyrobcu
5 Viskozita Napriklad EN ISO 3219 Kazda davka
6 Z&kladny material Kazdéa dodavka
Skontroluju sa vysledky
skuSok dodavatela podla
Specifikacie vyrobcu tykajucej
sa zakladného materialu
7 Schnutie Kazdé davka
8 Disperzia pigmentu (jemnost Kazda davka

zomletia)

Z&kladny nater

9

Z&kladny material |

Skontroluju sa vysledky
skusSok dodavatela
podfa Specifikacie
vyrobcu tykajlcej sa
zakladného materialu

Podla Specifikécie
vyrobcu

Kazda dodavka

10

Viskozita

Napriklad EN ISO 3219

Kazda davka

11

Obsah neprchavych zloZiek

Napriklad 1ISO 3251

Kazda davka

Vrchny néter

12 Z&kladny material Skontroluju sa vysledky | Podla Specifikacie | Kazda dodavka
skuSok dodavatela vyrobcu
podla Specifikécie
vyrobcu tykajlcej sa
zakladného materialu
13 Farba pigmentu Kazdé davka
10 Viskozita Napriklad EN ISO 3219 Kazdé davka
14 Obsah neprchavych zloZiek | Napriklad ISO 3251 Kazdé davka

VystuzZujuca siet

15

Geometria

Vyhlasenie zhody

Podla Specifikécie
vyrobcu

Kazda dodavka

Y Ak vysledok skasky hrabky peny v tomto pripade neposta&uje, ma sa urobit ski$ka Gginnosti izolacie
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8.2.2 Ulohy autorizovanej osoby

8.2.2.1 Pociato¢né skusky typu vyrobku

Pozri Cast 1: VSeobecne

8.2.2.2 Hodnotenie systému vnatropodnikovej kontroly vyroby — pociato¢né inSpekcia a priebezny dohlad
Neskorsi priebezny dohlad vnatropodnikovej kontroly vyroby je nevyhnutny na zabezpec&enie zachovania
zhody s ETA. Dohlad sa musi vykonavat dva razy za rok.

8.2.2.3 Certifikacia zhody vyrobku

Certifikat zhody vyrobku musi vydat autorizovana osoba.

8.3 DOKUMENTACIA

Pozri Cast 1: VSeobecne, 8.3.

8.4 OZNACENIE CE A SPRIEVODNE UDAJE

Zakladné poZiadavky na oznad&enie CE a pokyny tykajlce sa sprievodnych Gdajov sa uvadzaja v Casti 1:

VSeobecne, 8.4.

Oznacenie CE sa musi pripojit na obal (kontainer, cisternu) reagujicej naterovej vrstvy. V pripade
zostavivyrobkov v podmienkach kone¢ného pouzivania sa komponenty iné ako reagujica vrstva nemaju
oznacit oznaenim CE. Pri zostavach oznacenie CE ma bit na kontajnery/cisterne, pricom sa presne
Specifikuje, Ze oznacenie CE plati na protipoZiarnu ochrannl naterovl zostavu, alebo sa to uvedie

v sprievodnej obchodnej dokumentécii.

Na objasnenie pozri aj Predhovor

q

1234

Any Company
Street 1, City,
Country

04
1234-CPD-0321
ETA-07/1234
ETAG XXX — Part 2

Penetration Seal "YYY"
use category

ETAG 018

Oznacenie CE

Identifikacné &islo notifikovaného certifikaéného organu
Néazov a adresa vyrobcu (kompetentnej pravnickej osoby)

Posledné dve ¢islice roku pripojenia ozna¢enia CE
Cislo ES certifikatu zhody

Cislo ETA

Cislo ETAG

Oznacenie vyrobku (YYY), trieda pouZzitia
PozZiarna odolnost/nebezpecné latky (pozri ETA-07/1234)
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CAST 4: OBSAH ETA

9 OBSAHETA

9.1 OBSAHETA

Obsahom ETA sa zaobera Cast 1: VSeobecne, kapitola 9.

9.2 DOPLNAJUCE INFORMACIE

Musia sa uviest tieto dopifajice informacie:

oblast aplikacie [pouzivanie na nosnikoch a /alebo stipoch, naméahanie poZiarom z 3 a/alebo 4
strdn, minimalna hribka suchej vrstvy reagujuiceho naterového systému, spdsob nanaSania
(striekanim, natieranim), podmienky prostredia, pouZitie na galvanizovanej oceli atd.]; Specialne
ustanovenia tykajuce sa komponentov reagujdcich naterovych systémov (Specialne zakladné
néatery, vrchné natery); Specialne ustanovenia tykajlce sa vyroby, skladovania a dopravy; Specialne
ustanovenia tykajlce sa Udrzby a oprav na zachovanie zhody.

Pri komponentoch pokrytych zostavou a pri vyrobkoch v podmienkach kone€ného pouZivania sa uvedie
skuto€nost, Ze ETA nepokryva iné komponenty.

29
ETAG 018



PRILOHA A

REAGUJ UgE NA'[ERY, REAGUJ Ug:E NATIVEROVE ZOSTAVY —
POCIATOCNA SKUSKA (UCINNOST IZOLACIE)

Al VSeobecne

Malorozmerova poZziarna skiska v peci sa musi uskuto¢nit podla krivky teplota/€as, ktora sa definuje
v EN 1363-1.

Pred aplikaciou prislusného protipoziarneho ochranného systému sa skaSobné vzorky maja pripravit
podla pokynov vyrobcu. Potom sa vzorky maju skladovat v prostredi s teplotou 23 °C + 3 °C a vihkostou
50 % RH +5 % RH pocas doby potrebnej na suSenie uréenej vyrobcom.

Po ukonceni namahania za podmienok prostredia (ak sa uskutoéni) sa vzorky az do poziarnej skiusky
maju skladovat v prostredi s teplotou 23 °C + 3 °C a vlhkostou 50 % RH + 5 % RH; toto obdobie trva
minimélne jeden tyZden.

Pred skuSkou sa musi odmerat a zaznamenat hribka suchého nateru najmenej na 40 miestach
rovnomerne rozloZzenych na 1 m> Hrabka nateru sa musi merat s pouzitim pristrojov na principe
elektromagnetickej indukcie (pozri 5.0.3).

A2 Vzorky

Vzorky musia byt z ocelovych platni s menovitou hribkou 5 mm a velkostou minimalne 300 mm x 300
mm.> Pri kaZdej poziadavke sa musia skiSat minimalne dve vzorky.

V pripade platni na skisku trvanlivosti bude nevyhnutné pouzit ochranny nater (zdkladny nater) na zadnu
stranu a hrany tychto platni (vratane vSetkych kontrolnych platni), aby sa zabranilo kontaminécii komory
hrdzou.

Z&kladny néater a vrchny nater, ktoré sa pouzili ako stc¢ast reagujiceho naterového systému sa musia
aplikovat tak, aby hribka suchej vrstvy zodpovedala pouZivaniu v praxi.

Reagujuci nater sa musi naniest tak, aby hrabka suchej vrstvy bola 1000 mikrénov + 100 mikrénov alebo
maximélna hribka, ak je menSia.

A3 SkuSobny postup

Platne sa m6zu skusat jednotlivo alebo pri jednej skiske. Platne sa musia umiestnit do pece vo zvislej
alebo vodorovnej polohe tak, aby strana bez vrstvy reagujiceho néateru nebola naméhana poZziarom.
Platfia sa musi zamontovat od ramu, ktory tvori ¢ast alebo jednu stranu pece (stenu alebo strop). Strana
s naterovym systémom musi smerovat k poZiaru. Nenamahana strana sa musi zakryt platiami
z vermikulitu alebo z kremi&itanu vapenatého s hriibkou najmenej 50 mm s hustotou 475 kg/m® + 25 kg/m®
alebo mineralnou vinou (kamennou vinou) s hustotou 110 kg/m® + 10 kg/m?>. ®

9 Pri skaskach podla 5.7.2.2.1, 5.7.2.2.2 a 5.7.2.2.3 mozno bude vhodnejSie pouZit ocelové platne s velkostou 500
mm x 500 mm (rovnomernym rozmiestnenim bodov merania, podla zvyklosti v niektorych krajinach atd.)

Y Kedze skiska uginnosti izolacie je nepriama sktidka na porovnavanie (trvanlivost, rozliéné zakladné natery, rozliéné
vrchné natery) vSetky skisky na jedno whodnocovanie sa musia uskuto¢nit’ za identickych podmienok /s identickymi
parametrami.
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Na nenamahanu stranu ocelovych platni sa musia upevnit dva termoclanky. Tieto termoclanky sa musia
umiestnit na zvisli os plathne v menovitej vzdialenosti 25 mm = 5 mm. Termoclanky musia byt typu
K podra 1363-1, ale bez medeného disku a bez izolacnej dosticky. Na zadnu stranu ocelovych platni sa
musia privarit (bodovym zvarom).

PoZiarna skiSka sa ukonci, ked priemerna teplota ziskand pomocou dvoch termoc¢lankov dosiahne 500
°C.

A4  Protokol o skuske

Cas na dosiahnutie priemernej teploty 500 °C na nenamé&hanej strane ocele sa musi zaznamenat. Pre
informaciu sa v protokole o skiSke opiSe aj sidrznost napenenej vrstvy, jej Struktira a hribka.
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PRILOHA B

PODMIENKY EXPOZICIE TYPU X

SkuSobné vzorky musia byt z ocelovych platni s menovitou hrabkou 5 mm a velkostou minimélne 300 x
200 mm. Musia sa skuSat najmenej dve vzorky. Reagujici nater sa musi aplikovat tak, aby hribka suchej
vrstvy bola 1000 mikronov = 100 mikronov alebo maximalna hrubka, ak je menSia. Zakladny néter
a vrchny nater, ktoré sa pouzili ako suc¢ast reagujiceho naterového systému sa musia aplikovat tak, aby
hribka suchej vrstvy zodpovedala pouzivaniu v praxi.

Vzorky sa musia naméahat v klimatickej komore za podmienok podla EN ISO 4892-3: 1999, méd 2, podla
tabulky A.1 sustavou ldmp. Cyklus sa opakuje 112-kréat (28 dnf) bez preruSenia.

Vzorky sa potom musia vyhodnotit vizualne a potom sa musia naméhat 2 tyZzdne (opakuje sa dva razy)

takto:
Den Cas

6 hodin 6 hodin 6 hodin 6 hodin

1.+2. 20°C + 3 °C; 70 °C + 3 °C; 20 °C + 3 °C; 70°C + 3 °C;
95%rh+5%rh 20%rh+5%rh 95%rh+5%rh 20%rh +5%rh

3.+4. 20°C + 3 °C; 30°C + 3 °C; 40 °C + 3 °C; 30°C +3°C;
95%rh+5%rh 40%rh+£5%rh 95 %rh+5%rh 40%rh+£5%rh

5.+6.+7. -20°C £ 3 °C; 40 °C + 3 °C; -20°C +3°C; 40 °C £ 3 °C;

95%rh+5%rh 95%rh +5%rh

POZNAMKA. — Teplota vkomore sa musi menit rychlostou 1,5 K/min + 0,5 K/min. Pogas zmeny teploty sa

zmena vihkosti nekontroluje. Trvanie zmeny teploty je zahrnuté v trvani fazy namahania.
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PRILOHA C

PODMIENKY EXPOZICIE TYPU Y

SkuSobné vzorky musia byt z ocelovych platni s menovitou hrabkou 5 mm a velkostou minimélne 300 x
200 mm. Musia sa skuSat najmenej dve vzorky. Reagujici nater sa musi aplikovat tak, aby hribka suchej

vrstvy bola 1000 mikrénov + 100 mikrénov alebo maximalna hribka, ak je mensia.

Vzorky sa musia naméhat 2 tyZdne (opakuje sa dva razy), postupuje sa takto:

Den Cas
6 hodin 6 hodin 6 hodin 6 hodin
1.+2. 20°C + 3 °C; 70 °C + 3 °C; 20 °C + 3 °C; 70°C + 3 °C;
95%rh+5%rh 20%rh+5%rh 95 %rh+5%rh 20%rh +5%rh
3.+4. 20°C + 3 °C; 30°C + 3 °C; 40 °C + 3 °C; 30°C +3°C;
95%rh+5%rh 40%rh+5%rh 95 %rh+5%rh 40%rh+£5%rh
5.+6.+7. -20°C £ 3 °C; 40 °C + 3 °C; -20°C +3°C; 40 °C £ 3 °C;
95%rh+5%rh 95%rh +5%rh

POZNAMKA. — Teplota vkomore sa musi menit rychlostou 1,5 K/min + 0,5 K/min. Pogas zmeny teploty sa

zmena vihkosti nekontroluje. Trvanie zmeny teploty je zahrnuté v trvani fazy namahania.
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PRILOHA D

SKUSKA REAKCIE NA OHEN

1 SKUSKA PODLA EN 13823: SKUSKY REAKCIE STAVEBNYCH VYROBKOV NA OHEN.
STAVEBNE VYROBKY OKREM PODLAH VYSTAVENE TEPELNEMU POSOBENIU JEDNOTLIVEHO
HORIACEHO PREDMETU

Rozmery skuSobného vybavenia

Reagujlce protipoZiarne ochranné systémy sa musia skisat aplikované na ocelovom podklade podla EN
13238. Obe kridla na skiusky SBI sa musia uloZit volne stojace vo vzdialenosti 80 mm pred zadnou
doskou. Kazdé kridlo vzorky na skusku SBI sa vyrdba jednotlivo. Zostava z oboch kridel sa musi
zmontovat len na voziku, ktory je sucastou zariadenia na skusku SBI. Dve kridla sa musia upevnit
pomocou ocelového profilu s prierezom tvaru L, ktory sa priskrutkuje na kridla.

Skasobné vzorka

Pri skiSke podla EN 13823 sa sku3a reagujdci naterovy systém: zakladny nater, reagujuci komponent
a vrchny nater. Takato zostava sa musi skusat so vSetkymi hodnotenymi vrchnymi natermi (pozri 5.0.4),
alebo s vrchnym naterom (ak je zndmy), pri ktorom sa predpoklada najnepriaznivejsi vysledok [napriklad
na zaklade udajov o receptuire, na zaklade existujicich skisenosti zo skiSania alebo na zaklade uréenia
spalného tepla (hodnota PCS)]. Farba vrchného nateru ma byt rovnaké ako pri skiske trvanlivosti (pozri
5.0.4). Ak sa v praxi systém pouziva bez vrchného néteru, skiSka podla EN 13823 sa musi urobit bez
vrchného nateru.

Reagujlce naterové systémy sa maju skdsat s maximalnym nanaSanym mnozstvom. Pred vykonanim
skusky sa vzorky musia kondicionovat podla EN 13238. Pred skuskou sa musi odmerat a zaznamenat
hribka suchého nateru najmenej na 40 miestach rovhomerne rozlozenych na 1 m?. Metédou sa zaobera
5.0.3.

Vysledky skuSok ziskané pri skiSke SBI podla uvedenych podmienok platia na vSetky nanaSané
mnoZstva, ktoré si menSie alebo rovnaké ako nandSané mnoZstvo pouZité pri skisSke vratane vSetkych
vrchnych néaterov alebo vrstiev naterovej latky a na vSetkych kovovych podkladoch pri aplikécii v praxi,
ktoré podla ustanoveni v EN 13238 reprezentuje normovy podklad ocel.

2 SKUSKA PODLA EN ISO 11925-2 (SKUSKA MALYM PLAMENOM)

Reagujlce protipoZiarne ochranné systémy sa musia skisat aplikované na ocelovom podklade podla EN
13238. Vyroba zodpoveda konecnej aplikacii.

Pred skuskou sa vzorky musia kondicionovat podla EN 13238.

Reagujuci protipoZiarny systém sa musi skisat s najvacsim moznym nanaSanym mnozstvom na dvoch
vzorkach, kazda s aplikaciou plamena nahranu apovrch. Styri dalSie skusky sa musia vykonat
s aplikaciou plamena na miesto, ktoré je na zaklade predchadzajlcej skusky viac kritické.

Ak reagujuci naterovy systém ma vrchné natery alebo vrstvy naterovej latky, ktoré obsahuju organické
komponenty, pri kazdom natere avrstve naterovej latky je nevyhnutné vykonat uplnd skasku
splfiajucu opisané podmienky.

Vysledky skuSok podfa EN ISO 11925-2 platia na vSetky reagujuce naterové systémy skiSané

s nanaSanym mnozstvom mensim alebo rovnakym ako nandSané mnoZstvo pouzité na skusku vratane
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vSetkych povrchovych naterov a vrstiev naterovej latky vzatych do Gvahy pri skiSke na vSetkych kovovych
podkladoch pri aplikécii v praxi, ktoré podla ustanoveni v EN 13238 reprezentuje normovy podklad ocel.

3 SKUéE(A PODLA EN ISO 1716 A EN ISO 1182 (PODLA VHODNOSTIV PRIPADE REAGUJUCICH
PROTIPOZIARNYCH OCHRANNYCH NATEROV)

Priprava vzorky a realizicia skiSky musi zodpovedat EN I1ISO 1716 a EN 1182.

SkuSa sa kompletny pocet vzoriek s kazdym chemickym zloZenim a s uvazovanim vSetkych moznych
povrchovych naterov.
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PRILOHA E

REAGUJUCE NATERY — IDENTIFIKACIA (FINGERPRINT)

Okrem urc€enia fyzikalno-chemickych Gdajov sa vykond identifikaéné skuska protipoZiarnych ochrannych
naterov s pouZitim kombinacie infracervenej spektroskopie atepelnej analyzy suchého reagujliceho

nateru.

Schéma analyzy:

rozhodnutie Komisie zo 6. juna 2003 meni a dopifa rozhodnutie 96/603/ES, ktorym sa ustanovuje
zoznam vyrobkov patriacich do tried A ,Neprispievaju k poziaru“ ustanovenych v rozhodnuti 94/611/ES

uvadzajuicom do praxe ¢lanok 20 smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch;

Priprava vzorky

<10 mg

Termogravimetria

>20mg

Infra€ervena spektroskopia

P&vodnéa hmotnost vzorky
(tabufka 1)
TG parametre podla tabulky 2

TG zvySok v KBr
IR parametre
podla tabuflky 3

Produkty pyrolyzy
(ZnSe)

IR parametre podla
tabulky 3

Priprava vzorky

Vzorky na tepelnd analyzu (TG) a analyzu infragervenou spektroskopiou sa musia pripravit identicky.

Vzorky sa pripravuju takto:

. z protipoziarnej ochrannej hmoty sa oddeli reprezentativne mnoZzstvo (ideélne priblizne 1g,

najmenej 30 mg) napriklad pomocou skalpela;

. v pripade vysoko heterogénneho zloZenia vzorky sa vykona homogenizicia rozomletim
vmlynéeku alebo vtrecej miske — ak ide oreagujice materialy viazané Zivicou, ak je to
nevyhnutné pouzije sa kvapalny dusik; pozadované mnoZstvo - pévodna hmotnost vzoriek sa

odoberie z homogenizovanej hmoty;

. TG: pbvodna hmotnost vzorky bez dalSej Upravy sa vlozi priamo do téglika na vzorku podla
tabulky 1: parameter analyzy podrla tabulky 2;

. IR: pyrolyza alebo metéda KBr podla pokynov, parametre analyzy podfa tabulky 3.

Velkost mnozstva z hmotnosti pdvodnej vzorky pouzith na TG sa mdze vybrat len tak, Ze zvacSenie
objemu, ktoré nastane pri niektorych materialoch poc¢as procesu analyzy nevedie za nijakych okolnosti

k aniku komponentov vzorky z nadobky vzorky.
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Tabulka 1 — Maximalne odporiéané mnozstvo z hmotnosti pédvodnej vzorky v zavislosti od
velkosti nddobky vzorky

Velkost nddobky / pl 40 70 300 900
Maximalne mnoZzstvo 3 4 10 30
z hmotnosti pévodnej

vzorky / mg

Tabulka 2 — parametre TG na analyzu

protipoziarnych ochrannych materialov

Téglik

Normovy aloxovy téglik s perforovanym vrchndkom

Hmotnost pdvodnej vzorky

Pozri tabulku 1

Cistiaci plyn / pradenie

Dusik / 50ml/min

Rozsah teploty

50 °C -800 °C

Intenzita zohrievania

10 K/min

Grafické vyjadrenie

Obidve krivky = TG aj DTG

Infracervend spektroskopia (IR)

Pyrolyza

1

Charakteristick& Ciastka materialu vzorky (priblizne 20 mg — 50 mg, ak je to potrebné rozdrvend)
sa umiestni do spodnej ¢asti suchej skaSobnej rarky malych rozmerov (8 mm x 70 mm).

2 Horny koniec rarky sa zvonka obali filtraénym papierom so Sirkou 1 cm navihéenym studenou
vodou, ktory sa upevni pomocou prichytky skiSobnej rarky.

3 Spodna ¢ast skasSobnej rarky sa drzi v plameni Bunsenovho kahana, pokial mozno s odsavanim.
SkuSobna rarka sa ponechd v plameni (ak treba, zaslva sa do plamena a vytahuje sa z neho),
pokial neprebehne pyrolyza vzorky. Vytvorena para kondenzuje na vnutornej strane hrany
skuSobnej rarky v oblasti obalenej objimkou z filtraéného papiera.

4 Kondenzat sa odoberie pomocou sklenenej ty€inky a rovhomerne sa nanesie priamo na krystal
ZnSe. Spektrum sa zaznamena pomocou parametrov podla tabulky 3 oproti prdzdnemu krystalu.

Metéda KBr

1 300 mg prasku KBr (,akost spektroskopia“) sa homogenizuje so zvySkom z analyzy TG
(maximélne 1 mg) napriklad v achétovej trecej miske.

2 PraSok sa znamym spésobom spracuje na zlisovanu Ciastku KBr. VVnatorny priestor lisu sa 1 aZz 2
minuty pred lisovanim Uplne vyprazdni odsavanim, aby sa vylG€il vzduch a vihkost.

3 Zlisovana Ciastka KBr sa podrobi priamej spektroskopii porovnanim s identickou ale ¢istou

zlisovanou c¢iastkou KBr, ktora slizi ako referenéna vzorka.

Tabulka 3: Parametre IR na analyzu protipoZiarneho ochranného materialu

Rozsah vinového &isla

4000 cm™ - 600 cm™

Rozptyl

<4cm’
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PRILOHA F

ZOZNAM CITOVANYCH DOKUMENTOV

Vyrobkové Specifikacie (Product specifications)

EN 10025: Hot rolled products of structural steels — Part 1: General technical delivery
conditions
(Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 1: V8eobecné technické
dodacie podmienky)
Hot rolled products of structural steels — Part 2: Technical delivery conditions for
non-alloy structural steels
(Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 2: Technické dodacie
podmienky na nelegované konStrukéné ocele)
Hot rolled products of structural steels — Part 3: Technical delivery conditions for
normalized/normalized rolled weldable fine grain structural steels
(Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 3: Technické dodacie
podmienky na normalizacne Zihané/normalizacne valcované zvarite/né jemnozrnné
konStrukéné ocele)
Hot rolled products of structural steels — Part 5: Technical delivery conditions for
structural steels with improved atmospheric corrosion resistance
(Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 5: Technické dodacie
podmienky na konStrukéné ocele so zvySenou odolnostou proti atmosférickej
korézii)
Hot rolled products of structural steels — Part 6: Technical delivery conditions for flat
products of high yield strength structural steels in quenched and tempered condition
(Vyrobky valcované za tepla z konstrukénych oceli. Cast’ 6: Technické dodacie
podmienky na ploché vyrobky z konStrukénych oceli so zvySenou medzou klzu
v zoS/achtenom stave)

EN ISO 1460: Metalic coatings — Hot dip galvanized coatings on ferrous materials — Gravimetric
determination of the mass per unit area
(Kovové povlaky. Ziarové povlaky zinku na Zeleznych podkladoch nanasané
ponorenim. Gravimetrické stanovenie ploSnej hmotnosti)

EN ISO 1461: Metalic coatings — Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles
— Specifications and test methods
(Kovoveé povlaky. Zinkové povlaky na oceli a vyrobkoch z ocele vytvorené Ziarovym
ponornym zinkovanim. PoZiadavky a skiSobné metédy)

SkusSobné metddy a klasifikaéné normy (Test methods and classification standards)

EN 1363: Fire resistance tests — Part 1: General requirements
(SkuSanie poZiarnej odolnosti. Cast' 1: Zakladné poZiadavky)
Fire resistance tests — Part 2: Alternative and additional procedures
(Skasanie poziarnej odolnosti. Cast’ 2: Alternativne a doplnkové postupy)
ENV 13381-4: Jul 2002Test methods for determining the contribution to the fire resistance of structural
members — Part 4: Applied protection to steel members
(Skasobné metddy na zistovanie zvySenia poZiarnej odolnosti konStrukénych
prvkov. Cast' 4: Ochrana aplikovana na ocefové prvky)
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ENV 13381-6:

EN 13501-1:

EN 13501-2:

EN 13238:

EN 13823:

ENISO 1182:

ENISO 1716:

EN ISO 2808:

EN ISO 2812-1:

EN ISO 3219:

EN ISO 3251:

EN ISO 4892-1

Test methods for determining the contribution to the fire resistance of structural
members — Part 6: Applied protection to concrete filled hollow steel columns
(Skasobné metédy na zistovanie zvySenia pozZiarnej odolnosti konStrukénych
prvkov. Cast 4: Ochrana aplikovana na ocefové duté prvky vypinené beténom)
Fire classification of construction products and building elements — Part 1:
Classification using data from reaction to fire tests 3
(Klasifik&cia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
1: Klasifikacia vyuzivajlca Udaje zo skusok reakcie na oheri)

Fire classification of construction products and building elements — Part 2:
Classification using data from fire resistance tests, excluding ventilation services
(Klasifik&cia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast
2: Klasifikacia vyuZzivajuca Udaje zo skuSok poZiarnej odolnosti, okrem ventilacnych
zariadeni)

Reaction to fire tests for building products — Conditioning procedures and general
rules for selection of substrates

(Skuasky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Postupy kondicionovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov)

Reaction to fire tests for building products — Building products excluding floorings
exposed to the thermal attack by single burning item

(Skuasky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Stavebné vyrobky okrem podlah
vystavené tepelnému pdsobeniu jednotlivého horiaceho prvku)

Reaction to fire tests for building products — Non-combustibility test

(Skuasky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Skiska nehorfavosti)

Reaction to fire tests for building products — Determination of the heat of
combustion

(Skuasky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Stanovenie spalného tepla)
Paints and varnishes — Determination of film thickness

(Néterové latky. Stanovenie hrabky néateru)

Paints and varnishes — Determination of resistance to liquids — Part 1: General
methods 3
(Naterové latky. Stanovenie odolnosti naterov proti pdsobeniu kvapalin. Cast’ 1:
VSeobecné metddy)

Plastisc — Polymers/resins in the liquid state or as emulsions or dispersions —
Determination of viscosity using a rotational viscometer with defined shear rate
(Plasty. Polyméry/Zivice v kvapalnom stave, emulzie alebo disperzie. Stanovenie
viskozity rotacnym viskozimetrom s definovanym gradientom Smykovej rychlosti)
Paints, varnishes and plastics — Determination of non-volatile matter content
(Néterové latky. Stanovenie obsahu neprchavych podielov)

Plastics — Methods of exposure to laboratory light sources — Part 1: General
guidance 3
(Plasty. Metody vystavovania Uc¢inkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 1:
VSeobecné principy)

1]

1]

EN ISO 4892-3: 1999 Plastics — Methods of exposure to laboratory light sources — Part 3: Fluorescent UV

EN ISO 11925-2

EN ISO 11503

EN ISO 13788

ETAG 018

lamps

(Plasty. Metddy vystavovania Géinkom laboratérnych svetelnych zdrojov. Cast 3:
Fluorescenc¢né UV lampy)

Reaction to fire tests. Ignitability of building products subjected to direct
impingement of flame. Part 2: Single-flame source test

(Skusky reakcie na oheri. Zapalnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
posobeniu plameriového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym zdrojorm)
Paints and varnishes — Determination of resistance to humidity (intermittent
condensation)

(Naterové latky. Stanovenie odolnosti proti vihkosti (nespojita kondenzacia)
Hygrothermal performance of building components and building elements — Internal
surface temperature to avoid critical surface humidity and interstitial condensation —
Calculation method
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ISO 554: 1976:

ISO 7724-1:

ISO 7724-2:
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(Tepelnovlhkostné vlastnosti stavebnych dielcov a konstrukcii. Vnutorné povrchova
teplota na vylucéenie kritickej povrchovej vihkosti a kondenzécie vnutri konstrukcie.
Vypoctova metdda)

Standard atmospheres for conditioning and/or testing; specifications

(Normalne ovzdusie na klimatizovanie a/alebo skusanie. Specifikacie)

Paints and varnishes — Colorimetry — Part 1: Principles

(Naterové latky. Kalorimetria. Cast 1: Principy)

Paints and varnishes — Colorimetry — Part 2: Colour measurement

(Naterové latky. Kalorimetria. Cast’ 2: Meranie farebnosti)
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PRILOHA G

SKUSOBNY POSTUP NA EJRCENIE HRUBKY NAPENENEJ VRSTVY PRI
NAPENUJUCICH MATERIALOCH

1 VSeobecne
Priklad vhodného skd3obného vybavenia na meranie napenenia alebo hrabky napenenej vrstvy sa
znazornuje na obrazku G1.

2 Pripravavzoriek

Pat vzoriek (s priemerom priblizne 50 mm) sa umiestni na 30 min do ohriatej pece v zariadeni podla
opisu. (Prazky so Sirkou < 50 mm sa musia ski3at obdobne). Skiska sa musi uskuto€nit podla metddy
opisanej dale;.

3 SkuSanie

Muflova pec, ktora sa pouZzije, musi mat schopnost dosiahnut teplotu najmenej 500 °C (teplota sa riadi).
Pred zahajenim skusky sa pec nastavi na poZzadovanu skusobnu teplotu a vy¢ka sa, kym sa teplota
stabilizuje.

Napenujdca vrstva sa musi skuSat s hrabkou priblizne 3 mm.

Ak je to nevyhnutné, hrabka vzoriek sa redukuje tak, aby hribka napenenej vrstvy nepresiahla hribku
meratelnu skisobnym vybavenim.

SkuSobné vybavenie so vzorkami sa rychlo vioZi do pece (dvere nemaju byt otvorené dlhSie ako 30 s).
Nastane kratky pokles teploty v peci, ale poZzadovand teplota sa mé znovu dosiahnut v priebehu 5 min.
SkusSka zvy€ajne trva 30 min. Hrubka napenenej vrstvy sa urci do 5 min po vybrati vzoriek z pece.

4 SkuSobnéteplota

SkuSobna teplota pozadovand na zistenie maximéalnej hrabky napenenej vrstvy sa uréi pri predbeznej
skiuSke. Aby sa zistila poZzadovana skiSobna teplota vyrobku, teplota v peci sa zvySuje postupne.
Konecna skuSobna teplota sa ur€i s presnostou + 50 K. Zistena skiSobné teplota sa pouZzije priv3etkych
skuskach na ur€enie hribky napenenej vrstvy.

5 Uré€enie maximalnej hribky napenenej vrstvy

Normalne sa tieto skusSky maji vykonat bez zavazia (ha obrazku G1 oznacené pismenom B). Pri
skuSkach, kde zavaZzia su navrchu, vySka dolného povrchu z&vaZzia musi byt rovnakd ako hrabka
napenenej vrstvy.

Pri skiSkach bez pouZitia akychkolvek zavazi sa vykonaju merania v najnizSom a najvySSom mieste
povrchu. Vypocitana priemerna hodnota predstavuje hribku napenenej vrstvy. Medzery/dutiny vnutri
napenenych vzoriek sa nebert do Uvahy, ak vzorka vytvori klenbu, takZe dotyk so zékladnou platfiou je
nedplny, ma sa odmerat hribka zakrivenej vzorky.
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Rurky: podla EN 10216-5, hribka 2 mm

Legenda

zavazie

rurka so vzorkou

vrchny ram

spodny ram
vymedzovacia podlozka

TMOO®
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Obrazok G.1
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