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Tento ETAG sa vypracoval a vydal podla smernice o stavebnych vyrobkoch, kapitoly 11, ako podklad na
pripravu a vydavanie eurépskych technickych osvedéeni podla smernice o stavebnych vyrobkoch, ¢lanku
9.1.

Eurdpske technické osvedCenia vydavaju osvedCovacie miesta, ktoré su autorizované a notifikované
podla smernice o stavebnych vyrobkoch, kapitoly 10. Osvedcovacie miesta su organizované v EOTA.

Podla smernice o stavebnych vyrobkoch eurdpske technické osvedcenie predstavuje priaznivé technické
vyhodnotenie vhodnosti na pouzitie stavebného vyrobku a technickd Specifikaciu hodnoteného vyrobku,
ktora slizi ako podklad pre pripojenie oznacenia CE na tento vyrobok v pripadoch, ked neexistuje norma
harmonizovan& podla smernice, alebo eSte nie je dostupna.

V d6sledku technickych inovéacii a pokroku v stave poznania navody na ETA moZzno nebudi zodpovedat
poslednému vyvoju a skisenostiam ziskanym pri postupoch osved¢ovania. Pouzivatelovi tohto navodu sa
preto odporuca overit u ¢lenov EOTA, &i neexistuji dalSie ustanovenia, ktoré pri pouzivani tohto navodu
treba vziat do Uvahy.

Copy right: EOTA

POZNAMKA. — Ochrana autorskych prav sa vztahuje na anglick( verziu vypracovani EOTA. Na publikovanie
podla smernice o stavebnych wyrobkoch, ¢lanku 11.3, sa vztahuju narodné zakony, predpisy a administrativne
nariadenia prislusného ¢lenského Statu.

EOTA Kunstlaan 40 Avenue des Arts B — 1040 BRUSEL
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PREDHOVOR

Tento ndvod vypracovala pracovna skupina EOTA PozZiarne tesnenia, WG 11.01/04 Poziarne upchavky,
poZiarne tesnenia a protipoziarne ochranné vyrobky.

Tento ETAG 026 Cast 2: Tesnenia prestupov sa musi pouzivat spolu s ETAG 026 Cast 1: V3eobecne.
PouZziva sa rovnaké Cislovanie odsekov ako v Casti 1: VSeobecne. Ak sa odsek neuvadza, plati bez
zmeny text uvedeny v Casti 1: VSeobecne.

Ak ide o reagujuci vyrobok, alebo zostava obsahuje reaguijlci vyrobok, ETAG 026 Cast 2: Tesnenia
prestupov sa musi pouzivat aj spolu s Technickou spravou ETA ¢&. 024.

1 PREDMET

1.1 DEFINICIA STAVEBNEHO VYROBKU

Tesnenie prestupu tvori bud jediny vyrobok, zostava, alebo kombinacia s inym vyrobkov zostavena na
mieste.

Tabulka 1-1 — Priklady vyrobkov uréenych na tesnenia prestupu

Znazornenie®

Vyrobok Vyrobok

Aplikacia (tesnenie prestupu)

Pruzné tesnenie

Bloky, tvarovky

Y YRS
SN
R

Dosky

Kéblové skrinky
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Y Obrazky len ukazuijt priklad vzhfadom na velkost tesnenia, typ a poéet in&talacif, vzdialenosti atd.

Dosky z mineralnej viny
s povlakom (napriklad
napefujucim alebo ablativhym)

Pena

Mineralna vina

Modulové systémy

Malta

VankuSe (oznacované aj ako
vrecka alebo podlozky)

Prostriedky na uzavretie potrubia

* ManZety s puzdrom (umiestnia
sa na povrch alebo dovnutra
steny/stropu)

ETAG 026
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* ManZety bez puzdra (umiestnia
sa do vnutra steny/stropu),
vratane napenujdcich pasok

a zlozenych pasok

» Mechanicky spustané
zariadenia

Gity

Pieskové tesnenia

Tesniace prostriedky/tmely

Kombinéacia uvedenych vyrobkov

1.2 ZAMYSLANE POUZITIE STAVEBNEHO VYROBKU

Tento ETAG sa musi pouzivat na vydavanie eurépskych technickych osvedéeni na vyrobky, ktoré su
urené na pouzitie ako tesnenia prestupov, ktoré sa pouZivaji na zachovanie poZiarnej odolnosti
deliaceho prvku v mieste, kde cez neho prechadzaju inStaléacie.
Tento ETAG pokryva vyrobky, cez ktoré maju prechadzat tieto inStalacie (Gplny zoznam):

(1) kéble (jednotlivé alebo vo zvazku);

(2) pripojnice;
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(3)

(4)

()

(6)

(7)

potrubia a inStalacné rarky s triedou reakcie na ohen Al podla EN 13501-1 s bodom tavenia
alebo rozkladu vySSim ako 1000 °C (napriklad z ocele, liatiny, medi a zliatin medi, zliatin
niklu), bud izolované, alebo neizolované, dalej nazyvané ,kovové potrubia“. Do tejto skupiny
sU zahrnuté aj spominané potrubia s povrchovou Upravou ak trieda reakcie na ohen celého
vyrobku je minimalne A2;

kablovy kanal s triedou reakciou na oheri Al podfa EN 13501-1 s bodom tavenia a rozkladu
vy38im ako 1000 °C. Do tejto skupiny st zahrnuté aj spominané kablové kandaly s povrchovou
Upravou ak trieda reakcie na ohen celého vyrobku je minimalne A2;

potrubia, kablové kandly a inStalacné rurky s triedou reakcie na oherl Al alebo A2 podla EN
13501-1 s bodom tavenia alebo rozkladu mensim alebo rovnym 1000 °C (napriklad z olova,
hlinika a hlinikovych zliatin) a/alebo s nebezpecenstvom rozbitia (zo skla, vyrobky na baze
vlakno-cementu), izolované alebo neizolované;

potrubia, ktoré nemaju klasifikdciu Al ani A2 podla EN 13501-1 (vyrobené napriklad z
termoplastovych ¢itermosetovych materidlov) vratane nehomogénnych materialov (napriklad
potrubia z plastov vystuzené sklenymi viaknami), izolované alebo neizolované, dalej
nazyvané ,plastové potrubia“;

kablové kanaly a inStalacné rarky, ktoré nemaja klasifikaciu A1 ani A2 podfa EN 13501-1
(vyrobené napriklad z termoplastovych ¢€i termosetovych materialov) vratane nehomogénnych
materialov, izolované alebo neizolované, dalej nazyvané ,plastové kablové kandly* a
.plastové inStalacné rarky".

Tesnenie prestupu mdZe obsahovat bud jeden typ opisanych inStalacii, alebo rozli¢né typy (kombinované
prestupy). Pocet inStalacii sa méze menit (zahfhaju sa tu tesnenia neobsadenych prestupov, ktorymi
neprechadzaju nijaké inStalacie). InStalacie mdzu alebo nemusia zahfiiat podporné konStrukcie inStalacii
(napriklad kablové Iavky).

Tesnenia prestupov mozno pouzivat v rozlicnych podmienkach prostredia, ktoré sa opisuju pri triedach
pouzitia zohladrujlcich podmienky prostredia. Vychadza sa zo vSeobecnych principov uréenych v Casti
1: VSeobecne. Triedy pouZitia su tieto:

Typ X: Vyrobky na tesnenia prestupov urené na pouZitie vpodmienkach vystavenia

poveternostnym vplyvom.

Typ Yi: Vyrobky na tesnenia prestupov uréené na pouZzivanie pri teplote nizSej ako 0 °C, pri

vystaveni UV Ziareniu ale nie dazdu.

Typ Y2:  Vyrobky na tesnenia prestupov uréené na pouZzivanie pri teplote nizSej ako 0 °C, ale bez

vystavenia dazdu a UV Ziareniu.

Typ Z;: Vyrobky na tesnenia prestupov uréené na pouzivanie za vnutornych podmienok

s vysokou vihkostou, s vyli&enim teploty nizSej ako 0 °C.”

Typ Z,:  Vyrobky na tesnenia prestupov ur¢ené na pouZzivanie za vnutornych podmienok s triedou

vihkosti inou ako pri Z1, s vyli¢enim teploty nizSej ako 0 °C.

Prislusné podmienky na stanovenie tried pouZitia sa uvadzaju v 2.4.12.

POZNAMKA. — Vyrobky, ktoré spifaji poZiadavky na typ X, spifiaju poZiadavky na vietky ostané typy. Vyrobky, ktoré
vyhowuji poZiadavkam na typ Yi, vyhowuju aj poZiadavkam na typy Yz, Zi aZ,. Vyrobky spliiajlice poziadavky na typ Y
splfiaju aj poZiadavky na typ Z; a Z,. Vyrobky splfiigjlice poZiadavky na typ Z, splfiaju aj poZiadavky na typ Z,.

ETAG 026
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Treba si uvedomit, Ze hoci tesnenie prestupu je ur€ené len na pouzivanie za vnatornych podmienok, pri
stavebnom procese, v obdobi pred uzavretim plasta budovy, méze byt tesnenie prestupu vystavené viac
exponovanym podmienkam. V tom pripade existuju dve moZznosti:

“ Plati na triedu vnttornej vihkosti 5 podra EN ISO 13788.
1 podla pokynov vyrobcu uvedenych v ETA sa urobia Speciélne opatrenia na do¢asnu ochranu
tesneni prestupov v podmienkach expozicie;

2 tesnenie prestupu sa hodnoti ako v pripade tesnenia uréeného na pouzitie v podmienkach
expozicie (typ X).

Tato Cast ETAG sa nezaoberd schopnostou vyrobkov odolavat podmienkam prostredia inym ako sa
opisali predtym (pozri 2.4.12.1.1); tato schopnost sa mdZze posudit podla potreby v jednotlivych
pripadoch. Osved&ovacie miesto musi na vyhodnotenie ziskat potrebné dékazy a podrobnosti sa musia
uviest v ETA.

1.3 PREDPOKLADANA ZIVOTNOST STAVEBNEHO VYROBKU

Ustanovenia a metddy overovania a hodnotenia, ktoré si zahrnuté vtomto ETAG alebo sa tento ETAG na
ne odkazuje, vychadzaju z predpokladanej Zivotnosti poziarnych upchavok a poZziarnych tesneni na
zamysSlané pouzitie 25 rokov od inStalacie v stavbe, za predpokladu, Ze poZiarna upchavka a/alebo
poZiarne tesnenie sa zodpovedajlico pouziva a udrziava (pozri 4.4). Ak vSak je vyrobok z reagujiceho
materialu alebo takyto material obsahuje, predpoklad, Ze jeho Zivotnost bude 10 alebo 25 rokov zavisi od
dostupnych dbkazov. Tieto ustanovenia sa zakladaju na aktudlnom stave poznania a dostupnych
poznatkov a sklsenosti.

Dalsie predpoklady sa uvadzaju v Casti 1: VSeobecne.

Predpokladana Zivotnost znamen4, Ze ak sa vykonalo hodnotenie podla ustanoveni v ETAG, a ak tato
Zivotnost uplynie, skutoéna Zivotnost mdze za normélnych podmienok Pouiivania byt podstatne dihSia
bez vyznamného znehodnotenia ovplyviiujiceho zakladné poziadavky.®

Udaje uvedené v stvislosti so Zivotnostou stavebného vyrobku sa nemézu interpretovat ako zaruka dana
vyrobcom vyrobku alebo osved€ovacim miestom vydavajucim ETA, ale povazuju sa len za nastroj pri

vybere vhodnych vyrobkov vzhfadom na oCak&vani ekonomicky primerand Zivotnost stavby (pozri
interpretacné dokumenty, 5.2.2).

14 NAZVOSLOVIE

1.4.1 VSeobecné terminy suvisiace so smernicou o stavebnych vyrobkoch

Vyznam tychto terminov sa vysvetluje v dokumente EOTA VSeobecné terminy pouZivané v ndvodoch na
eurdpske technické osvedcenia, ktory je publikovany na web-stranke EOTA.

1.4.2 Specifické nazvoslovie

1.4.2.1 neobsadené tesnenie prestupu (blank penetration seal):
tesnenie, ktorym neprechadzaju inStalacie a ktoré tesni otvor v deliacom prvku
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¥ Skuto&na Zivotnost wyrobku zabudovaného v urcitej stavbe zavisi od podmienok prostredia, ktorym je stavba
vystavena avSak konkrétne podmienky névrhu, realizicie, pouZivania a Udrzby tejto stavby tento ETAG nepokryva.
NemoZzno preto wlicit, Ze vtychto pripadoch skuto€na Zivotnost vyrobku moze byt aj kratSia ako predpokladana
Zivotnost.

1.4.2.2 pruzné tesnenie (bellows seal):
poddajné tesnenie, ¢asto vo forme prechodky z povrchovo upravenej tkaniny, ktoré umoznuje pohyb
intalacii

1.4.2.3 blok (block):
vyrobok rozliénych tvarov a velkosti; zvy€ajne hranol, na pouZitie v pripade pravouhlych prestupov; pozri
aj termin tvarovka

1.4.2.4 pripojnica (bus bar):
vodi¢ s nizkou impedanciou, ku ktorému mozno pripojit niekolko elektrickych obvodov

1.4.25 kéblovéa skrinka (cable box):
pozostava z kovového rdmu s napenujacimi vioZzkami, predstavuje druh kanéla, ¢asto zahffa plastové
uzavery (na ochranu proti prenikaniu chladného dymu)

1.4.2.6 zvazok ké&blov (cable bundle):
niekorko ké&blov veddcich rovnakym smerom tesne zviazanych mechanickymi prostriedkami

1.4.2.7 manZeta s puzdrom (collar):
pozritermin zariadenie na uzavretie potrubia

1.4.2.8 inStalaéné rarka (conduit):
kovova alebo plastova rdrka do ktorej sa vkladaju kable; zvy€ajne s prierezom kruhového alebo ovalneho
tvaru; pozri aj termin kablovy kanal

1.4.29 pena (foam):
material, ktory pri izbovej teplote tvrdne, v okamihu aplikacie zvacsSuje svoj objem a vytvara komédrkovu
Struktdru

1.4.2.10 napefujuca prechodka (intumescent sleeve):
tesnenie prestupu potrubia v podobe pozdiZzne deleného valca, zvy€ajne vyrobeného zo zdkladného
materialu, ktory obsahuje napefiujici material

14211 tesnenie kombinovaného prestupu (mixed penetration seal):
tesnenie, ktoré umoznuje vedenie rozlicnych typov inStalacii vymenovanych v 1.2, v bodoch (1)-(7), cez
jediny otvor

1.4.2.12 modulovy systém (modular system):
systém zahfnajlici ocelovy ram, do ktorého sa inStaluju elastomérne bloky, ktoré sa natlacia dookola
inStalcie

1.4.2.13 malta (mortar):
zmes sadry alebo cementu, plniv, vody a chemickych ¢&inidiel, s vystuzenim alebo bez neho

1.4.2.14 vankuUs§, ozna€ovany aj ako vrecko alebo podlozka (pillow, bag, cushion):
vrecko v podobe vanki(Sa, ktoré prispdsobuje svoj tvar, vyplnené reagujiacim alebo nereagujdcim
materialom, na do¢asné alebo trvalé uzavretie prestupov alebo otvorov
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1.4.2.15 prostriedok na uzavretie potrubia (pipe closure device):

prefabrikovany prvok aktivovany teplom, ktory pri vystaveni poziaru zdeformuje plastové potrubia i
inStalaéné kandaly prestupujice cez zvislé alebo vodorovné deliace prvky alalebo vyplni priestor
napenujicou hmotou; dalej sa uvazuje o dvoch druhoch: manzetach s puzdrom a manZetach bez puzdra.

—manZety s puzdrom zahffiajl vonkajsi obal, ktory zadrziava napefiujuci material, ¢im umoZznuje, aby sa
manZeta upevnila na povrch deliaceho prvku, alebo vioZila dovnutra deliaceho prvku

— manzety bez puzdra nemaju nijaky obal, a preto sa musia umiestnit dovnitra deliaceho prvku, ktory
vymedzi napefiujuci material

1.4.2.16 priemer potrubia (pipe diameter):
termin priemer potrubia pouzivany vtomto ETAG oznacuje menovity vonkajSi priemer potrubia

1.4.2.17 tvarovka (plug):
podobne ako pri bloku, ale valcového/kénického tvaru (na pouZzitie v pripade kruhovych prestupov)

1.4.2.18 git (putty):
materidl podobny ako tesniaci prostriedok/tmel vhodny na tvarovanie a priamu manualnu inStaléciu, ale
zachovava si tvarnu konzistenciu

1.4.2.19 pieskové tesnenie (sand gasket):
otvoreny kovovy ram upevneny na stene a vyplneny Specialnym pieskom; kable sa vedu cez piesok

1.4.2.20 tesniaci prostriedok/tmel (sealant/mastics):

jednozlozkovy alebo viaczloZkovy material zahffhajlci organické a/alebo anorganické plniva vopred
rozptylené v spojive (akryl, polysulfid, silikon atd.), ktory tvrdne alebo schne po aplikécii na elasticky alebo
plasticko-elasticky material

1.4.221 podpornéakonsStrukcia inStalacie (angl. service support construction):
mechanicka podpora v podobe prichytiek, objimok, zavesov, rebrikovych lavok ¢i Zlabov, alebo
akéhokolvek prostriedku ur¢eného na prenasanie zatazenia spésobeného prestupujicimi inStaldciami

1.4.222 tesnenie malého kablového prestupu (small cable penetration seal):
pozri prEN 1366-3.2

1.4.2.23 kéblovy kanal (trunking):
kovovy alebo plastovy obal uréeny na umiestenie kablov, zvy€ajne Stvorcového alebo pravouhlého
prierezu; pozri aj inStalacnd rarka

1.4.2.24 kéble naprenos vin (waveguide cables): )
kable a iné vyrobky s nekrytym jadrom na prenésSanie elektromagnetickych vin; zvy€ajne kable antén

1.4.2.25 manZeta bez puzdra (wrap):
pozritermin prostriedok na uzavretie potrubia

1.5 POSTUP V PRIPADE VYZNAMNEJ ODCHYLKY OD ETAG

Pozri Cast 1: VSeobecne.
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2 HODNOTENIE VHODNOSTI NA POUZITIE

21

Pozri Cast 1: VSeobecne.

2.2

Pozri Cast 1: VSeobecne.

VYZNAM TERMINU VHODNOST NA POUZITIE

PRVKY HODNOTENIA VHODNOSTI NA POUZITIE

VZTAH POZIADAVIEK NA CHARAKTERISTIKY VYROBKU AMETOD OVEROVANIA
A HODNOTENIA

2.3

Charakteristiky vyrobku, metddy overovania a kritéria hodnotenia, ktoré su podstatné z hfadiska vhodnosti
poziarnych upchévok a poziarnych tesneni na zamysSlané pouzitie uvedené v 1.2 sa uvadzaju v Casti 1:

VSeobecne, v tabulke 1, a su platné s vynimkou pripadov upravenych alebo Specifikovanych dale;.

Tabulka 1 — Charakteristiky vyrobku, metédy overovania a hodnotenia

Cislo Charakteristika vyrobku Variant ,.Bez Metdda Vyjadrenie vlastnosti
uréenia vlastnosti“ | overovania a vyrobku
(NPD) hodnotenia
Z&kladn& poZiadavka 1: Mechanickd odolnost a stabilita
| Nevztahuje sa \
Zékladn& poZiadavka 2: PoZiarna bezpenost
1 Reakcia na ohen Dovoluje sa: trieda F 241 Triedy A1-E podla EN
podla EN 13501-1 13501-1
2 Poziarna odolnost Nedovoluje sa 2.4.2 Klasifikacia podla EN
13501-2
4.2.3 Obmedzenie tvorby
a Sirenia poziaru a dymu
v stavbach
Zakladna poZiadavka 3: Hygiena zdravie a Zivotné prostredie
3 Priepustnost vzduchu (vlastnost | Dovoluje sa 243 Deklarovana hodnota
materialu)
4 Priepustnost vody (vlastnost Dovoluje sa 244 Vyhovuje/nevyhowuje
materialu)
5 Uvoltiovanie nebezpecénych Dovoluje sa 245 Indikacia nebezpecnych
latok latok alebo ,Bez
nebezpeénych latok*”
Zékladn& poZiadavka 4: Bezpec€nost pri pouZivani
6 Mechanicka odolnost a stabilta | Dovoluje sa 2.4.6 Pozririadok 7 tejto
tabulky
7 Odolnost proti narazu/pohybu Dowvoluje sa 2.4.7 Hodnota energie narazu
8 Suadrznost *) Dovoluje sa 2.4.8 Pozririadok 7 tejto
tabulky
Zékladné poZiadavka 5: Odolnost proti hluku
9 Vzduchova nepriezvuénost Dovoluje sa 2.4.9 Ohodnotenie jednou
hodnotou
Zakladna poziadavka 6: Uspora energie a ochrana tepla
10 | Tepelné viastnosti | Dovoluje sa | 2.4.10 | Deklarovana hodnota
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11 | Priepustnost vodnej pary *) | Dowoluje sa | 2411 | Deklarovana hodnota

VVSeobecné hladiska tykajluce vhodnosti na pouZitie ***)

12 Trvanlivost a Nedovoluje sa 2412 Trieda pouZitia vzhlfadom
prevadzkyschopnost na podmienky prostredia

) Tato charakteristika je pre zjednoduSenie umiestnena pod ZP 4, ale tyka sa aj ostatnych ZP, najma ZP 2.
**) Tato charakteristika sa tyka aj ZP 3.

**) Hladisko trvanlivosti a ekonomické hladisko stavieb (pozri CPD, prilohu 1, prvd a druht vetu), ktorymi sa
nezaoberaju zékladné poZiadavky 1 aZ 6. Tieto hladisk& sa oznacuju tieZ ako prevadzkyschopnost.

9 Eurépsku databazu pozri na: www.Europa.eu.int/comm/enterprise/construction/internal/dangsub/dangmain.htm
p p

2.4 CHARAKTERISTIKY VYROBKU DOLEZITE Z HZADISKA VHODNOSTI NA POUZITIE

24.1 Reakcianaohen

2.4.1.1 Metbéda overovania
Pripad 1: BeZny pripad ;
VSeobecnymi Gdajmi sa zaobera Cast 1: VSeobecne.

Ak sa pri skiSobnom rezime na urcitd triedu vyZzaduje skisSka podla EN 13823 (SBI), musi sa pouZzit
postup montaze a upevnenia opisany v prilohe A.1. Vzhfadom na povahu skasky SBI ju nemozno pouzit
na vyrobky ako st manzety s puzdrom, tvarovky atd. Pritychto vyrobkoch pouZije norma EN ISO 11925-2
na zistovanie zhody s pozZiadavkami na triedu E (ak sa vyZaduje).

Dalsie podrobnosti o skigkach podra EN ISO 11925-2 sa uvadzaji v A.2.

Pripad 2: Vyrobky splfiajuce poZiadavky na triedu Al reakcie na ohen, pri ktorych sa nevyZaduje
skuska
Pozri Cast 1: VSeobecne.

Pripad 3: Vyrobky klasifikované bez poziadavky dalSieho skusania (CWFT)
Pozri Cast 1: VSeobecne.

2.4.1.2 Metdéda hodnotenia a posudenia
Vyrobok sa musi klasifikovat podfa EN 13501-1.

2.4.2 Poziarnaodolnost

2.4.2.1 Metbéda overovania

Na klasifikdciu podla EN 13501-2 sa musi skiSat zostava reprezentujlica zostavené zariadenie, v ktorom
maju byt poziarna upchévka a/alebo poZiarne tesnenie zabudované, inStalované alebo pouZité, s pouzitim
skiuSobnej metddy, ktora zodpoveda prislusnej triede poziarnej odolnosti.

Skusobna konfiguracia sa musi urcit na zaklade Zelanej oblasti aplikdcie s ohladom na normové
konfiguracie a pravidla uvedené v prEN 1366-3.2: N 185°, 07/2007, prEN 15080-12 a v tomto ETAG.

Okrem ustanoveni uvedenych vysSSie sa najvacSia predpokladana velkost zo vSetkych tesneni prestupov,
okrem tesneni s pouZzitim malty, pruznych tesneni, mechanicky spustanych zariadeni, manZiet s puzdrom
a manziet bez puzdra, tesneni z dosiek z mineralnej viny s povlakom a vankisSov (ak su podopreté
mechanicky), musi ski3at bez inStalacii (heobsadené tesnenie prestupu).

POZNAMKA. — Vlastnosti neobsadeného tesnenia prestupu sa mdzu IiSit od pripadu, ked st zahrnuté

inStalacie, kedze tieto m6zu podopierat tesnenie pocas skusky, hlavne ked déjde k zmrsteniu v désledku
rozkladu. Na klasifikaciu sa pouZzije najhorsi vysledok.
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2.4.2.2 Metdéda hodnotenia a posudenia
Tesnenie prestupu sa musi klasifikovat podfa EN 13501-2 vzhladom na jeho zamySlané pouZitie.

Tesnenia kombinovaného prestupu:

Musia sa klasifikovat podla EN 13501-2 vratane oznacenia konfiguracie koncov potrubi, napriklad EI 30-
U/U.

RAY, rozpore s druhou odrazkou ¢lanku 13.2.2.1 dokumentu N 185 sa v tomto navode akceptuje vacsia hribka stien
ako pri normovej konfiguracii pouZzitej pri skiSke. Vylu€uje sa tak platnost vysledkov na steny s hribkou menSou ako
sa skusala.

2.4.3 Priepustnost vzduchu

2.4.3.1 Metbéda overovania

Musia sa pouzit principy skisobnej metddy opisanej v EN 1026. SkiSobné vzorka okna opisana v norme
sa musi nahradit vhodne navrhnutou vzorkou tesnenia prestupu bez inStalacii.

Z praktickych doévodov nie je vhodné uvadzat normovd metddu na zistovanie priepustnosti vzduchu
tesneni prestupov zahffajucich inStalacie vzhfadom na Siroké mozZnosti prevadzkovych konfiguracii.

2.4.3.2 Metéda hodnotenia
Vysledok skuSky na zistenie priepustnosti vzduchu materidlu sa musi uviest ako ploSna Specificka
intenzita prenikania vyjadrena v m>h™m?.

POZNAMKA. — Tento (daj predstavuje odchylku od EN 1026.

244 Priepustnost vody

2.4.4.1 Metbéda overovania

Ak sa vyZaduje skuSka na zistenie priepustnosti vody samotného tesniaceho materidlu, musi sa pouZzit
skausobné metdda opisana v prilohe C.

Z praktickych dévodov nie je vhodné uvadzat normovd metddu na zistovanie priepustnosti vody tesneni
prestupov zahffajucich inStalacie vzhfadom na Siroké moznosti prevadzkovych konfiguracii.

2.4.42 Metdda hodnotenia

Priepustnost vody vyrobku sa musi uviest kvalitativnymi terminmi, napriklad ,vodu prepustajaci* alebo
»vodu neprepustajici‘ podla toho, ¢i si na zadnej strane viditelné kvapky.

2.45 UvoPnovanie nebezpeénych latok

2.45.1 Metodaoverovania
Pozri Cast 1: VSeobecne.

2.452 Metoda hodnotenia
Pozri Cast 1: VSeobecne.

246 Mechanicka odolnost’ a stabilita

2.4.6.1 Metbda overovania
Pozri2.4.7.1.

POZNAMKA. — Predpoklada sa, Ze skiska narazom pokryva statické aj dynamické zatazenie.
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2.4.6.2 Metdéda hodnotenia a posudenia
Pozri2.4.7.2.

2.4.7 Odolnost proti narazu/pohybu

2.4.7.1 Metbéda overovania
Pri vyrobkoch, ktoré sa mézu pouZit na neobsadené tesnenie pricom sa neprijma nijaké opatrenia na
ochranu proti tomu, aby osoby nestlpili na horizontalne tesnenie prestupu, alebo nenarazili do
vertikalneho ¢&i skloneného tesnenia prestupu (opatreniami/ochranou sa tento ETAG nezaobera), musia
sa na preukazanie odolnosti proti narazu pouzit skisky podlfa EOTA TR 001, pri€om sa vezme do Gvahy,
Ze:

» Skusky sa musia vykonat bez prestupujucich inStal&cii.

Velkost skuSobnej vzorky na zistenie odolnosti proti narazu musi byt taka, aby bola v zhode s
klasifikciou poziarnej odolnosti, ale maximalne ®1 m x 1,5 m.

» T4 ista vzorka moOZe byt pouZitd na zistenie vhodnosti na pouZitie, ako aj prevadzkyschopnosti.

Ked velkost tesnenia prestupu méze byt vacsia ako 150 mm x 150 mm, ale menSia alebo
rovnakd ako 150 mm x 400 mm, pouZiju sa skiSobné metédy podla EOTA TR 001, kapitoly 3.
Ked velkost méze byt vacSia ako 150 mm x 400 mm, aplikuje sa aj kapitola 2 uvedeného
dokumentu.

2.4.7.2 Metdéda hodnotenia a posudenia

V ETA sa odkazom na EOTA TR 001 musi uviest druh oblasti, pre ktoru je vyrobok vhodny, ako aj
maximéalne rozmery tesnenia prestupu a typ pouzitého telesa.

248 Sudrznost

2.4.8.1 Metbéda overovania
Sadrznost pokryvaji metédy hodnotenia a/alebo skisky vykonané podla 2.4.7.

2.4.8.2 Metdéda hodnotenia a posudenia
Pozri2.4.7.2.

249 Vzduchovéa nepriezvuénost’

2.4.9.1 Metbéda overovania
Ak sa vyZaduje skuska na zistenie samostatnej ¢iselnej hodnoty, musi sa vykonat podla EN ISO 140-10.

Ked zdmerom skusky je preukdzat Ze akustické vlastnosti stavebného prvku s prestupom, nie sa
oslabené tesnenim prestupu, musi sa urobit skiska podla EN ISO 140-3.

V oboch pripadoch sa skuska vykonéa bez inStalécii prestupujicich vzorkou.
POZNAMKA. — Ciefom tejto skisky nie je vyhodnotenie nedostatkov styku tesnenia s indtalaciami.

2.4.9.2 Metdéda hodnotenia a posudenia
Meranie zvukovej nepriezvuénosti sa vyjadruje jednou hodnotou, Ry, Dnw podla EN ISO 717-1.

2.4.10 Tepelnaizolacia

2.4.10.1 Metoda overovania
Pozri Cast 1: VSeobecne.
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2.4.10.2 Met6da hodnotenia a postdenia
Pozri Cast 1: VSeobecne.

2.4.11 Priepustnost vodnej pary

2.4.11.1 Metoda overovania
Pozri Cast 1: VSeobecne.

® Obmedzenie plati len na tesnenia s maximalnou velkostou tesnenia mensou ako 2 m x 3 m pri aplikaciach v stene,
alebo 2 m x neohranic¢eny rozmer v m pri aplikéciach v strope.
POZNAMKA. — Priepustnost vodnej pary sa povaZuje za viastnost materidlu. Skasky sa preto vykonavaju
bez inStalécii prestupujicich vzorkou. Nie je zamerom tejto skasky preukézat prenikanie pary v styku
tesnenia s inStalaciami.

2.4.11.2 Met6da hodnotenia a postdenia
Pozri Cast 1: VSeobecne.

2.4.12 Trvanlivost a prevadzkyschopnost
2.412.1 Metdda overovania

241211 VSeobecnhe
Na tesnenia prestupov sa pouzivaju dve skupiny materialov:

* materialy pokryté normou: pozri2.4.12.1.2 a 2.4.12.1.4;
* materialy nepokryté normou: pozri2.4.12.1.3a2.4.12.1.4.
Hodnotenie urcitého jednotlivého vyrobku méze vyzadovat stanovisko z hladiska oboch typov materialov.

Ked je vyrobok uréeny na pouzivanie v podmienkach prostredia, ktoré nie su pokryté typmi X, Y1, Yz, Z;
a Z,, napriklad v kyslom, zasaditom alebo slanom prostredi, vyZaduji sa dalSie potvrdzujuce ddkazy
alebo skusky podla vyberu osved¢ovacieho miesta.

2.4.12.1.2 Trvanlivost materialov pokrytych normou
2.4.12.1.2.1 Nétery/povlaky ocele
Vhodnost povliaku sa musi hodnotit’ podfa jednotlivych ¢asti EN ISO 12944.

2.4.12.1.2.2 Galvanizované ocel
Vhodnost ochrany proti korézii s pouzitim zinku sa musi hodnotit podfa EN ISO 14713, ktora poskytuje
vSeobecné odpordcania na ochranu proti korozii.

2.4.12.1.2.3 Ocel s vrstvenym povlakom
Ocel s vrstvenym povlakom sa musi hodnotit podla EN 10169.

2.4.12.1.2.4 Hlinik s vrstvenym povlakom
Hlinik s vrstvenym povlakom sa musi hodnotit podfa EN 1396.

2.4.12.1.2.5 Nehrdzavejlica ocefl
Nehrdzavejlica ocel sa musi klasifikovat odkazom na EN 10088. Priloha B hormy EN 10088-1 obsahuje
vSeobecny navod na pouzitie nehrdzavejacich oceli a zaobera sa hladiskom odolnosti proti kordzii.

Feritické nehrdzavejlce ocele maju pomerne nizku odolnost proti korézii a ich pouzivanie by sa bezne

malo obmedzit na neagresivne vnatorné alebo podobne chranené prostredie. Tento typ ocele je vhodny
na pouzivanie v triedach pouZzitia Z;, Z,a Y.
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POZNAMKA. — Austenieticka nehrdzavejlica ocel: NajbeZznejsimi zliatinami st 1.4301 (X5CrNi18-10) a 1.4401
(X5CrNiMo17-12-2). Tieto austenitické nehrdzavejice ocele st zvy€ajne vhodné na pouzivanie vo vSetkych
triedach pouzitia definovanych v1.2. Ked sa vSak v prostredi predpoklada vysoky obsah chloridu alebo
nepriaznivejSie podmienky (napriklad v miestnostiach svnutornymi bazénmi, pri fasddach v mestach
s vysokym dopravnym ruchom, v pobreznych oblastiach), m6ze byt nutné pouzit zliatiny s vy$§im obsahom
molybdénu, napriklad 1.4429 (X2CrNiMoN17-13-3), 1.4539 (X1NiCrMoCu25-20-5), alebo 1.4529
(X2NiCrMoCuN25-20-7).

Austeniticko-feritické ocele, napriklad 1.4462 (X2CrNiMoN22-5-3), si porovnatelné s ocelou s obsahom
CrNiMo, kde obsah Mo je 2,5 % aZz 3 %.

2.4.12.1.2.6 Termoplastové polymérne materialy’

Termoplastové polymérne materialy pouZivané na tieto vyrobky sa bezne pouzivaji na vytvorenie krycich
dosiek, rAmov atd. a tak neplnia primarnu funkciu. Stac¢i teda zabezpecit, aby komponent/material mal
také charakteristiky, ktoré ho preduréuju na odliatok ¢i vylisok prijatelnej kvality.

Lisované profily z nemékceného polyvinylchloridu (PVC-U) sa musia navrhnit a hodnotit z hladiska
vhodnosti s pouzitim EN 13245-1 alebo EN 13245-3 a prislichajicich skiSok podla EN 13245-2. Tieto
normy rozliSuju medzi profilmi uréenymi na extrémnu expoziciu a tymi, ktoré su len na pouZzivanie vnutri (v
interiéri).

Pri komponentoch vyrabanych vstrekovanim sa musi zistit’ G¢inok tepla pomocou metddy opisanej v EN
763, na troch vzorkach vybranych z kazdej z piatich vyrobnych davok.

Po kondicionovani nijaka linia zvaru nesmie byt Uplne otvorena a nijaké trhliny alebo delaminécia nesma
prestlpit viac ako 50 % hrabky vbode vstreku. Ak jedna z ktorychkolvek troch vzoriek vykazuje
poskodenie, skiSku mozno opakovat na 6 dalSich vzorkach. Ked sa niektord z tychto vzoriek porusi,
vyrobok sa musi povaZovat za neprijatelny.

2.4.12.1.2.7 Minerélna vina )
Mineralna vina, ktor& vyhovuje poZiadavkdm podla EN 13162, splfia poZiadavky na trvanlivost pritriedach
pouzitia Z;, Z,, Y1 a Y.

2.4.12.1.3 Materiély nepokryté normou
2.4.12.1.3.1 VSeobecne
Principom skusok trvanlivosti je vybrat vhodné fyzikalno-chemické alebo technologické vlastnosti vyrobku
a overit, €i sa tieto vlastnosti po¢as hamahania vyrobku za definovanych podmienok nezmenili.
2.4.12.1.3.2 Hodnotené vlastnosti

« Vyrobky vo forme dosiek pokryté ETAG 018 Cast 4: pozri prislusnu kapitolu tohto ETAG.

« Vyrobky vo forme dosiek iné ako tie, ktoré st pokryté ETAG 018 Cast 4 (napriklad dosky
Specificky navrhnuté na aplikaciu v tesneniach prestupov):

Pri kazdom jednotlivom pripade sa musia definovat zodpovedajlce vliastnosti v zavislosti od povahy
vyrobku. Prikladom vlastnosti, ktoré moZno vybrat sd vzhlad (napriklad chyby povrchu, trhliny),
hustota, hribka a mechanické viastnosti.

* Bloky, tvarovky:

Vlastnost’ SkuSobn4 metdda
Vzhlad B.12

Hustota B.6.5

Expanzny pomer® Pozri EOTATR 024, 3.1.11
Expanzny tlak (podla vhodnosti)’ Pozri EOTATR 024, 3.1.12
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. Povlaky, plniva (nereagujuce):

Vlastnost’ SkuSobna metéda
Vzhlad B.12
Pruznost B.5.5

7 Toto hodnotenie nie je uréené na hodnotenie trvanlivosti a tesnosti manziet bez puzdra/obalov pouZitych na
ochranu reagujacich materidlov, ktoré nemajua viastna trvanlivost. Tieto sa hodnotia ako suc€ast reagujuceho
komponentu.

» Povlaky, plniva (reagujlce):

Vlastnost’ SkiSobna metdéda
Vzhlad B.12

Expanzny pomer’ Pozri EOTATR 024, 3.1.11
Pruznost B.5.5

LOP Pozri EOTATR 024, 3.1.14

* ManZety s puzdrom (vloZky), manzety bez puzdra (vratane napefujicich pasok a zloZzenych
pasok) a naperiujuce prechodky

Vlastnost’ SkuSobn4 metdda

Vzhlad B.12

Expanzny pomer’ Pozri EOTATR 024x3.1.11

Expanzny tlak (podla vhodnosti)’ Pozri EOTA TR 024x3.1.12
» Tkaniny:

Vlastnost’ SkuSobn4 metdda

Vzhlad B.12

Pevnost tkaniny na roztrhnutie B.5.4.1

» Peny aplikované na mieste (nereagujice):

Vlastnost’ SkuSobn4 metdda
Vzhlad B.12
Hustota vytvrdnutej peny B.6.2 (orezané povrchy)
» Peny aplikované na mieste (reagujuce):
Vlastnost’ SkuSobn4 metdda
Vzhlad B.12
Hustota vytvrdnutej peny B.6.2 (orezané povrchy)
Expanzny pomer’ Pozri EOTATR 024, 3.1.11
Expanzny tlak” (podla vhodnosti) Pozri EOTATR 024, 3.1.12
» Malta (ha baze cementu) a sadrova malta (na baze sadry):
Vlastnost’ SkuSobn4 metdda
Vzhlad B.12
Pevnost v tlaku po 3, 7 alebo 28 dnoch B.5.1.1
Pevnost vtlaku po Uplnom vysuSeni (na béze | B.5.1.2
sadry)
» VankuSe:
Vlastnost’ | SkiBobna metdda
Vrecko
Vzhlad B.12
Pevnost tkaniny na roztrhnutie B.5.4.1
Pevnost Svu na roztrhnutie Musi sa pouZit jedna z met6d podfla B.5.4.2
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VyplA (nereagujica):

Na definovanie vlastnosti sa musi v kazdom jednotlivom pripade zvolit osobitny pristup.

Vyplh (reagujlica):

Expanzny pomer’ Pozri EOTATR 024, 3.1.11
Expanzny tlak (podla vhodnosti)’ Pozri EOTATR 024, 3.1.12
LOIP Pozri EOTATR 024,3.1.14

¥ Vhodné len pri naperiujlcich wrobkoch.
9 Len pri ablativnych poviakoch.
19 en pri ablativnych vyrobkoch

* Gity, tesniace prostriedky:

Vlastnost’ SkuSobn4 metdda

Vzhlad B.12

Tvrdost po vytvrdnuti Musi sa pouZit jedna z metdd podla B.5.3

. Gumené komponenty modulovych systémov:

Vlastnost’ SkuSobn4 metdda

Vzhlad B.12

Pevnost v tahu Musi sa pouZit jedna z metdd podla B.5.2.1

2.4.12.1.3.3 Podmienky expozicie

* Trieda pouZzitia vzhladom na podmienky prostredia typu Z;:
pozriEOTA TR 024 (reagujuce materialy), 4.2.7

 Trieda pouZzitia vzhladom na podmienky prostredia typu Z;:
pozriEOTA TR 024 (reagujuce materialy), 4.2.6

 Trieda pouZzitia vzhladom na podmienky prostredia typu Y>:
pozriEOTA TR 024 (reagujuce materialy), 4.2.5

* Trieda pouZitia vzhladom na podmienky prostredia typu Y;:
pozriEOTA TR 024 (reagujuce materidly), 4.2.4

* Trieda pouZitia vzhladom na podmienky prostredia typu X:
pozri EOTA TR 024 (reagujice materialy), 4.2.3

2.4.12.1.4 Kompatibilita komponentov a kompatibilita materialov

Osvedcovacie miesto musi prekontrolovat navrh vyrobku, na zaklade vhodne ur€enych principov a urobit
vyhodnotenie vhodnosti materidlov, ktoré su v kontakte. NemoZno stanovit vSetky mozné rizikové oblasti,
ale zahffia sa tu moznost bimetalickej korézie, G€inky prekrytia naterom atd.

2.4.12.2 Metbéda hodnotenia a posudenie

241221 Materidly/vyrobky pokryté normou )
Ked material/vyrobok (napriklad kovové sucasti alebo iné komponenty) spifa prislusné poZiadavky
uvedené v referenénych norméch, povazuje sa za trvanlivy.

2.4.12.2.2 Materidly/vyrobky nepokryté normou

Z&sadou je, Ze na dosiahnutie kladného hodnotenia Zivotnosti sa nedovoluje nijjaka zmena hodnotenej
vlastnosti. KedZe vSak nie je zndma opakovatelnost a reprodukovatelnost vac¢siny skisobnych metéd na
zistovanie prisludnych vlastnosti, za kladny vysledok hodnotenia trvanlivosti moZzno povaZzovat, ked
odchylka priemernych hodndt hodnotenej viastnosti pred namahanim a po fiom nie je vacSia ako 15 %.
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V pripade vysokého rozptylu skaSobnych vysledkov existuje moznost zvolit Statisticky pristup s pouZzitim
vhodného vysokého poctu skiSobnych vzoriek. Tento pristup sa méze pouZzit na preukazanie toho, Ze
priemerné hodnota vlastnosti po naméhani sa neodchyluje od priemernej hodnoty pred namahanim.

3 HODNOTENIE A PREUKAZOVANIE ZHODY A OZNACENIE CE

3.1 SYSTEM PREUKAZOVANIA ZHODY

Pozri Cast 1: VSeobecne.

3.2 ULOHY A ZODPOVEDNOST VYROBCU A NOTIFIKOVANYCH OSOB

3.2.1 Ulohy pre vyrobcu

Zakladné kroky, ktoré ma vyrobca poZiarnych upchavok a/alebo poziarnych tesneni v procese

preukazovania zhody vykonat, sa opisuju v Casti 1: VSeobecne, v tabulke 3.
Alternativy na realizaciu su:
drzitel ETA vyraba vyrobok, t. j. stm zabezpecuje FPC
vyrobok/komponent sa drzitelovi ETA dodava, t. j. drzitel ETA musi zabezpedit, aby dodavatel
uskutoénoval FPC podfa Specifikacie v ETA alebo v sprievodnych dokumentoch.

Tabulka 3 — Plan kontrol vyrobcu; zakladné kroky

Cislo | Predmet/typ kontroly Metdda Kritéria, ak su Minimalny Minimalna
(vyrobok, zakladny skusky alebo pocet frekvencia
material/material kontroly vzoriek™ opakovania
komponentu, komponent — 12
indikacia prislusnej kontrol
charakteristiky)

Vnutropodnikova kontrola vyroby (FPC)
Tabulka 3.1 Bloky, tvarovky
1 TGA alebo DTA" B.2 - Pozri 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)™
4 Rozmery B.10 - Pozri 1/b
5 Hustota B.6.5 - Pozri 1/b
6 Expanzny pomer’ EOTA TR 024, - Pozri 1/b
3.1.11
7 Expanzny tlak’ EOTA TR 024, Pozri' 1/b
3.1.12
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' Zwyéajne postaduje jedna vzorka. Kone&ny podet vzoriek sa ma urgit v ETA alebo v sprievodnych dokumentoch.
12 Skratky oznacujuce frekvenciu skasok: 1/b = jedna z kazdej davky, 1/10b = jedna za 10 davok, 1/6m = jedna za 6
mesiacov, 1/h = jedna za hodinu, decl = vyhlasenie zhody dodavatela komponentov.
Davka:
- pri nepretrzitej vyrobe frekvenciu musi definovat orgdn EOTA na zklade osobitného pristupu k jednotlivym
pripadom v zavislosti od zviastnosti vyrobného procesu a Urovne zavedeného systému manaZzérstva kvality;
- pri preruSovanej wrobe davka predstavuje ur€ité mnozstvo materialu spracovavaného vjednom c¢ase pri
rovnakom procese a za rovnakych podmienok vyroby.
3 Alternativne mozno zvolit metédu 1 alebo metody 2 a 3, ale frekvencia sa mdze dalej redukovat iba ak prislusna
hmotnost komponentov/zakladné materidly sa zaznamen4va automaticky (napriklad pomocou vahy s automatickym

zaznamendavanim) a je zavedeny zodpovedajlci systém manaZzérstva kvality.

Tabulka 3.2 Dosky

Tabulka 3.2.1 Dosky z kremiéitanu vapenatého

1 | ETAG 018 Cast 4 |
Tabulka 3.2.2 Dosky z mineralnej viny
Dosky z mineralnej viny vyrdbané podfa EN 13162™
1 EN 13162
2 Zdanliva hustota B.6.3 — Pozri' 1/h alebo decl
3 ,Bod tavenia“ Musi sa pouzit - Pozri' 1/b z&kI.
jedna z metod materialu alebo
v B.8 decl
Dosky z minerélnej viny nevyrabané pod/a EN 13162
1 Zdanliva hustota EN 1602 — Pozri 1/h alebo decl
2 ,Bod tavenia“ Musi sa pouzit Pozri 1/b z&kI.
jedna z metod - materialu alebo
v B.8 decl
3 EN 13162 priloha B®
Tabulka 3.2.3 Sadrokarténové dosky
1 EN 520
2 Zdanliva hustota EN 520 — Pozri' 1/h alebo decl
Tabulka 3.2.4 Dosky iné ako z kremigitanu vipenatého, mineralnej viny a zo sadrokarténu
1 TGA alebo DTA" B.2 - Pozrit 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)*®
4 Rozmery B.10 - Pozri" 1/b
5 Zdanliva hustota B.6.6 - Pozri 1/b
Tabulka 3.3 Modulové systémy
Moduly
1 TGA alebo DTA" B.2 - Pozritt 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)™
4 Rozmery B.10 - Pozri 1/b
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Hustota B.6.5 - Pozri™ 1/b

ol

6 Zmrstenie dutin / (minimalna 1/b
homogenita hmotnost na - Pozrit*
dané rozmery)

™ vyrobky vyrobené podfa EN 13162 mdzu byt vhodné na aplikacie tesnenia prestupu, ale ,bod tavenia* a hustota
su viastnosti zodpovedajlce tejto aplikacii, ktoré nie si pokryté EN 13162.

19 Dalej uvedené viastnosti sa nepovazuji za podstatné z hladiska poZiarnej odolnosti: tepelna izolacia — tepelna
vodivost, pevnost' vtahu v smere rovnobeznom s ¢elnymi plochami, pevnost v tlaku alebo napétie v tlaku, pevnost
vtahu v smere kolmom na &elné plochy, bodové zatazenie, tlakovy creep, kratkodoba a dlhodobéa absorpcia vody,
prestup vodnych par, dynamické pevnost, hrdbka d,, hribka dg a odolnost proti prieniku vzduchu.

Ram

6 Rozmery B.10 - Pozri' 1/b

7 Specifikacia ocele - - Pozri™ 1/b (decl)
podla EN

8 HrGbka ochranného Pozri' 1/b (decl)
povlaku (podra -
vhodnosti)

Tabulka 3.4 Kablové skrinky
Napenujuce viozky

1 TGA alebo DTA® B.2 - Pozritt 1/10b

2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™

3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)™

4 Rozmery B.10 - Pozri' 1/b

5 Expanzny pomer EOTA TR 024, - Pozri 1/b

3.111

6 Expanzny tlak (podla EOTA TR 024, - Pozri 1/b

vhodnosti) 3.1.12
Kryt

7 Rozmery B.10 - Pozri 1/b

8 Specifikacia ocele - - Pozri™ 1/b (decl)
podla EN

9 Hrabka ochranného - Pozri™ 1/b (decl)
povlaku (podra
vhodnosti)

Tabufka 3.5 Povlaky/plniva'® (na dosky z mineréinej viny s povlakom)

Povlaky/plniva

1 TGA alebo DTA" B.2 - Pozri' 1/10b

2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloZiek™

3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)*®

4 Viskozita ,tekutého* B.7 - Pozri 1/b
materialu

5 Hustota ,tekutého* B.6.1 - Pozrit 1/b
materialu

6 Expanzny pomer’ EOTA TR 024, - Pozri 1/b

3.1.11
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7 LOI* EOTA TR 024, - Pozri™ 1/b
3.1.14
8 Pruznost™ EOTA TR 024, - Pozri' 1/b
3.1.13
Dosky z minerélnej viny s vopred nanesenym povlakom
9 | Hrabka povlaku | B.10 | - | Pozri™ 1/b

19 v pripade dosiek z mineralnej viny s poviakom plnivo predstavuje material pouZity okolo obvodu tesnenia medzi
doskami z mineralnej viny ako aj medzi doskou z mineréinej viny a prestupujicimi inStalaciami na zvySenie sudrznosti
alebo vyplnenie Skar. Méze to byt rovnaky vyrobok ako povilak, ale s wySSou viskozitou.

Tabulka 3.6 — ManZety s puzdrom

Vlozka
1 TGA alebo DTA® B.2 - Pozri-t 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)*®
4 Rozmery B.10 - Pozri 1/b
5 Expanzny pomer’ EOTA TR 024, - Pozri 1/b
3.111
6 Expanzny tlak” (podla | EOTA TR 024, - Pozri 1/b
vhodnosti) 3.1.12
Kryt
7 Hrabka ocelového B.10 - Pozri™ 1/b(decl)
plechu
8 Hrabka vrstvy Zn - Pozri™ 1/b(decl)
(podla vhodnosti)
9 Hrabka ochranného Pozri™ 1/b(decl)
povlaku (podra -
vhodnosti)
10 | Pevnost ocele v tahu — Pozri™ 1/b(decl)
11 | Rozmery B.10 - Pozri 1/b
Tabulka 3.7 — VankuSe
VypIn
1 TGA alebo DTA® B.2 - Pozritt 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)™
4 MnoZstvo (hmotnost) - Pozri™ 1/b
na vrecko
5 Objemova hmotnost B.6.4 - Pozri™ 1/b
6 Zrnitost B.10.3 - Pozritt 1/b
7 Expanzny pomer’ EOTA TR 024, - Pozri 1/b
3.111
Vrecko
8 Druh materialu - Pozri™ 1/b (decl)
(materidlov) vrecka
9 Rozmery prazdneho B.10 - Pozri' 1/b
vrecka
10 | Pevnost vrecka B.5.4 - Pozri™ 1/10b"
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(tkaniny/Svov) na
roztrhnutie

11 | Pevnost tkaniny na B5.4.1 - Pozritt

roztrhnutie

1/b (decl)

12 Plogna hmotnost - Pozri™

tkaniny

1/b (decl)

13 DiZkova hmotnost - Pozrit

vidkna

1/b (decl)

) Len pri ablativnych vyrobkoch; Pri vnitropodnikovej kontrole vyroby vpripade ablativnych komponentov
kombinacia pruznosti, obsahu popola/obsahu neprchavwych zloziek a hustoty sa povazuje za dostato¢nu, ale ak
Bgodnik ma vlastné vybavenie a kvalifikovany personél na skisanie LOI, metédu mozno pouZit na FPC.

) Len pri poviakoch
9 Ak sa vrecko kupilo ako komponent, pri kazdej dodavke sa musi poskytnat vyhlasenie zhody.

Tabulka 3.8 — PruZzné tesnenia (tkanina)

1 Druh materialu - Pozri™ 1/b (decl)
(materiélov)

2 Rozmery B.10 - Pozri 1/b

3 Pevnost tkaniny na B.5.4.1 - Pozri™ 1/b (decl)
roztrhnutie

4 Plo3na hmotnost - Pozri™ 1/b (decl)
tkaniny

5 Pevnost §vov na Musi sa pouzit Pozri™ 1/10b
roztrhnutie (podla jedna z metod -
vhodnosti) vB.5.4.2

6 Impregnécia/retardéry Pozri™ 1/b
horenia (mnoZstvo na
jednotku plochy -
tkaniny)

Tabulka 3.9 — Pena aplikované na mieste

1 TGA alebo DTA® B.2 - Pozritt 1/10b

2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™

3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)*®

4 Hustota vytvrdnutej B.6.2 - Pozri™ 1/b
peny

5 Expanzny pomer’ EOTA TR 024, - Pozritt 1/b

3.111

6 Charakteristika B.9 - Pozri™ 1/b
tvrdnutia (Cas straty
lepkavosti)

7 Rozmerova stalost B.11 - Pozri™ 1/10b”°
(zmena objemu)

Tabulka 3.10 — Malta (na baze cementu) a sadrova malta (ha baze sadry)

1 TGA alebo DTA" B.2 - Pozri-t 1/10b

2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™

3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)™

4 Objemova hmotnost B.6.4 - Pozri' 1/b
nekompaktnej hmoty

5 Cas tvrdnutia (podra - Pozri™ 1/b
vhodnosti)

6 Pevnost v tlaku po 3 alebo B.5.1.1 - Pozri' 1/b
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7 diioch (na b4ze cementu)

7 Pevnost v tlaku po 28 B.5.1.1 Pozri 1/6m
dnoch (na baze cementu) -
8 Pevnost v tlaku po 24 hod. B.5.1.2 Pozri™ 1/b

pri Uplnom vytvrdeni (na -
béze sadry)

9 Pevnost v tlaku pri Gplnom B.5.1.2 Pozri™ 1/6m
vysuSeni (na baze sadry) -

Tabulka 3.11 — Tesniace prostriedky/tmely a gity

1 TGA alebo DTA" B.2 - Pozritt 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
0 Zavisi ako blizko je vwsledok osved&ovacej skuidky je k prahovej hodnote podra Specifikacie.
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)™
4 Hustota nevytvrdnutého B.6.1 - Pozri™ 1/b
(,tekutého") materialu
5 Viskozita B.7 - Pozri™ 1/b
nevytvrdnutého
(,tekutého") materialu
6 Tvrdost po vytvrdnuti Musi sa pouzit - Pozri™ 1/10b
jedna z metod
v B.5.3
Expanzny pomer’ EOTA TR 024, - Pozri 1/b
3.1.11

Tabulka 3.12 — ManZety bez puzdra (vratane napenujicich pasok a kompozitnych pasok),
napenujuce prechodky

1 TGA alebo DTA® B.2 - Pozritt 1/10b
2 Obsah neprchavych B.3 - Pozri™ 1/10b
zloziek™
3 Ubytok hmotnosti pri B.4 - Pozri™ 1/10b
zahrievani (popol)*®
4 Rozmery B.10 - Pozri" 1/b
5 Expanzny pomer EOTA TR 024, - Pozri 1/b
3.111
6 Expanzny tlak EOTA TR 024, - Pozri 1/b
3.1.12

3.2.2 Ulohy pre notifikované osoby

Z&kladné kroky, ktoré ma notifikovana osoba (osoby) v procese preukazovania zhody poZiarnych
upchavok a poZiarnych tesneni vykonat, sa opisuju v tabulke 4.

3.2.2.1 Pociatoéna skusSka typu vyrobku (ITT)

Priame skusky suvisiace s vlastnostami vymenovanymi v mandate (pozZiarna odolnost, mechanicka
odolnost a stabilita, sudrznost, odolnost proti narazu/pohybu, uvolfiovanie nebezpecnych latok) budi uz
sUcastou skusok na osvedCenie a beZzne nebude nutné opakovat ich na ITT. AvSak v zavislosti od stupna,
podla ktorého vzorky pouZité na osvedcovacie skusky reprezentuju vyrobok vyrobeny za podmienok
aktualnej vyroby (napriklad ked sa pouziji porototypy) mozno bude nevyhnutné vykonat niektoré
potvrdzujice skusky neuvedené v zozname v tabulke 4.

3.2.2.2 Pociatoéna inSpekcia vyroby a vnutropodnikovej kontroly vyroby (FPC)
Prislusné vlastnosti sa uvadzaju v tabulke 4.
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3.2.2.3 PriebeZzn& inSpekcia, posudenie a hodnotenie vnatropodnikovej kontroly vyroby (FPC)
Prislusné vlastnosti sa uvadzajua v tabulke 4. Minimélna frekvencia opakovania inSpekcii je zvy€ajne dva
razy za rok.

Tabulka 4 — Plan kontrol notifikovanej osoby (0séb); zakladné kroky

Cislo | Predmet/typ | Metdéda skusky | Kritéria, ak sG | Minimalny poéet Minimalny pocet
kontroly alebo kontroly vzoriek opakovani kontrol

Pociatoéné skisSky typu vyrobku (ITT)

Pozri2.4.1 az 2.4.12 a tabulku 5
OsvedcCovacie skusky sa akceptujd na ITT

Pociatoéna inSpekcia vyroby a vnatropodnikovej kontroly vyroby (FPC)

Pozri Cast 1: VSeobecne a tabulku 3 v tejto ¢asti

PriebeZzna inSpekcia, posidenie a hodnotenie vnatropodnikovej kontroly vyroby (FPC)

Pozri Cast 1: VSeobecne a tabulku 3 v tejto ¢asti

3.2.3 Osobitné metédy kontrol a skiSok na hodnotenie zhody

Pozri prilohu B.

3.3 OZNACENIE CE A SPRIEVODNE UDAJE

Pozri Cast 1: VSeobecne.

Priklad oznaéenia CE a sprievodné Udaje

c € Oznacenie CE

1234 Identifikacné &islo notifikovaného certifikacného organu

Any Company

Street 1, City, Néazov a adresa vyrobcu (kompetentnej pravnickej osoby)

Country
04 Posledné dve ¢islice roku pripojenia ozna¢enia CE
1234-CPD-0321 Cislo ES certifikatu zhody
ETA-07/1234 Cislo ETA
ETAG XXX — Part 2 Cislo ETAG

Oznacenie vyrobku (YYY), trieda pouZzitia

Penetration Seal "YYY" PozZiarna odolnost/nebezpecné latky (pozri ETA-07/1234)

use category
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4 PREDPOKLADY, ZA KTORYCH SA HODNOTI VHODNOST NA ZAMYSLANE
POUZITIE

41 VYROBAVYROBKU

Nijaké osobitné ustanovenia.

4.2 BALENIE, DOPRAVA, SKLADOVANIE VYROBKU

V&eobecnymi pokynmi sa zaobera Cast 1: V3eobecne.
Ked vyrobok (ako je dodavany) ma obmedzenu Zivotnost skladovania, predpoklada sa, Ze vyrobca uvedie

jasné oznacenie tejto Zivotnostia podla potreby aj obmedzenia podmienok skladovania (napriklad teplotu,
vlhkost).

43 MONTAZ VYROBKU NA STAVBE

4.3.1 Sprievodné udaje o vyrobku
Predpoklada sa, Ze vyrobca poskytne Udaje o:

» podmienkach pouZivania vzhfadom na podmienky prostredia (napriklad pouZitie v suchom
vnutornom prostredi), ktoré pokryva ETA,

 spbsobe pripravy podpornej konstrukcie (stena/strop) pred montazou tesnenia prestupu.

4.3.2 PodpornakonStrukcia inStalacie

Predpoklada sa, Zze kazda podporna konstrukcia inStalacie je na oboch stranach prestupu vhodne
upevnend k stavebnému prvku.

4.3.3 Vedené inStalacie

Osvedcenie sa nezaoberd rizikami spojenymis tnikom nebezpecénych tekutin alebo plynov zapri€inenym
poskodenim potrubia (potrubi) pri poZiari.

Predpokladé sa, Ze systémy so stlaenym vzduchom sa pri poZziari vypna inymi prostriedkami.

Pri hodnoteni trvanlivosti sa neberie do Gvahy mozny vplyv latok prenikajicich cez potrubie na tesnenie
prestupu.

Predpoklada sa, Ze pohyb v désledku tepelnej roztaznosti potrubia sa vyriesi tak, aby nevzniklo zatazenie
tesnenia prestupu.
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4.4 POUZIVANIE, UDRZBA, OPRAVY

Predpoklada sa, Ze vyrobca poskytne pre osoby zabezpecujuce montdZ Udaje o spdsobe opravy
¢ivymeny tesnenia prestupu v pripade poskodenia a podla potreby aj Udaje o spbdsobe dodatocnej
montaZe alebo odstranenia inStalacii z tesnenia prestupu.

45 PRIDAVNE KOMPONENTY

Pozri Cast 1: VSeobecne.

5 IDENTIFIKACIA STAVEBNEHO VYROBKU

51 PROSTRIEDKY NA IDENTIFIKACIU

VSetky komponenty poZiarnych upchéavok a poziarnych tesneni sa musia jasne identifikovat podla kapitoly
5 Casti 1: V3eobecne. Na identifikaciu komponentu sa podla moZnosti ma pouZit harmonizovana
eurdpska technicka Specifikacia. Ak vyrobkom je reagujici materidl, musi sa vziat do Uvahy technicka
sprava EOTA o reagujucich vyrobkoch. Na vyrobky, ktoré nepokryva harmonizované eurépska technicka
$pecifikacia alebo technickd sprava EOTA o reagujucich vyrobkoch sa vztahuje Cast 1: VSeobecne
a dalej uvedené:

Ak sa zvoli moZnost identifikicie .fingerprint’, na vacsinu vyrobkov budd vhodné IR (infraervena
spektroskopia) a TGA (termo-gravimetricka analyza) alebo DTA (diferenéna tepelné analyza).”*

Ako alternativa alebo doplnok k predchadzajicemu spésobu identifikdcie m6Ze Ziadatel Ci tretia strana
(na jeho Ziadost) na téely identifikacie organu EOTA odtajnit zloZenie wyrobku (receptiru). >

Vykresy su vhodné najmé v pripade tvarovanych vyrobkov, alebo vyrobkov obsahujlcich tvarované
komponenty, ako si manzety s puzdrom, modulové systémy / kablové skrinky alebo vyrobky, ktoré
charakterizuje Specificky geometricky tvar, rozmery atd.

V mnohych pripadoch sa na pokrytie vSetkych nevyhnutnych aspektov vyZaduje pouZitie kombinacie
moznosti.

I Existuju tri moznosti identifikacie jednotlivych komponentov wrobku: pouZitie ,fingerprint (kombinacia TGA/DTA
aIR); uloZenie do depozitu receptlury alebo Udajov o zloZeni, alebo overenie fyzikdinych charakteristik. Posledna
moznost zahfiia kombinaciu TG alebo DTA spolu s hodnotenim obsahu popola/neprchavych zloziek a hustotou ¢iiné
udaje.
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Tabulka5 — Fyzikalne charakteristiky vyrobku, metddy overovania a kritéria pouzivané na kontrolu
identity vyrobku

Tabulka5.1 Bloky, tvarovky

Cislo Charakteristika vyrobku

Metdda overovania

Expanzny pomer (podla vhodnosti)

EOTATR 024,3.1.11

Expanzny tlak (podra vhodnosti)

1 TGA alebo DTA B.2

2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3

3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4

4 Rozmery B.10
5 Hustota B.6.5
6

7

EOTATR 024,3.1.12

Tabulka5.2 Dosky
Tabulka 5.2.1 Dosky z kremiéitanu vapenatého

Cislo Charakteristika vyrobku

Metdda overovania

1 Pozri ETAG 018 Cast' 4

Tabulka 5.2.2 Dosky z mineralnej viny

Cislo | Charakteristika vyrobku

Metdda overovania

Dosky z mineralnej viny vyrobené podla EN 13162™

1 EN 13162

2 Zdanliva hustota

B.6.3

3 .Bod tavenia“

Musi sa pouZit jedna z metdd v B.8

Dosky z mineralnej viny nevyrobené podla EN 13162

1 Zdanliva hustota

B.6.3

2 .Bod tavenia“

Musi sa pouZit jedna z metdd v B.8

3 Pozri EN 13162 priloha B”

Tabulka 5.2.3 Sadrové dosky

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 EN 520
2 Zdanliva hustota EN 520

Tabulka 5.2.4 Dosky iné ako z kremigitanu vipenatého,

minerdlnej viny a na bdze sadry

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol)™ B.4
4 Rozmery B.10
5 Zdanliva hustota B.6.6

Tabulka 5.3 Modulové systémy

Cislo Charakteristika vyrobku

Metdda overovania

ZmrStenie dutin / homogenita

(minimalna hmotnost na dané rozmery)

Rozmery / navrh

Specifikacia ocele podra EN

1 TGA alebo DTA B.2

2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3

3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4

4 Rozmery B.10
5 Hustota B.6.5
6

7

8

B.10 / Vykresy
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Tabulka 5.4

Kablové skrinky

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Rozmery B.10 / Vykresy
5 Expanzny pomer EOTA TR 024,3.1.11
6 Expanzny tlak (podla vhodnosti) EOTA TR 024,3.1.12
7 Rozmery / Navrh B.10 / Vykresy
8 Specifikacia ocele podla EN —
Tabufka5.5 Povlaky/plniva™ (na dosky z mineralnej viny s povlakom)
Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Viskozita ,tekutého" materialu B.7
5 Hustota ,tekutého" materialu B.6.1
6 Expanzny pomer’ EOTA TR 024,3.1.11
7 LoI* EOTA TR 024,3.1.14
8 Pruznost™ EOTA TR 024,3.1.13
Tabulka5.6 ManZety s puzdrom
Cislo | Charakteristika vyrobku Metdda overovania
Vlozka
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Rozmery B.10 / Vykresy
5 Expanzny pomer EOTATR 024,3.1.11
6 Expanzny tlak EOTA TR 024,3.1.12
Kryt
7 Hrabka ocelového plechu Specifikacia / Vykresy
8 Hrabka vrstvy Zn (podla vhodnosti) Specifikacia / Vykresy
9 Hrabka ochranného povlaku (podla vhodnosti) Specifikacia / Vykresy
10 Pevnost ocele v tahu Specifikacia ocele
11 Rozmery / Navrh B.10 / Vykresy
Tabulka 5.7 VankuSe
Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 MnoZstvo (hmotnost) na vrecko
5 Objemové hmotnost nekompaktnej hmoty B.6.4
6 Zrnitost B.10.3
7 Expanzny pomer EOTA TR 024,3.1.11
8 Druh materidlu (materialov) vrecka Specifikacia / Vykresy
9 Rozmery prdzdneho vrecka B.10
10 Pevnost vrecka (tkaniny/Svov) na roztrhnutie B.5.4
11 Pevnost tkaniny na roztrhnutie B54.1
12 Plosn4 hmotnost tkaniny
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Tabulka 5.8

Pruzné tesnenia (tkanina)

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 Druh materialu (materiélov) Specifikacia / Vykresy
2 Rozmery B.10 / Vykresy
3 Pevnost tkaniny na roztrhnutie B54.1
4 PloSn& hmotnost tkaniny
5 Pevnost Svov na roztrhnutie (podla vhodnosti) Musi sa pouZit jedna z metdd v B.5.4.2
6 Impregnacia/retardéry horenia (mnoZstvo na

jednotku plochy tkaniny)
Tabulka 5.9 Pena aplikovana na mieste

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Hustota vytvrdnutej peny B.6.2
5 Expanzny pomer EOTA TR 024,3.1.11
6 Charakteristika tvrdnutia (€as straty lepkavosti) B.9
7 Rozmerova stalost (zmena objemu) B.11

Tabulka 5.10 Malta (na bdze cementu) a sadrova malta

(na béze sadry)

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Objemova hmotnost nekompaktnej hmoty B.6.4
5 Cas tvrdnutia
6 Pevnost v tlaku po 3 alebo 7 drioch (na baze B.5.1.1

cementu)
7 Pevnost v tlaku po 28 dioch (na bdze cementu) B.5.1.1
8 Pevnost v tlaku po 24 hod. (pri Uplnom vytvrdnuti) B.5.1.2
9 Pevnost v tlaku pri Uplnom vysuSeni (na baze B.5.1.2
sadry)
10 Linearna roztaznost pri tvrdnuti (na baze sadry)

Tabulka 5.11 Tesniace prostriedky/tmely a gity

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zloZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Hustota nevytvrdnutého (,tekutého*) materiélu B.6.1
5 Viskozita nevytvrdnutého (,tekutého*) materialu B.7
6 Tvrdost po vytvrdnuti (podla vhodnosti) Musi sa pouZit jedna z metéd v B.5.3
7 Expanzny pomer (podla vhodnosti) EOTA TR 024,3.1.11

Tabulka5.12 ManZety bez puzdra (vratane napenujacich péasok akompozitnych péasok),
napenujuce prechodky

Cislo Charakteristika vyrobku Metdda overovania
1 TGA alebo DTA B.2
2 Obsah neprchavych zlozZiek B.3
3 Ubytok hmotnosti pri zahrievani (popol) B.4
4 Rozmery B.10
5 Expanzny pomer EOTA TR 024,3.1.11
6 Expanzny tlak EOTA TR 024,3.1.12
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5.2 CHARAKTERISTIKY VYROBKU DOLEZITE Z HZADISKA OVERENIA IDENTIFIKACIE

Pozritabulky 5.1 aZ 5.14 a suvisiace metddy overovania podla prilohy B uvedené v tabulkéach.

6 FORMA EUROPSKYCH TECHNICKYCH OSVEDCENI VYDANYCH NA
ZAKLADE ETAG

Eurdpske technické osvedcéenia vydané na zaklade tohto ETAG musia zodpovedat forme ETA uvedene;j
v dodatku tohto ETAG.

7 REFERENCNE DOKUMENTY

V tomto ETAG sa pouZivaju ustanovenia z inych noriem pomocou datovanych a nedatovanych odkazov.
Tieto normativne odkazy sa cituji na prisluSnych miestach v texte, pricom normy sa uvadzaju dalej. Pri
datovanych odkazoch sa neskorSie zmeny alebo revizie ktorejkolvek z tychto noriem pouZzivaju v tomto
ETAG len vtedy, ak sU do nej zapracované jej zmenou alebo prijej revizii. Pri nedatovanych odkazoch sa
pouziva posledné vydanie citovanej normy.

Dalsimi podmienkami aktualizacie sa zaobera Cast 1: V&eobecne, Predhovor.

7.1 DOKUMENTY ES

Rozhodnutie Komisie €. 96/603/ES rozhodnutie Komisie zo 4. oktébra 1996 stanovujlice zoznam
vyrobkov patriacich do tried A ,Neprispievaju k poziaru“
ustanovenych v rozhodnuti 94/611/ES uvadzajuce do praxe
¢lanok 20 smernice Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch;

Rozhodnutie Komisie &. 2000/605/ES rozhodnutie Komisie z 26. septembra 2000 meni a dopina
rozhodnutie 96/603/ES, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov
patriacich do tried A ,Neprispievaju k poZiaru“ ustanovenych v
rozhodnuti 94/611/ES uvadzajucom do praxe ¢lanok 20 smernice
Rady 89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch;

Rozhodnutie Komisie &. 2003/424/ES  rozhodnutie Komisie zo 6. jina 2003 meni a dopifia rozhodnutie
96/603/ES, ktorym sa ustanovuje zoznam vyrobkov patriacich do
tried A ,Neprispievaju k poZiaru“ ustanovenych v rozhodnuti
94/611/ES uvadzajucom do praxe ¢lanok 20 smernice Rady
89/106/EHS o stavebnych vyrobkoch.

7.2 SPECIFIKACIE VYROBKOV

ETAG 026 Fire stopping and fire sealing products — Part 1 — General
(Poziarne upchavky a poZiarne tesnenia — Cast’1: VSeobecne)

ETAG 018 Fire protective board, slab and mat products and kits
(Cast’4: Protipoziarne ochranné panely, platne a rohoZe a zostavy z nich)
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EN 1396

EN 10088-1

EN 10088-2

EN 10088-3

EN 10169-1

EN 10169-2

EN 10169-3

EN 13162

EN 13245-1

EN 13245-2

EN 13245-3

ETAG 026

Aluminium and aluminium alloys — Coil coated sheet and strip for general
applications — Specifications

(Hlinik a zliatiny hlinika. Zvitky povlakovanych plechov a pasov na vSeobecné
pouZitie. Specifikacie)

Stainless steels — Part 1: List of stainless steels
(Nehrdzavejace ocele. Cast’ 1: Zoznam nehrdzavejacich oceli)

Stainless steels — Part 2: Technical delivery conditions for sheet/plate and strip of
corrosion resisting steels for general purposes

(Nehrdzavejice ocele. Cast 2: Technické dodacie podmienky na plechy/platne
a pasy z nehrdzavejlcich oceli na vSeobecné ucely)

Stainless steels — Part 3: Technical delivery conditions for semi-finished products,
bars, rods, wire, sections and bright products of corrosion resisting steels for
general purposes 3

(Nehrdzavejuce ocele. Cast’ 3: Technické dodacie podmienky na polotovary, tyce,
pruaty, dréty profily a lesklé vyrobky z nehrdzavejucich oceli na vSeobecné Gcely)

Continuously organic coated (coil coated) steel flat products — Part 1: General
information (definitions, materials, tolerances, test methods)

[Ploché ocelové vyrobky s plynulo nanasanym (vrstvenym) organickym povlakom.
Cast'1: V3eobecné informéacie (definicie, materialy, tolerancie, skiSobné metddy)]

Continuously organic coated (coil coated) steel flat products — Part 2: Products for
building exterior applications

(Ploché ocefové vyrobky s plynulo nanaSanym (vrstvenym) organickym povlakom.
Cast’2: Vyrobky na vonkajie stavebné pouZzitie)

Continuously organic coated (coil coated) steel flat products — Part 3: Products for
building interior applications

(Ploché ocelové vyrobky s plynulo nanaSanym (vrstvenym) organickym povlakom.
Cast 2: Vyrobky na vnatorné pouZivanie v budovéach)

Thermal insulation products for buildings — Factory made mineral wool (MW)
products — Specification
[Tepelnoizolaéné vyrobky pre budovy. Priemyselne vyrdbané vyrobky z mineralnej
viny (MW). Specifikacia]

Plastics — Unplasticized poly(vinyl)chloride (PVC-U) profiles for building applications
— Part 1: Designation of light coloured profiles

[Plasty. Profily znemékéeného polyvinylchloridu (PVC-U) na stavebné pouZitie.
Cast'1: Oznadovanie svetlofarebnych profilov]

Plastics — Unplasticized poly(vinyl)chloride (PVC-U) profiles for building applications
— Part 2: Profiles for internal and external wall and ceiling finishes

[Plasty. Profily zneméakéeného polyvinylchloridu (PVC-U) na stavebné pouZitie.
Cast 2: Profily na vnitorn( a vonkaj$iu povrchovi Gpravu stien a stropov]

Plastics — Unplasticized poly(vinylchloride) (PVC-U) profiles for building applications
— Part 3: Designation of coloured profiles
[Plasty. Profily zneméakéeného polyvinyichloridu (PVC-U) na stavebné pouZitie.
Cast 3: Oznadovanie farebnych profilov]
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EN

EN

EN

EN

EN

EN

EN

EN

EN

ISO 12944-1

ISO 12944-2

ISO 12944-3

ISO 12944-4

ISO 12944-5

ISO 12944-6

ISO 12944-7

ISO 12944-8

ISO 14713

IEC 60439-1

7.3

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 1: General introduction

(Naterové latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konStrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast' 1: VSeobecné zasady)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 2: Classification of environments

(Néterové latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konStrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast 2: Klasifikacia vonkajSieho prostredia)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 3: Design considerations

(Naterove latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konstrukeii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast' 3: Navrhovanie)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 4: Types of surface and surface preparation

(Néterové latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konStrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast 4: Typy povrchov a ich priprava)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 5: Protective paint systems

(Naterove latky. Protikorézna ochrana ocefovych konstrukeii ochrannymi
néterovymi systémami. Cast'5: Ochranné naterové systémy)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 6: Laboratory performance testing methods

(Naterové latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konStrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast' 6: Laboratérne skiSobné metddy)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 7: Execution and supervision of paint work

(Néterové latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konStrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast 7: Realizacia a kontrola natieraéskych prac)

Paints and varnishes — Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems — Part 8: Development of specifications for new work and maintenace
(Néterové latky. Protikor6zna ochrana ocefovych konStrukcii ochrannymi
naterovymi systémami. Cast 8: Vypracovanie $pecifikacii pre nové a pre Gdrzbové
néatery)

Protection against corrosion of iron and steel in structures — Zinc and aluminium
coatings — Guidelines

(Ochrana ocefovych konstrukcii proti kordzii. Povlaky zinku a hlinika)

Low-voltage switchgear and controlgear assemblies — Part 1: Type-tested and
partially type-tested assemblies

(Zostavy rozvadzadov nizkeho napétia. Cast 1: Typovo skiSané a diastoéne
typovo skdsané zostavy)

SKUSOBNE METODY A KLASIFIKACNE NORMY

EN 763

ETAG 026

Plastics piping and ducting systems — Injection-moulded thermoplastics fittings —
Test method for visually assessing effects if heating
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EN 1015-11

EN 1026

EN 1366-3.2

EN 1426

EN ISO 1519

EN 1602

EN 12092

EN 13238:

EN 13501-1

EN 13501-2

EN 13823: 2002

EN ISO 140-3

ETAG 026

(Plastové potrubné avzduchové systémy. Termoplastové tvarovky vyrabané
vstrekovanim. SkiSobna metdda na vizualne hodnotenie Uc¢inkov zahrievania)

Methods for mortar for masonry — Part 11: Determination of flexural and
compressive strength of hardened mortar

(Met6dy skiSania malt na murovanie. Cast 11: Stanovenie pevnosti zatvrdnute;
malty v tahu pri ohybe a v tlaku)

Windows and doors — Air permeability — Test method
(Okné a dvere. PrievzduSnost. Skusobné metdda)

N185 07/2007 Document of CEN TC 127 fro formal vote

Fire resistance tests for service installations — Part 3: Penetration seals

(Dokument ¢. 185 07/2007 CEN TC 127 na formalne hlasovanie

Skusanie poziarnej odolnosti prevadzkovych zariadeni. Cast 3: Tesnenia
prestupov)

Bitumen and bituminous bidners. Determination of nedele penetration
(Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou)

Paints and varnishes — Bend test (cylindrical mandrel)
(Naterové latky. Ohybové skiska na valcovom tmi)

Thermal insulating products for building applications — Determination of the
apparent density
(Tepelnoizolaéné matrialy pre stavebnictvo. Stanovenie objemovej hmotnosti)

Adhesives — Determination of viscosity
(Lepidl4. Stanovenie viskozity)

Reaction to fire tests for building products — Conditioning procedures and general
rules for selection of substrates

(Skuasky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Postupy kondicionovania
a vSeobecné pravidla pre vyber podkladov)

Fire classification of construction products and building elements — Part 1:
Classification using data from reaction to fire tests

(Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast’
1: Klasifikacia vyuzivajlca Udaje zo skusok reakcie na oheri)

Fire classification of construction products and building elements — Part 2:
Classification using data from fire resistance tests, excluding ventilation services
(Klasifikacia poZiarnych charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast’
2: Klasifikacia vyuZzivajuca Udaje zo skuSok poZiarnej odolnosti, okrem ventilacnych
zariadeni)

Reaction to fire tests for building products — Building products excluding floorings
exposed to the thermal attack by single burning item

(Skuasky reakcie stavebnych vyrobkov na oheri. Stavebné vyrobky okrem podlah
vystavené tepelnému pdsobeniu jednotlivého horiaceho prvku)

Accoustics; Measurement of sound insulation in buildings and of building elements
— Part 3: Laboratory measurement of airborne sound insulation of building elements
(Akustika. Meranie zvukovoizolacnych vlastnosti budov a stavebnych konstrukcii.
Cast 3: Laboratérne meranie vzduchovej nepriezvuénosti stavebnych konstrukcir)
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EN 140-10

EN ISO 527-2

ENISO 717-1

ENISO 2811-1

EN ISO 2811-2

EN ISO 2811-3

EN ISO 3219

EN ISO 3251:

EN ISO 3451-1

EN ISO 3451-4

EN ISO 3451-5

EN ISO 11925-2

EN ISO 13788
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Accoustics; Measurement of sound insulation in buildings and of building elements
— Part 10: Laboratory measurement of airborne sound insulation of small building
elements

(Akustika. Meranie zvukovoizolacnych vlastnosti budov a stavebnych konstrukcii.
Cast' 10: Laboratérne meranie vzduchovej nepriezvuénosti malych stavebnych
prvkov)

Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for moulding
and extrusion plastics

(Plasty. Stanovenie tahovych viastnosti. Cast’2: Skagobné podmienky pre lisované
vytla¢ané plasty)

Accoustics — Rating of sound insulation of buildings and of building elements — Part
1: Airborne sound insulation

(Akustika. Hodnotenie zvukovoizolaénych vlastnosti budov a stavebnych
konstrukcii. Cast 1: Vzduchova nepriezvuénost)

Paints and varnishes — Determination of density — Part 1: Pyknometer method
(Naterové latky. Stanovenie hustoty. Cast’1: Pyknometricka metoda)

Paints and varnishes — Determination of density — Part 2: Immersed body
(plummet) method 3
(Naterové latky. Stanovenie hustoty. Cast’2: Met6da ponorného telesa)

Paints and varnishes — Determination of density — Part 3: Oscillation method
(Naterové latky. Stanovenie hustoty. Cast’3: Oscilacha metdda)

Plastics — Polymers/resins in the liquid state or as emulsions or dispersions —
Determination of viscosity using a rotational viscometer with defined shear rate
(Plasty. Polyméry/Zivice v kvapalnom stave, emulzie alebo disperzie. Stanovenie
viskozity rotacnym viskozimetrom s definovanym gradientom Smykovej rychlosti)

Paints, varnishes and plastics — Determination of non-volatile matter content
(Néterové latky. Stanovenie obsahu neprchavych podielov)

Plastics — Determination of ash — Part 1: General methods
(Plasty. Stanovenie popola. Cast' 1: VSeobecné metddy)

Plastics — Determination of ash — Part 4. Polyamides
(Plasty. Stanovenie popola. Cast 4: Polyamidy)

Plastics — Determination of ash — Part 5: Poly(vinylchloride)
(Plasty. Stanovenie popola. Cast'5: Polyvinylchlorid)

Reacton to fire tests — Ignitability of building products subjected to direct
impingement of flame — Part 2: Single-flame source test

(Skusky reakcie na oheri. Zapalnost stavebnych vyrobkov vystavenych priamemu
podsobeniu plameriového horenia. Cast 2: Skuska jednoplameriovym zdrojorm)

Hygrothermal performance of building components and building elements — Internal
surface temperature to avoid critical surface humidity and interstitial condensation —
Calculation method
(Tepelnovlhkostné vlastnosti stavebnych dielcov a konstrukcii. VnUtorné povrchova
teplota na vylucéenie kritickej povrchovej vihkosti a kondenzécie vnutri konstrukcie.
Vypoctova metdda)
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EN ISO 13934-1

EN ISO 13935-1

EN ISO 13935-2

ISO 37

ISO 3049

ISO 7619-1

ISO 7619-2

7.4  INE ODKAZY

EOTA TR 001

EOTA TR 024

ETAG 026

Textiles — Tensile properties of fabrics. Part 1: Determination of maximum force and
elongation at maximum force using the strip method

(Textilie. Tahové vlastnosti plosnych textilii. Cast 1: Zistovanie maximéalnej sily
a taznosti pri maximalnej sile metddou Strip)

Textles — Seam tensile properties of fabrics and made-up textile articles — Part 1:
Determination of maximum force to seam rupture using the strip method

(Textilie. Tahové vlastnosti $vov na plo$nych textiliach a konfekénych vyrobkoch.
Cast' 1: Zistovanie maximalnej sily pri pretrhnuti $va metédou Strip)

Textiles — Seam tensile properties of fabrics and made-up textile articles — Part 2:
Determination of maximum force to seam rupture using the grab method

(Textilie. Tahové vlastnosti $vov na plodnych textiliach a konfekénych vyrobkoch.
Cast'2: Zistovanie maximalnej sily pri pretrhnuti $va metédou Grab)

Rubber, vulcanized or thermnoplastic — Determination of tensile properties
(Guma, vulkanizovana alebo termoplastickd. Zistovanie tahovych vlastnosti)

Gypsum plasters — Determination of physical properties of powder
(Sadrova omietka. Zistovanie fyzikalnych vlastnosti v sypkom stave)

Rubber, vulcanized or thermnoplastic — Determination of indentation hardness —
Part 1: Durometer method (Shore hardenss) )
[(Guma, vulkanizovana alebo termoplastickd. Zistovanie tvrdosti. Cast 1:
Durometrick& metéda (Tvrdost pod/a Shorea)]

Rubber, vulcanized or thermnoplastic — Determination of indentation hardness —
Part 2: IRHD pocket meter method .

(Guma, vulkanizovana alebo termoplasticka. Zistovanie tvrdosti. Cast’ 2: Metéda
IRHD)

Determination of impact resistance of panels and panels assemblies

(Zistovanie odolnosti panelov a panelovych zostav proti narazu)

Characteristion, aspects of durability and factory production control for reactive
materials, components and products

(Charakterizacia, h/adiska trvanlivosti a vnutropodnikova kontrola vyroby v pripade
reagujucich materialov, komponenty a vyrobky)
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PRILOHA A

POSTUP MONTAZE A UPEVNENIA PRI SKUSKACH REAKCIE NA OHEN

Al SKUSKY PODLA EN 13823 (SBI)

Vyrobok sa na skisku musi montovat tak, aby montdz reprezentovala pouzitie v praxi spolu so vSetkymi
komponentmi, napriklad tesniacim prostriedkom, podkladovym materialom, upevneniami atd'., ale bez
inStalcii. Hrubka kazdého komponentu tesnenia prestupu musi reprezentovat montaz v praxi pre velkost
tesnenia prestupu podla zamyslanej oblasti aplikicie. Maximéalna hrabka 200 mm, ktora sa uvadza v EN
13823 sa moze redukovat pod podmienkou, Ze po skike* sa zachova neovplyvnena hribka vyrobku &i
komponentu tvoriaceho povrch minimalne 10 mm.

Vzhladom na velkost skiSobnej vzorky sa zvy€ajne pouziva normova konfiguracia znizornend na
obrazku A.1.” Ked sa nepredpoklada rozSirenie plameria na dlhom kridle mimo plochy pokrytej vzorkou
moZzno pouzit konfiguraciu zndzornenu na obrazku A.2. Ked sa pri skiske s pouzitim konfiguracie podla
obrazka A.2 objavi rozSirenie plamena mimo plochy pokrytej vzorkou, skiSka sa musi opakovat
s pouzitim normovej konfigurécie podla obrazka A.1.

Dlhé kridlo vzoriek, ktoré sa skladaju z velkého poctu relativne malych €asti (napriklad blokov), sa méze
mechanicky stabilizovat ich upevnenim na zadnej strane ku krizovému ramu z ocele (pozri obrazok A.3).

* Moze to byt délezité napriklad pri blokoch, vankiSoch alebo penach. Na zéklade indikativnej skisky, napriklad
s pouZzitim Bunsenovho horéka, sa urobi odhad potrebnej hribky.

% \/elkost skuSobnej vzorky sa vybrala vzhfadom na fakt, Ze aj ked velkost’ jedného otvoru je v ETA obmedzena
zinych pri¢in, napriklad kvoli pozZiarnej odolnosti, stale bude mozné namontovat niekolko tesneni prestupu v jednej
stene Ci strope v tesnej blizkosti. Vysledky indikativnych skuSok s bezne pouZzivanymi typmi wrobkov preukazali, Ze
na ziskanie spolahlivého vysledku sa musi pouzit plna wska skisobnej vzorky.
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1000 =5

1500 5

Legenda

Zadné dosky podfa EN 13823

Vzduchova medzera

Vertikalny styk (ak je vhodné)

Horizontalny styk (ak je vhodné)

Podporny rdm (volitelny, pozri obrdzok A.3)

GarWNBE

Obrazok A.1 — Normové& konfiguracia

ETAG 026

Rozmery v mm
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200 495 15
1000 +5
Ny

1500 =5

Legenda
Vzorka
Doska z kremicitanu vapenatého

Zadné dosky podfa EN 13823

Vzduchova medzera

Vertikalny styk (ak je vhodné)

Horizontalny styk (ak je vhodné)

Podporny rdm (volitelny, pozri obrdzok A.3)

aprwNPE

Obrazok A.2 —Konfiguracia v pripade, ked’ sa nepredpoklad4 rozSirenie plamena mimo plochy
pokrytej vzorkou

Ked sa pouzije konfiguracia podla obradzka A.2, Cast kridla, ktora nie je pokryta skiSobnym materidlom,
musi byt zhotovena z dosky z kremic¢itanu vapenatého.

Rozmery v mm
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Legenda
A Ram na vzorky bez stykov
B Ram na vzorky so stykmi
1 Poloha vertikalneho styku?®

? Poloha vertikalneho styku a prislusny ram zavisi od hribky vzorky, kedZe celkova dizka dihého kridla sa
definuje 1000 mm + 5 mm a poloha styku vo vzdialenosti 200 mm od hrany rohu zmontovanych kridel
pripravenych skusku.

Obrazok A.3 Krizovy ram na zadnej strane dlhého kridla
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A2 SKUSKY PODLA EN ISO 11925-2 (SKUSKA S MALYM PLAMENOM)

Vzdy, ked je to moZné, musi sa pouZit vzorka s normovou velkostou (250 mm x 90 mm x maximalne 60
mm), ktor4 sa dosiahne napriklad vyrovnanim vyrobku alebo jeho orezanim na poZzadovanu velkost.

POZNAMKA. — Ak sa na vzorke nachadza orezana plocha, pri ski3ke sa tato plocha nesmie vystavit
nam&haniu plamenom.

Ked geometria alebo povaha vyrobku neumoZznuje pouZzitie vzorky s normovou velkostou, aplikuji sa tieto
pravidla:

» Ked je Sirka vyrobku mensia ako 90 mm, pouzije sa skuto¢na Sirka vyrobku.

Pri povlakoch pouzitych na mineralnej vine (na doskach) sa musi pouZzit normovy podklad
z mineralnej viny podla EN 13238. Hrubka povlaku musi byt maximélna prikazdom rozsahu, ktory
vyZaduje Ziadatel o ETA.

Ked pri skiSobnom usporiadani nemozno vzhfadom na poZiadavky na rozmiestnenie pouzit urcitd
velkost drziaku, musi sa pouzit velkost, ktora optimalne splia poziadavky z hladiska
rozmiestnenia aj poziadavky na velkost.

Modulové systémy: moduly z gumy sa mdZu skiSat v nestlacenom stave. Na Ziadost Ziadatela
0 ETA ich mozno skd3at aj v stlacenom stave zodpovedajicom pouZitiu v praxi. V idealnom
pripade sa vyrobi vzorka s rozmermi 250 mm x 90 mm x 60 mm. Ak je to neuskuto¢nitelné, musi
sa pouZzit ram s velkostou najblizSou ku skuSobnej vzorke, ktory sa vypini ,neobsadenymi*
modulmi (bez otvorov).

POZNAMKA. — Na dosiahnutie realnych vysledkov sa osobitne odporicaju skusky v stladéenom stave pri
mékkych vyrobkoch (typu peny), ak sa v praxi pouzivaju stlacené.

* Pritenkych vzorkach sa musi pouZzit zadna doska z kremi¢itanu vapenatého,

Podla EN ISO 11925-2 sa vystavenie hrany plamenu vyZaduje len vtedy, ak je hrana v praxi
exponovana (vycnieva z povrchu). To zvy€ajne nie je pripad tesneni prestupu. Vystavenie hran
plamenu sa v3ak vyZaduje pri tychto vyrobkoch:

* privankuSoch

* primanzetach s puzdrom a manzetach bez puzdra.

V pripade manZiet bez puzdra, ktoré sa montuju vnutri otvoru a ktorych hrana je zarovno
s povrchom stavebného prvku sa plamenu vystavi iba maly povrch, ktory je v praxi exponovany.

V pripade manziet s puzdrom sa musi naméhat povrch, ktory je exponovany v praxi.
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PRILOHA B

SKUSOBNE POSTUPY

B.1 IR (INFRACERVENA SPEKTORSKOPIA)

IR sa musi vykonévat podra manuélu k prisluSnému zariadeniu. Pozri aj EOTA TR 024, prilohu C, ktora
sa zaobera podrobnostamiv pripade, ked sa tato metdda pouZziva na identifikaciu (fingerprint).

B.2 METODY TEPELNEJ ANALYZY

B.2.1 Tepelno-gravimetricka analyza (TGA)
PozriEOTA TR 024.

B.2.2 Diferenénétepelnéd kalorimetrickd analyza (DTA)

B.3 OBSAH NEPRCHAVYCH ZLOZIEK

SkusSka podla EN ISO 3251.

Hodnota, ktor4 sa uvadza ako deklarovana hodnota na identifikdciu musi byt priemerna hodnota zo
skusky najmenej troch vzoriek.

B.4 UBYTOK HMOTNOSTI PRI ZAHRIEVANI (OBSAH POPOLA)

Skusa sa podra EN ISO 3451-1 s ohladom na tieto podmienky: PretoZe Gbytok hmotnosti prizahrievani je
charakteristikou materialu, maju sa, ak je to mozné, odstranit ochranné félie a povliaky. Ked sa vyrobok
skuSa s ochrannou féliou alebo povlakom, musi sa to zaznamenat, aby sa zabezpecila zhodnost
s buducimi skaskami.

POZNAMKA. — Norma sa vypracovala na plasty, ale podra principov normy sa mdZzu skasat aj iné materialy.

Hodnota, ktor4 sa uvadza ako deklarovana hodnota na identifikdciu musi byt priemerna hodnota zo
skusky najmenej troch vzoriek.

B.5 MECHANICKE VLASTNOSTI

B.5.1 Pevnost'v tlaku

B.5.1.1 Malty (na b4dze cementu)
SkulSa sa podla EN 1015-11.
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Pevnost po 3, 7 alebo 28 drioch moZzno urcit v zavislosti od toho, &i sa pouZil rychlo tvrdnici cement alebo
normalny cement.

B.5.1.2 Sadrové& malta (na baze sadry)
SkulSa sa podla EN 1015-11.

Tato metéda sa mbze aplikovat na vyrobky na baze sadry za predpokladu, Ze vyrobok, ktory sa ma

skiSat je po 24 hodinach Uplne vytvrdnuty a po suSeni v suSiarni pri teplote 30 °C az 35 °C ma stalu
hmotnost.

B.5.2 Pevnost v tahu

B.5.2.1 Guma
SkuSa sa podra ISO 37 alebo EN ISO 527-2.

B.5.3 Tvrdost tesniacich prostriedkov (vytvrdnutych)

Skusa sa podfa ISO 7619-1 alebo ISO 7619-2. Pouzitd metdda sa musi Specifikovat v ETA.

B.5.4 Pevnost naroztrhnutie

B.5.4.1 Tkanina
SkuSa sa podla EN ISO 13943-1.

B.5.4.2 Sev
SkuSa sa podfa EN ISO 13935-1 alebo EN ISO 13935-2. Pouzita metdda sa musi Specifikovat v ETA.

B.5.5 Pruznost

SkuSa sa podra EN ISO 1519.

B.6 HUSTOTA

B.6.1 Tesniace prostriedky, povlaky a iné materialy s konzistenciou pasty
Tesniace prostriedky, povliaky a iné materialy s konzistenciou pasty sa mdzu skiSat podla principov EN

ISO 2811-1 (pyknometrickd metdda). Musi sa zaznamenat priemerna hodnota zo skusky troch vzoriek
a Standardna odchylka. EN ISO 2811-2 je vhodnou metddou aj na FPC.

B.6.2 Peny (aplikované na mieste, vytvrdnuté)
Lepenkova nadoba (s povlakom z parafinového vosku) sa vyplni penou (treba venovat pozornost tomu,
aby nevznikli otvory a dutiny). Po vysuSeni sa pena odreZe podla hrany nddoby. Vzorka sa musi nechat

lezat pri okolitej teplote. Hustota = (celkova hmotnost — hmotnost nadoby) / objem nadoby (kg/m®). Musi
sa zaznamenat priemerné hodnota zo skisky troch vzoriek a Standardné odchylka.

B.6.3 Mineralnavina

SkuSa sa podla EN 1602.
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B.6.4 Objemova hmotnost nekompaktnej hmoty (malta, material vyplne vankisov)

SkuSa sa podla ISO 3049.

B.6.5 Predformované vyrobky (napriklad bloky, tvarovky)
Hustota sa vypocita pomocou hmotnosti a objemu vzorky. Hmotnost vzorky sa musi zistit' s pouzitim vahy

s presnostou 0,1 g. Musia sa urcit rozmery so zaokrdhlenim na mm pomocou pravitka, ak vyrobok ma
pravidelny tvar, alebo sa musi zistit objem porovnanim s objemom vytlacenej vody.

B.6.6 Dosky iné ako z kremi€itanu vapenatého, mineralnej viny a na baze sadry

SkuaSobna metdéda sa musi v jednotlivych pripadoch ur€it v zavislosti od typu vyrobku.

B.7 VISKOZITA

B.7.1 Kvapaliny s vysokou viskozitou

SkuSa sa podra EN ISO 3219.

B.7.2 Kvapaliny s nizkou viskozitou

SkulSa sa podra EN 12092.

B.7.3 Netvrdnulce tesniace prostriedky

SkuSa sa podla EN 1426.

B.8 BOD TAVENIA MINERALNEJ VLNY

B.8.1 Vizualna metdda

Mala €ast minerdlnej viny bez spojiva sa musi vloZit do pece tvaru riry s teplotou napriklad 1000 °C
a musi sa skontrolovat, ¢i sa vldkna budu tavit. Bod tavenia je teplota, pri ktorej sa mineralna vina za¢ne
tavit.

SkaSobny postup:

Vzorka sa udrziava priteplote 550 °C (sklen& vina) alebo 650 °C (kamenné vina), aby sa eliminoval obsah
organickych latok. Vzorky sa upravia na kocky s rozmermi 10 mm x10 mm x 10 mm z tepelne upravenej
viny.

Rozmery vnitorného priemeru pece tvaru rdry a vzorky sa mézu zmenit za predpokladu, Ze pomer sa
zachova.

Teplota pece sa nastavi na Zelanu skiSobnu teplotu. Vzorka sa umiestni na tf, ktory je podoprety mimo
pece s vnatornym priemerom 25 mm pomocou stojana, ktory sa pomaly posunie do pece tak, aby sa
vzorka dostala do blizkosti snimaca teploty v strede pece. Vzorka sa 10 mindt necha v tejto polohe.
Vzorka sa opatrne vyberie, zaznamena sa teplota a uvedie sa, €i vzorka bola uz roztavena alebo
specené/zmrstend.
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Ak sa vzorka nezmenila, teplota pece sa zvySi o 10 stupriov, po¢ka sa, kym sa teplota ustéli a opakuje sa
skiska s novou vzorkou.

Ak je vzorka roztavenda alebo specena/zmrstend, teplota sa musi znizit o 10 stupfiov a skiSka sa musi
opakovat' s novou vzorkou. Postup sa opakuje, kym sa bod tavenia neurci presne.

B.8.2 Metbdy tepelnej analyzy

MbZe sa pouzit ktordkolvek metdda tepelnej analyzy, napriklad DTA alebo TGA.

B.9 CHARAKTERISTIKA TVRDNUTIA

Cas straty lepkavosti peny: primerané mnoZstvo materialu sa vytlaci do nadoby. Kazdé dve sekundy sa
drevend lopatka dotkne povrchu peny. Cas straty lepkavosti sa zaznamena, ked sa na lopatku neprilepfi
nijaka pena.

B.10 ROZMERY

B.10.1 Hrubka
Hribka vyrobkov v tvare tabual, plechov, dosiek, pasov, tkanin, félii atd. sa zisti pomocou vhodného

meradla s presnostou 0,1 mm na piatich miestach vzorky. Vzorka ma minimalnu vefkost 100 mm x 100
mm alebo v pripade pasov miniméalnu dizku 500 mm.

B.10.2 Iné rozmery

Rozmery sa urcia s presnostou 0,5 % pomocou vhodného meradla.

B.10.3 Zrnitost

M6Ze sa pouzit metdda na suchy material opisana v EN 1015-1.

B.11 ROZMEROVA STALOST

B.11.1 Pena

B.11.1.1 VSeobecne

Pri tejto skiske sa zistuje rozmerova stalost uréenim odolnosti vytvrdnutej peny proti zmrStovaniu alebo
oneskorenému rozpinaniu sa po vysuSeni. Nadmerné zmrStovanie m6ze nepriaznivo ovplyvnit schopnost
peny poskytnut Gcinné tesnenie v pripade, ked sily prizmrstovani prevySia sily zabezpecujlce stdrznost.
Nadmerné oneskorené rozpinanie méze spOsobit neprijatelny priehyb. V dalej uvedenom postupe sa
opisuje, ako sa meria rozmerova stélost v riadenom skiSobnom prostredi.

B.11.1.2 PoZadované pristroje
» Prostriedok na aplikaciu (napriklad davkovac), ktory patri k skiSanému zariadeniu.
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* Rozpery, minimalne 100 x (15 mm £ 1 mm) x 20 mm, vyrobené z rozmerovo staleho materialu
(napriklad PE, PTFE,...), na ktory sa polyuretan nelepi.

* Preglejka triedy AC s rozmermi 130 mm x 100 mm, aby €ist& plocha pokryt4 penou bola 100 mm x
100 mm. Hrubka preglejky musi byt minimalne 9,5 mm.

*  Zverdky.

* Posuvné meradla.

* Nastroj na rezanie.

» Klimatick& komora (vybavenie na riadenie skiSobného prostredia).
» Ohrievan4 komora, sucha, vihkost sa neSpecifikuje.

B.11.1.3 SkuSanie

Pena, prostriedok na aplikaciu a podklad sa musia kondicionovat z dévodu dosiahnutia ustalenej
hmotnosti podla EN 13238. Musia sa zhotovit tri vzorky podla obrdzkov B.1 a B.2. Treba zabezpedit, aby
zveréky boli presne na rozperach tak, aby nestlacali zostavu. Vzorka musi mat Ské&ru s poZadovanou
Sirkou priblizne 20 mm. Pena musi pokryvat plochu priblizne 100 mm x 100 mm. Na obrazku B.3 sa
znézornuje orientacia zostavy poc€as aplikacie peny a spbsob aplikacie peny. Znova treba overit, Ci
zveraky su presne na rozperach. Po 24 hodinach sa odstrania zveraky a rozpery. OreZe sa presahujlica
pena, ktora expandovala zvnitra zostavy, tak aby bola zarovno s hranami preglejkovej dosky. Odmeraja
sa zaciato¢né vnuatorné vzdialenosti medzi preglejkovymi doskami. Po merani sa zostavy uloZia
v pozadovanych klimatickych podmienkach.

Skusobné klimatické podmienky:
40 °C + 2 °C / relativna vinkost 90 % + 5 %
30 °C + 2 °C / relativna vihkost 30 % + 5 %

B.11.1.4 Vyhodnotenie

Na siedmy a Strnasty den sa vzorky musia vybrat z jednotlivych skaSobnych kom&r a uloZia sa minimalne
na dve hodiny do prostredia s normovymi podmienkami podfa EN 13238. Na Styroch rohoch sa odmeria
vzdialenost medzi doskami ¢o najblizSie k vnitornému povrchu peny (vzdialenost ¢ na obrazku B.2). Ak
sa na povrchu vyskytni nepravidelnosti, méZe sa odmerat vzdialenost presne v strede vzorky, kde boli
umiestnené dve rozpery (obrazok B.3). Po prvom merani sa vzorky uloZia spat do prisluSnej komory.

B.11.1.5 Vypoéetrozmerovej stalosti
Rozmerova stalost d sa vypodita ako percentualna zmena rozmerov zostavy:

d= (g' 100) - 100(%)

b (mm) = odmerana Sirka Skéry po skladovani v skiSobnej komore
¢ (mm) = zacgiato€¢na hodnota pred skladovanim

Rozmerové stalost jednej vzorky je dan& priemernou hodnotou zo Styroch alebo dvoch miest merania.
Priemerna hodnota kazdej zostavy a priemerné hodnota vSetkych zostav ako aj Standardn& odchylka sa
zaznamenaju.

Musi sa uviest celkova priemerna hodnota aj Standardné odchylka.
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Legenda

1 Rozpera
2 Preglejka
* Miesta ur¢ovania hrabky po expozicii

Obrazok B.1 — Vzorky na zist'ovanie rozmerovej stalosti — pohlad zboku
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Legenda

Rozpera

Preglejka

Pena

Zveraky

Vzdialenost vzoriek uréena po expozicii

O R~rWNE

Obrazok B.2 — Vzorky na zistovanie rozmerovej stalosti — pohfad zhora

Legenda

1 Rozpera

4 Zveraky

5 Miesto aplikéacie peny

Obrazok B.3 — Nastavenie pri aplikacii peny
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B.11.2 Linearnaroztaznost pritvrdnuti (malta na baze sadry)
- VSeobecne

Linearna roztaznost pri tvrdnuti sa musi zistovat v podmienkach staleho vihkého vzduchu pomocou
jednoduchého pristroja na meranie roztaznosti opisaného v B.11.2.2 a sadrovej malty namieSanej na
normovl konecnu konzistenciu. Sadrova malta sa pred skiuSkou musi stabilizovat metédou opisanou
vB.11.2.5.

Obrazok B. 4 Pristroj na meranie roztaznosti

Tento pristroj m& odkryté 16Zko tvaru V uzavreté na jednej strane pevnou platni¢kou a na druhej strane
pohyblivou prieckou, ktord je spojena s apom jednoduchého ¢iselnikového mikrometra, na ktorom
mozno odgitat 1/100 mm (pozri obrazok B.4). L6Zko vyrobené z mosadze alebo z bronzu ma dizku 100
mm, $irku priblizne 60 mm a hibku 25 mm a méa zaoblené dno. Dotla¢acia alebo odtahova pruZina ma byt
jemnda a pohyb volny.

Aby sa prediSlo lepeniu sadrovej malty na boky |6Zka, pred pouZitim sa namazi a vysteld tenkym
neabsorbujucim papierom s hladkym povrchom. Papier sa pri kazdej skiske vymeni. L6Zko sa vypini
pripravenou sadrovou maltou, pri€om pohybliva priec¢ka sa zadrzi oproti koncu, hmota sa uhladi a zarovna
s vrchom |6Zka.

- Nastavenie nulového bodu

Vhodné mnoZstvo sadrovej malty je priblizne 200 g. ZmieSa sa s vodou zvy¢ajnym spésobom na normovu
kone¢nu konzistenciu podla opisu v B.11.2.6. NamieSanou sadrou sa ihned vyplni 16Zko pristroja
a nastavi sa nulovy bod podfa opisu v B.11.2.3. Pristroj sa umiestni do vihkej komory a zaznamené sa
nulovy bod. Pripravend vzorka sa neché 24 hodin neruSene leZat a od¢ita sa kone¢né hodnota. Vypocita
sa percentuélna linearna roztaznost.

Percentualna linearna roztaznost = (rozdiel od¢itany na ¢iselniku v 1/100 mm) /100

- Metdda stabilizicie sadrovej malty

Sadrova malta vo vrstve hrubej najviac 12 mm sa 3-4 dni necha v prostredi s relativnou vihkostou 65 % *
3 % a teplotou 20 °C £ 5 °C, pri€om okolo vzorky po¢as uvedeného intervalu aktivne cirkuluje vzduch.
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Ak nie je k dispozicii miestnost s riadenym prostredim, udrzZiava sa vihkost pomocou nasyteného roztoku
dusiénanu aménneho, ktory sa spolu s tuhou solou nachadza v Sirokej miske umiestnenej so vzorkou
v zatesnenej komore. Cirkulacia vzduchu sa udrziava nad roztokom aj sadrou.

B.11.2.1 Normova konzistencia
Normova kone¢né konzistencia sa musi ur€it pomocou guléckového penetrometra presne podla dalej
uvedeného opisu.

Okrahla forma z pevného materialu s vnatornym priemerom 100 mm, vnitornou hibkou 25 mm sa vyplni
skiSanou hmotou. Forma sa uloZi na nepoérovitl platiu, vyplni sa pomocou ohybnej Spachtle postupne
priblizne desiatimi Ciastkami tak, aby sa prediSlo vzniku medzier a bublin. Povrch hmoty sa vyhladi
zarovno s vrchom formy.

Guldcka z metylmetakrylatu s priemerom 25 mm a s hmotnostou 9,8 g £ 1 g spadne z kfudového stavu
z vySky 250 mm (meranej od spodného bodu gul6cky po povrch hmoty) tak, aby dopadla priblizne do
stredu. Preniknutie sa zaznamena ako vzdialenost od najnizSieho bodu gul6¢ky po Groven pévodného
povrchu materialu.

Hibka preniknutia sa meria vhodnou metédou.

Hmota ma spravnu konzistenciu, ked gulé&ka prenikne do hibky 15 mm az 16 mm.

Ak sa objavi skoré tuhnutie, do vody mozno pridat 0,1 g citratu sodného.

B.12 VIZUALNA KONTORLA

Vzhlad vyrobku sa musi skontrolovat z hladiska zmien, napriklad farby, Struktdry, tvaru a z hfadiska trhlin,
puklin atd. Ak sa zmeny vzhladu neodrazili na vysledkoch skiSania inych vlastnosti uvedenych
v2.4.12.1.3.2, mozné dbsledky zmien vzhladu na trvanlivost sa maji vyhodnotit osobitne v jednotlivych
pripadoch.
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PRILOHA C

PRIEPUSTNOST VODY — SKUSOBNA METODA

c.1 SKUSOBNA VZORKA

Na pripravu neobsadeného tesnenia prestupu sa musi pouzit vzorka reprezentujica poziarnu upchavku ci
poZiarne tesnenie podla pokynov vyrobcu na montaz. Ak sa na zhotovenie dlhSich tesnenivyzaduje spoj,
ma sa jeden spoj zahrnat do skdsSobnej vzorky.

C.2 KONDICIONOVANIE

Skusobna vzorka sa musi kondicionovat podfa EN 13238.

c.3 SKUSOBNE VYBAVENIE

Vybavenie na skusku priepustnosti vody musi obsahovat nadobu otvorent na oboch koncoch, ktorej dno
musi byt so skiSobnou vzorkou vodotesne spojené. V nadobe sa musi dat umiestnit vzorka s dlZkou
minimalne 1 m a so zamyslanou Sirkou, ako aj dostato¢na ¢ast podpornej konstrukcie.

c4 SKUSOBNY POSTUP

Vybavenie na skusku priepustnosti vody musi byt zatesnené ku skaSobnej vzorke pomocou netvrdndcich
tesniacich prostriedkov, samolepiacej pasky alebo gumenych tesneni s upinacimi prostriedkami.

Do komory na skusku prenikania vody sa musi naliat voda so stalym zafarbenim. Voda musi zakryvat
tesnenie prestupu, pricom jej hibka zodpoveda pozadovanému tlaku®, ktory sa musi po¢as skisky
udrziavat.

Teplota skaSobnej zostavy sa musi udrziavat v rozsahu 23 °C + 5 °C.

Bezprostredne pod vzorku sa musi umiestnit biele indikacné médium.

Skuska pokracuje, kym sa nespozoruje prenikanie, alebo najviac 72 hodin.

C5 VYHODNOTENIE SKUSOBNYCH VYSLEDKOV

Prenikanie vody cez tesnenie prestupu sa zaznamendé na zéklade pritomnosti vody alebo farbiva na
indikaénom médiu, alebo kvapiek na spodnej strane skiSobnej zostavy.

* poziadavka podra predpisov alebo porovnatelnej &pecifikacie.
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C.6 ZAZNAMENAVANE SKUSOBNE UDAJE

Vysledok sa uvedie ako ,vodotesné do vysky x mm vodného stipca“ alebo ,vodotesné do x Pa“.

Protokol o skiSke musi obsahovat:

a) Opis skusSobnej zostavy amaterialov skuSaného tesnenia prestupu, vratane vykresov
znézornujacich geometriu, presné rozmery (dizku, Sirku a hrabku) a polohu tesnenia v rdmci
skusobnej zostavy.

b) Relativnu vihkost skiSobnej zostavy a materiélov tesnenia prestupu, ak je vhodné.
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Dodatok: Vzor ETA na ETA vydavané na zaklade ETAG 026 Cast 2

Titulnd strana ETA

Pod/a Dokumentu 5.1 (nové ETA), Dokumentu 5.2 (upravené ETA) alebo Dokumentu 5.3 (ETA
s pred/zenou dobou platnosti), pod/a vhodnosti.

2.strana ETA

S hlavi¢kou 2. strana ETA-xx/xxxx, vydané dria dd.mm.rrrr [platnost predizena do dd.mm.rrrr]

PRAVNY ZAKLAD A VSEOBECNE PODMIENKY

Toto Eurdpske Technické Osvedcenie vydava ... (meno osvedcovacieho miesta) v stlade so:

— Smernicou Rady €. 89/106/EHS z 21. decembra 1988 na aproximéaciu prava, predpisov
a administrativnych nariadeni &lenskych tatov vztahuijucich sa na stavebné vyrobky® upravenou
Smerzr;icou Rady &. 93/68/EHS® a s Nariadenim (EC) &. 1882/2003 Eurépskeho parlamentu a
Rady”;

— ...(uvedie sa prislusny zakon transponujlici CPD; len ak sa to vyZzaduje v narodnom zakone
Clenského Statu osvedcovacieho miesta vydavajuceho ETA);

— vSeobecnymi proceduralnymi predpismi na Ziadosti, pripravu a udelovanie eurdpskych
technickych osved&eni vysvetienymi v prilohe k rozhodnutiu Komisie ¢. 94/23/EC?,

— navodom ...(uvedie sa nazov a ¢islo ndvodu na ETA na zaklade ktorého sa udeluje ETA, pokial
sa ETA nevydava bez navodu na ETA v sulade s bodom 3.2 VSeobecnych proceduralnych
predpisov, zhodne s ¢lankom 9(2) CPD).

... (meno osvedc¢ovacieho miesta vydavajiuceho ETA) ma autorizaciu na kontrolu splnenia
ustanoveni ETA. Kontrola sa m6Ze uskuto€nit vo vyrobnom zavode (zavodoch). Napriek tomu
zodpovednost za zhodu vyrobkov s eurépskym technickym osvedCenim a za ich vhodnost na
zamysSlané pouZitie ostava na drzitelovi ETA.

Eurdpske technické osvedc¢enie je neprenosné na vyrobcov alebo zastupcov vyrobcov inych, ako si
oznaceni na 1. strane, alebo na iné vyrobné zavody / iné ako st oznacené na 1. strane / stanovené
v kontexte eurépskeho technického osvedcenia (vyberie sa podfa vhodnosti).

Toto eurdpske technické osvedCenie mdze byt zruSené osvedCovacim miestom ... (meno
vydavajliceho osvedcovacieho miesta), najmé na zaklade inormécii Komisie podla ¢lanku 5(1)
Smernice Rady €. 89 /106/EHS.

Reprodukcia tohto eurdpskeho technického osvedCenia, vratane prenosu elektronickymi
prostriedkami, je mozna iba vcelku. Reprodukovanie iba urcitej ¢asti mozno urobit s pisomnym
sthlasom ...(meno vydavajiuceho osvedcovacieho miesta). V tom pripade sa nelplna reprodukcia
musi oznacit. Text a nakresy v propagacnych broZtrach nesmu byt v rozpore s ETA a nesmu ho
nespravne interpretovat.

» Jradny vestnik Eurépskych spolo&enstiev &. L40, 11.2.1989, str.12
29 (Jradny vestnik Eurépskych spologenstiev &. L220, 30.8.1993, str.1
z;) Uradny vestnik Eurépskej Unie &. L284, 31.10.2003, str.1

)Uradny vestnik Eurépskych spolo€enstiev €. L17, 10.1.1994, str.34
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6 Eurdpske technické osvedZenie vydava osved€ovacie miesto v ndrodnom jazyku (jazykoch). Této
(tieto) verzia (verzie) Uplne zodpoveda (zodpovedaju) verzii ozndmenej EOTA. Preklady do inych
jazykov sa musia takto oznacit.

3. strana a dalSie strany ETA

S hlavickou strana ... ETA-xx/xxxx, vydané diia dd.mm.rrrr [platnost predizena do dd.mm.rrrr]

Il OSOBITNE PODMIENKY EUROPSKEHO TECHNICKEHO OSVEDCENIA

1 DEFINICIA VYROBKU (VYROBKOV) A ZAMYSLANE POUZITIE

11 Definicia stavebného vyrobku

{Specificky text: opis tesnenia [uvedie sa napriklad navrh tesnenia, podrobné Gdaje o materialoch
a rozmery tesnenia (napriklad maximélna velkost'a minimalna hribka tesnenia, hribka vrstvy povlaku ...),
podrobné Udaje slvisiace s pripustnymi upevriovacimi prostriedkami ¢i poZzadovanymi prvkami ramul],
pokyny na montaz tesnenia (napriklad postupnost pracovnych tkonov), podrobné Udaje o pripustnych
zmenach (napriklad dodato¢na montaz instalécii)...}

1.2 ZamySlané pouZitie

{Specificky text: opis typu a hrabky deliacich prvkov, do ktorych sa mdZe tesnenie namontovat, podrobné
Gdaje o inStalaciach, na ktoré sa tesnenie méZe pouZzit' [napriklad typy ké&blov, kablové lavky alebo rebriky,
materidly potrubi, priemery potrubi, hribky stien potrubi, izolaéné materialy, hrabka izolacie (ak je to
vhodné s odkazom na rozmery potrubia)], podrobnosti o vzdjomnych vzdialenostiach (medzi inStalaciami,
medzi inStalaciami a hranou tesnenia a medzi tesneniami), rychlost naplnenia, typ a poloha podpornej
konStrukcie inStalacie, trieda pouZitia, su dovolené Specialne potrubné inStalacie? ...}

Ustanovenia eurdpskeho technického osvedcenia sa zakladaju na predpokladanej Zivotnosti ...(vyrobok)

...rokov. Udaje o Zivotnosti nemozno interpretovat ako zaruku dant vyrobcom, mozno ju povazovat len za
nastroj pri vybere vhodnych vyrobkov vzhladom na o¢akavani ekonomicky primerana Zivotnost stavby.

2 CHARAKTERISTIKY VYROBKU (VYROBKOV) A METODY OVEROVANIA

........ (Specificky text)

V ETA sa musi jasne Specifikovat skiSana zostava, musia sa jasne identifikovat’ pouzité komponenty
(napriklad podporna konStrukcia, inStalacie, mechanické upevriovacie prostriedky, atd), rozmer alebo
rozsah velkosti, konfiguracia atd.

Musi sa Specifikovat oblast aplikacie so zretefom na vSetky prislusné parametre, napriklad na rozmery
tesnenia, pocet, rozmery a typ instalacii, typ podpornej konstrukcie, podmienky pouzivania vzhfadom na
podmienky prostredia (napriklad pouZzitie v suchom vnutornom prostredi), spésob pripravy podpornej
konStrukcie pred montadZou tesnenia prestupu, atd’.

Do ETA mozno zahrnat d'alej uvedené ustanovenia:

VSeobecne
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.Iné Casti podpornych konstrukcii nesmu prestupovat tesnenim.”

.Musia sa urobit také opatrenia, aby osoby nemohli stipit na tesnenia prestupov v podlahach, alebo aby
tieto tesnenia neboli vystavené sildm, ktoré prekracuju obmedzenie vyplyvajace zo skaSok narazom;
mozno ich napriklad zakryt pletivom.*

,Podporné konstrukcia inStalacie sa musi upevnit k stavebnému prvku na oboch stranach prestupu takym
spbsobom, aby v pripade poziaru nevzniklo dalSie zatazenie tesnenia. Okrem toho sa predpoklada, Ze
tato konsStrukcia sa zachova pocas pozadovanej doby poZiarnej odolnosti.

Tesnenia kablovych prestupov/Tesnenia kombinovanych prestupov

,Pri zviazanych kablovych zvazkoch priestor medzi kablami nemusi byt zatesneny.

.Celkovy prierez kablov (vratane podpornych zariadeni kablov ako su k&blové l1avky atd.) nesmie byt viac
ako 60 % celkovej plochy tesnenia (otvoru v konstrukcii).”

Pri tesneniach kombinovanych prestupov:

.Celkovy prierez kablov (vratane podpornych zariadeni k&blov ako su kablové lavky atd.) a potrubi
(uvazuje sa vonkajsi priemer) nesmie byt viac ako 60 % celkovej plochy tesnenia (otvoru v konstrukcii).”

Tesnenia prestupov potrubi/ Tesnenia kombinovanych prestupov:

~Potrubia musia byt kolmé na povrch tesnenia“ (pouzije sa len vtedy, ked'su k dispozicii skisky vykonané
s normovou konfiguraciou).

,Plastové potrubia len na nehorfavé kvapaliny a média, na pneumatické rozvodné systémy a na rozvody
pre vysavace."

,Predpokladéa sa, Ze systémy so stlacenym vzduchom sa pri poZiari vypnu inymi prostriedkami.”

.Funkcia tesnenia potrubia v pripade pneumatickych rozvodnych systémov, systémov so stlatenym
vzduchom atd. sa zaruci, len ak sa tieto systémy v pripade poZiaru vypnu.”

,=Hodnotenie nepokryva zamedzenie deStrukcie tesnenia alebo susedného stavebného prvku (prvkov)
v désledku sil spd6sobenych zmenami teploty pri poZiari. Tieto okolnosti sa musia vziat do Gvahy pri
navrhovani potrubného systému.”

POZNAMKA. — Napriklad pri neizolovanych kovovych rirach mozno uvaZované predizenie vypogitat pomocou
prislusnej teploty podla normovej teplotnej krivky v pozadovanom ¢ase poziarnej odolnosti.

,OsvedCenie sa nezaobera rizikami spojenymis Uinikom nebezpecnych tekutin alebo plynov zapri¢inenym
posSkodenim potrubia (potrubi) pri poziari.”

.Predpokladd sa, Ze pohyb v dbsledku tepelnej roztaznosti potrubia sa vyrieSi tak, aby nevzniklo
zataZenie tesnenia prestupu.”

2[1 UNIKANIE NEBEZPEENYCH LATOK ALEBO ZIARENIA

(Specificky text)

POZNAMKA. — Okrem 3pecifickych &lankov zaoberajlcich sa nebezpeénymi latkami, ktoré sa uvadzaju
v eurpskom technickom osved€eni md6Zzu sa na vyrobky pokryté tymto osvedCenim vztahovat dalSie
poziadavky (napriklad podla transponovanej eurdpskej legislativy a narodnych zékonov, predpisov
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a administrativnych nariadeni). Aby sa vyhovelo ustanoveniam Smernice o stavebnych vyrobkoch, aj tieto
poziadavky sa musia splnit vzdy a vSade, kde platia.

3 HODNOTENIE A PREUKAZOVANIE ZHODY A OZNACENIE CE

3.1 Systém preukazovania zhody
Podrla Rozhodnutia Komisie™ ... (¢islo) plati systém preukazovania zhody 1.
Tento systém preukazovania zhody sa definuje takto:
Systém 1: Certifik&cia zhody vyrobku notifikovanym certifikacnym orgdnom:
(a) Ulohy pre vyrobcu:
(1) vnutropodnikova kontrola vyroby;
(2) dalSie skusky vzoriek odobratych vyrobcom zo zavodu podfa predpisaného skiSobného planu;
(b) Ulohy pre notifikovani osobu:
(3) pociatoéné skusky typu vyrobku;
(4) pociatoéna inSpekcia vyroby a vnatropodnikovej kontroly vyroby;

(5) priebeZn4 inSpekcia, hodnotenie a schvalenie vnutropodnikovej kontroly vyroby.

3.2 Zodpovednost’
3.2.1 Ulohy pre vyrobcu
3.2.1 Vnutropodnikova kontrola vyroby

Vyrobca musi uplatfiovat stalu vnatorni kontrolu vyroby. VSetky prvky, poZiadavky a opatrenia prijaté
vyrobcom sa musia systematicky dokumentovat vo forme pisomne spracovanych zasad a postupov,
vratane zaznamov ziskanych vysledkov. Tento systém kontroly vyroby musi zabezpecit, aby vyrobok bol
zhodny s eur6pskym technickym osvedcenim (ETA).

Vyrobca mdZze pouzivat len vstupné materialy / zakladné materialy / materialy komponentov (pod/a
vhodnosti) uréené v technickej dokumentacii eurépskeho technického osvedcenia.

Vnutropodnikova kontrola vyroby musi zodpovedat ,Planu kontrol ...(datum) vztahujicemu sa na
eurépske technické osvedCenie ETA ..(Cislo) vydané ..(datum)“, ktory je suc€astou technickej
dokumentacie tohto eurépskeho technického osvedcenia. ,Plan kontrol* sa uvddza v kontexte systému
vnﬂtrop;osgnikovej kontroly vyroby uplatriovaného vyrobcom a uchovavaného v ...(nazov osvedcovacieho
miesta).

Vysledky vnutropodnikovej kontroly vyroby sa musia zaznamenévat a hodnotit podfa ustanoveni ,Planu
kontrol*.
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3.2.1.2 Iné ulohy pre vyrobcu

..... (Specificky text, podfa vhodnosti)

Dopinajuce informéacie
Vyrobca musi poskytnut technicky list a pokyny na montaZz minimélne s tymito udajmi:

Technicky list:

» Oblast aplikéacie:
— Stavebné prvky, na ktoré je tesnenie prestupu vhodné, typ a vlastnosti stavebnych prvkov,
ako je miniméalna hribka, hustota a pri montovatelnych konstrukciach konstrukéné poZiadavky.
— InStalécie, na ktoré je tesnenie prestupu vhodné, typ a vlastnosti inStalacii, ako je material,
priemer, hrabka atd., vpripade potrubi izolatné materialy; povinné/dovolené podporné
/upeviiovacie prostriedky (napriklad kabloveé lavky).
— Obmedzenia velkosti, minimalna hrdbka tesnenia prestupu atd'.

» KonsStrukcia tesnenia prestupu vratane potrebnych komponentov a pridavnych vyrobkov
(napriklad materidl na zasypanie) s jasnym oznacenim, ¢i st generické alebo Specifické.

Pokyny na montaz:

» Kroky, podla ktorych sa méa postupovat.

 Postup pri dodato¢nej montazi.
Vyrobca musi na zéklade zmluvy zapojit osobu (osoby) autorizovani (autorizované) na Glohy uvedené
v3.1 voblasti ...(vyrobok), sciefom realizovat Ukony uvedené v 3.3. Na tento Ucel musi vyrobca
autorizovanej osobe (osobam) odovzdat plan kontrol spomenuty v 3.2.1.1 a 3.2.2.

Vyrobca musi urobit vyhlasenie zhody, kde prehlési, Ze stavebny vyrobok je v zhode s ustanoveniami
eurdpskeho technického osvedc€enia ETA ...(Cislo) vydaného ...(datum).

3.2.2  Ulohy pre autorizované osoby
Autorizovana osoba (osoby) musi vykonavat
— pociato¢né skuasky typu vyrobku,
— pociato¢nu inSpekciu vyroby a vnatropodnikovej kontroly vyroby,

— priebeznu inSpekciu vyroby, hodnotenie a schvalenie vnatropodnikovej kontroly vyroby

podla ustanoventi, ktoré sa uvadzaju v ,Plane kontrol z ...(datum) vztahujicom sa na eurépske technické
osvedcenie ETA ...(¢islo) vydané ...(datum)“.

Autorizovana osoba (osoby) musi sledovat zakladné body jej (ich) €innosti opisanych predtym a udat
ziskané vysledky a zhrnutie v pisomne spracovanom protokole (protokoloch).

Zainteresovany autorizovany certifikaény organ musi vydat EC certifikat zhody vyrobku, kde prehlasuje
zhodu s ustanoveniami eurépskeho technického osvedcenia.

V pripadoch, ked ustanovenia eurdpskeho technického osvedcenia a jeho plan kontrol uz nie su splnené,
certifikacny organ musi odobrat certifikat zhody a ihned informovat ...(nazov osvedcéovacieho miesta).
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3.3 Oznacenie CE

Oznacenie CE sa musi pripojit ...(na samotny vyrobok — ak je to nutné, urci sa miesto na vyrobku; alebo
na etiketu umiestnend na vyrobku; na obal; v sprievodnych obchodnych dokumentoch, napriklad EC
vyhlasenie zhody). Oznacenie CE musi sprevadzat identifikacné cislo autorizovaného certifikacného
orgéanu a dalej uvedené doplnujice Udaje:

* nazov a adresa vyrobcu (pravnicka osoba zodpovedné za vyrobcu);

* posledné dve ¢&islice roku pripojenia oznacenia CE;

« ¢islo ES certifikatu zhody vyrobku;

* Cislo ETA;

« ¢islo pouzitého ETAG;

» ... (oznacia sa charakteristiky, vlastnosti, triedy pouZzitia vyrobku atd. vymenované pod/a
ustanoveni ETAG).

Vzor oznacenia CE a sprievodné Udaje o ...(vyrobok):

c € Oznaéenie CE

1234 Identifikacné &islo autorizovaného certifikacného organu

Any company

Street 1, City, Néazov a adresa vyrobcu (kompetentnej pravnickej osoby)

Country
04 Posledné dve Cislice roku pripojenia oznacenia CE
1234-CPD-0321 Cislo ES certifikatu zhody
ETA-07/XXYZ Cislo ETA, Cislo ETAG
ETAG N° 026 part 2 Oznadenie vyrobku (obchodny nazov

Penetration Seal "NAME"

Use category Z,, Trieda pouzitia podla ETA, odsek 1 a 2

Inymi charakteristikami sa zaobera ETA-07/XXYZ

..... (Ak obsah oznacenia CE a sprievodnych Gdajov nie je rovnaky pri vSetkych vyrobkoch pokrytych
ETA, uvedu sa dalSie vzory oznacenia CE a sprievodné Udaje pre kazdy z moznych pripadov
podfa ustanoveniv ETAG)

4 PREDPOKLADY, ZA KTORYCH SA PRIAZNIVO VYHODNOTILA VHODNOST VYROBKU
(VYROBKOV) NA ZAMYSLANE POUZITIE

4.1 Vyroba
..... (Specificky text, podfa vhodnosti)

Eurépske technické osvedCenie sa vydava na vyrobok na zaklade dohodnutych Gdajov/informécii
uchovéavanych ...(ndzov osvedcovacieho miesta), ktoré identifikujd hodnoteny a posudzovany vyrobok.
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Zmeny vyrobku alebo vyrobného procesu, ktoré by mohli ovplyvnit spravnost uchovavanych
Gdajov/informAcii, treba oznamit ...(ndzov osvedcovacieho miesta) pred ich zavedenim. ...(Nazov
osvedcovacieho miesta) rozhodne, €i tieto zmeny budud alebo nebudd mat vplyv na ETA a nésledne na
platnost oznacenia CE na z&klade ETA, a ak &no, €i je nevyhnutné dalSie hodnotenie alebo zmeny ETA.

4.2 Montaz

..... (Specificky text, podfa vhodnosti)

5 UDAJE PRE VYROBCU

5.1 Balenie, doprava a skladovanie

..... (Specificky text, podfa vhodnosti)

5.2 Pouzivanie, udrzba, opravy

..... (Specificky text, podfa vhodnosti)

PRILOHA 1 — OPIS VYROBKU (VYROBKOV)

..... (Specificky text a/alebo vykresy, podfa vhodnosti)
..... (Pod/a potreby sa uvedu dalSie prilohy)
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